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Part Identification 
Part Name: 
p 
^ 
HTC Part No: 
^ 
- oool — crk l— 


Supplier Part Information: 


<?se:A^iri/liVcO *5m(LÊ. fl «AU ^I5l 


Supplier Part No: 
1 


Inspection Plan 
Aspect 
Sampling 
Inspection 
Acceptance parameters 
A 
"*( Lot 
eAiA/Z-^ec/y^ 
B 
fjLoT 
/VÇe^feA//-/=- 
C 
V/.or 
CoMActSFVrJTéS ^'/ArçfvWf «r/Vr- 
D 
Vl<=t 
hotJ/yjé&S "h 'i'KiSP. 1>c/ 
fxxjAMÎGS JL ^iv/^/Zj-fB5 
E 
Inspection Plan approved by: 
Date: 


/a. 
,%/r 
^// 
2i 
OS /& 


çtHKl 
O^Cy 
CtJLy 


Inspection Records 
Ok = initiais 


Date: 


<âstiU22_/- 
.Ic?/4-1/^6- 


301? -00-^e 


Quantity 
^ 
nh. 


ii^4o4' of 


40 ^ 


J 
nyc-i?g'33O'O0 


Ref PO: 


o'?//o4. 0/ 


lt:i:^/Ca -o! 


mn^- If 0330^0^ 


p6 


/ 
/i^PC 


B 
«^«Û8 


'tb 


5E 


',c3r45 


\f 
y/M? ^ 


D 
evC vofe'fy^AiA 


iz>ih> 


J mPCy 
vw^ 


Lot Numbers: HTC-LN-yymmdd-se 


-4 


Assign Lot no 
LN-o?/Ao? -g/ 
La-Uo32A-ol 
LkI - Il 0325-OI 
LtA-\^obl(;3-q\ 
fôL^ 
L4-l'b\02X-0\ 
UO-lM[Zù-^ 
Lj4^ i(pû3IÙ-g) 


t^Aj^ /^O^ol -OI 


CyJ -|-?0^ Jg-Ot 


V 


5ArtAl 
BftTtAÎ 2_ 


A 
J^Cl 


è^mcCp 


I>ir 


b^t^h s 
Aatcu <^ 


Notes 


Date: 
Comments: 
, 


Po(^-(P6-;)% 
LtA' ûvmlpiA LaJ-/7*c>4P4-^/ creadio^ -Aar-f/VB^/yZ/y s/nc< lxpe<ol 
<1^ iJllM. 
—2 r^npwîk ty\oA-JLr\(L^ c.ci.yA.«.'Çrofv^ lb^o4-c,U'^ 
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Fournisseur : 
Sf£c 
Contact Responsable 


Date : 
Emetteur: 
P^ûdciJ 


instructions particulières: 


TKii p«v(t 
VAJ<V.S rgcetVcoL ir\ bajt.^ 8 
CAJC- SF£CL. BoAch 
UjaS Cf<(KA<cf 
■ for' "£Kii 
^cUflAs 
M £/u. oxdliVi 
\jjkjir<. 
foAC-(>viûk^ 
<saJi cvrccp4gc( ty JUro^-l-i'on. 


AjZco 
îourc<. rviakr.-J. 
(OAgO. -Tronry ka.4-cW go > 
r5 
moaA re^vjon wKy boitJA "T. 
u/<vr crcovi-tcii f^r'f 
Autrorisation de Helitowcart : 
' 
Modifications de produits et méthodes: 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
• 
Un écart de paramètres de production vs les spécifications, 
• 
Un changement de fournisseur de matière première ou de type de matière première, 
• 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
• 
La sous-traitance d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande : 


Instructions & Autorisation de Helitowcart : 


Inspections à la sortie: 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 
""•«■ .7- fij 6K</ 
Numéro de pièce: 
1>[A ~ oool -0 1 


Rev: 
D 
No. Lot (si'iapplicable) : 
La/ 
-0 1 


Numéro de dessin : 
Quantité : 
± 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
A 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
$e.TÏ VbATCH 9 
4) Absence de bavures 
10% pièces 
1 
5) Absence de contamination(ex rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
i 
Date de l'Inspection : 
Quantité Relâchée : 
1 
Énoncé de conformité : Le produit nommé ci-haut a été fabriqué seion ies 
spécifications et instructions émises par Heiitowcart : 
Nom et signature de l'inspecteur : 
Ccr" 
Dû.— ^A 
0-, 


1 (s.v.p. lettres moulées) 
oC-t, pa l Or\ 
**Remplir les sections ombragées. 
*lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 
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Fournisseur 
Contact Responsable : CJ(^rt%iy'cY\ 


Emetteur : 
I Date ; cPûi 
SU 
Instructions particulières: 


P/Vd 
D^6<9fr/»-r/<'AJ fn/HS 
uÇ t^oncÇ^o 


Si/i i^/HvJT ; 
éji^ 
<f^ fenc/îM-v»/ 
;i 
l/Oit^ 
Dci/f/(^ 3At-c>-( aJô 6 
iî^oÇoj'Oi\ 


Autrorisation de Helitowcart : 


Modifications de produits et méthodes: 


il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action Envisagée en regard à : 
• 
Un écart de paramètres de production vs les spécifications, 
• 
Un changement de fournisseur de matière première ou de type/fe matière première, 
• 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
• 
La sous-traitance d'activités de réalisation de la command^ui vous est donnée 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vojginstallations relativement à ce produit. 


Nature de la demande : 


Instructions & Autorisation de Helitowcart : 


Inspections à la sortie: 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortfe de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit: 
Rggr'paW 
No. Lot (si applicable) : 
I-A3 a 
i7-c>ù,ae-'>i 


Paramètres 


Numéro de pièce: 
9(4 ^ooi 
Numéro de dessin : 


~~Éehantt]|oj^ 
Approbation 
oui/non 


Rey:& 
Quantité 
I 


Initiales 


TCi 


Date de l'inspe^ftion : 
Quantité Relâchée 


Enoncé de conformité : Le produit nommé ci-haut a été fabriqué seion ies 
spécificatjons et instructions émises par Helitowcart : 
Nom e^ignature de l'inspecteur : 
(s.v.p/lettres moulées) 
**Remplir les sections ombragées. 
*lnsérerce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 
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I Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
G/fTOi 
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Fournisseur: CtsîC. - 
Contact Responsable : ChrrS"k<>-> ^cu/ 
/i 


émetteur 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 


fi 
injjzi 


Date : 


tt.1 -î> I posjol 
L( 'kcks/ol£A^S 
iu rfJi'o9 «A/herc 
Ct.)>5 ftrt r*lW«( 


! 
IsS(/c t'y o«ly esH)d-ic 
sk.*<\ 0*0 S^^'l 
Lot Kio/nlx/n C/^och-ol W 
-ttvS 
oaIv 


-ftff ( po^ u/oC /wf crf éi< 
u Touifi^éJci^ 


I AutronsatocèHel,towcan"'^ïît 
l\pf>r^U 4S -tS 


Il est obligatoire d obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
• 
Un écart de paramètres de production vs les spécifications, 
• 
Un changement de fournisseur de matière première ou de type de matière première, 
• 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
• 
La sous-traitance d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
Prendrejiotej Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande 


Instructions & Autorisation de Helitowcart : 


4 
r< 
- . : 
inspections à ia sortfe: 


r'f/ 


I 
II est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit: 


No. Lot (si applicable) ; 
f-^oSot -o[ 


Numéro de pièce: 
31^-000/ -o 
l 


1) Type de matériel conforme 


Numéro de dessin : 
Quantité : 


Approbation 
oui/non 
Echantillon 
Initiales 
Paramétrés a inspecter : 


10% pièces ' 0(yl 


10% pieces 
10% pièces 
I ^ 


10% pieces 


Quantité Relâchée : 


2) Conformité des dimensions 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 


4) Absence de bavures 


5) Absence de contamination(ex rouille sur acier inox ) 


Date de l'inspection ; 


Énoncé de conformité : Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon les 
spécifications et instructions émises par Helitowcart : 
Nom et signature de l'inspecteur : 
(s.v.p lettres moulèes)^/if ^ 
"Remplir les sections om, 
'"insérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 
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First picture shows normal smooth radius of the BP44 PAD 


Wf '"'î C':?'.";-- • > 


Ï. ^ ^ 1 ^ " v« 
"ï''ïf'fïr' • P- 
u -i ^ 


«■ ; 
» V'-'" • 
■ •• •■ -''■ *'• 


'-r- V. 
' « 


-{F -.T- .«3f 
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î.'îKMiw^i 
"Ûâ-, 
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Second picture shows small tick in the radius of the PAD, ticks located at four places on the PAD. 
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f 


Fournisseur ; 


Émetteur 


Contact Resp' 
<\jf isaulKS 
Chfitsriom 


st. Mn 
Heiitowcart. 
Natlialie Barbeau. Qualit 
Date : 


3L. iSSwiK 
oAcep"* 
tt-l -ï> I pajol 
L( +icks/cWs î<V U< 
u/hert «r-s/lY®! 


IsSi/c t'y o«ly 
ovj ski'<^ Oko skK fc< .'aS4rlc4 au$> 
Lot 
W 
•'^ly 4or 
y^-itrtoX ifS^-(«c l po^ u/oQ 
cïÇ iU. iyf< t'TouzfiHéJo:: f'i'i'S*, 
Autrorisato 
Tlfinilill 
Modi 
l 
«t méthodeK$t 
r>ît^ 
ii 


il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Heiitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
• 
Un écart de paramètres de production vs les spécifications, 
• 
Un changement de fournisseur de matière première ou de type de matière première, 
• 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
• 
La sous-traitance d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 


Nature de la demande : 


ï 
Instructions & Autorisation de Heiitowcart 


« X 


14 
l'î/ 


Insfimctions à la sortie: 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 
N™ 
du produit: 
Numéro de pièce: 
dïH-cxDOj-o i 
Rev: 
D 
No. Lot (si applicable) ! 
lW f-^o5'oi-o{ 
Numéro de dessin : 
Quantité : 
Lj ^ 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
û'^i 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
oui 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
ÛOf 
4) Absence de bavures 
10% pièces 


5) Absence de contamination(ex rouille sur acier inox.) 
10% pièces 


Date de l'Inspection : 
Quantité Relâchés : 
^6' 
Énoncé de conformité : Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon les 
spécifications et instructions émises par Heiitowcart : 
^ 
^ 
Nom et signature de l'irispecteur : 
^ 
^ 
(s.v.p. lettres moulees)c:l7^^/:277/CV 
^ 
"Remplir les sections ombrSgées. 


***lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 


♦ -2. 
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TH YSSENKRUPP MATERIALS NA 
Cei titicatc of Miiki est Rcsuits 
CNC-SPECINC, 
PO/RcI ClIRIsnAN 
BLVIM-SldlS7-0^ / 
FEUILLE UllSWPOLYFnfYLENBBLACK VIROINTOL+ 
Nous cetllfioœ que fc (toaitnail tepiodulHd es! 
de 
faite p»t un Isbotaloltt qualifie. 
rg 1/1 
1.00" THfCKX 4S.0000" X 120.0000" 
une copie confoinws du lapport fourni pai le 
SLGNB PAR: 
PART NO, 
foumisseui du miteilelou les données résultent 
AJfn: 


ISO 0001:2008 
RtiCHLHMCS 


Certificate of Compliance 


PO: VIM-641256 
SID: 218183 


Stock code: 101506 
Material: Polyetone® M Virgin Black +T 
r 
(+.05/-.0) X 48" X 120" M2 


This Is to cerlify fhat the material supplled for the above sales ordar(s) bas been manufaotured 1o 
meat customer raqoiremenfs In accordance with our QualHy Management System and ISO 8001 
standards. 


Materials manufaclured al Rochling Engineering Plastics. US. 
Rôchling Engineering Plastics (Gastonla, United States) is cerflfied to ISO 9001 since November 
2000. 


Mary Pattlson, Quality Manager 


inteml suaMy selups, pmcedwes end \wik Instructions mey eiso spply. 
Issued; at 21 Tidemiiii Drive OranKevilie, Ontario Canada 1.9W 3K3 


Doc No. 258046 Inilexed 16Mayl7 by ms\iii2 


03JU117 11:39 
TEST 
CERTIFICATE 


THYSSENKRUPP MATERIAUX NA 
4700 BOIS FRANC 
ST. LAURENT, QC H4S 1A7 
Tel: 514-337-0161 Fax: 514-745-2968 


No: VIM 10034 


P/0 No CHRISTI7VN 
Rel 
S/0 No VIM 386059-001 
B/L NO VIM 486952-001 
Inv No VIM 652258-001 
Shp 
Inv 
30AOU16 
30AOU16 


Sold To: 
(727836) 
CNC-SPEC INC. 
7258, BOUL. ST-ANNE 
CHATEAU-RICHER, QUEBEC 
GOA INO 


Ship To: 
( 
0) 
CNC-SPEC INC. 
7258, BOUL. ST-ANNE 
CHATEAU-RICHER, QUEBEC 
GOA INO 


Tel: 418-824-4248 Fax: 14188244249 


CERTIFICATE of ANALYSIS and TESTS 
Cert. No: 


Part No 
FEUILLE UHMW POLYETHYLENE BLACK VIRGIN TOL+ 
1.00" THICK X 48.0000" X 120.0000" 


SPEC ASTM D4020 


Heat Number 
Tag No 
193416 


VIM 10034 
03JU117 


Qty-SFT 
PCS 
160.00 
4 


Shipped Qty-SFT 
Pcs 
160.00 
4 


Wgt 
800 


Wgt 
800 


£eat Number 
*** Chemical Analysis *** 


**************CERTIFICAT DE CONFORMITE************ 
*************CERTIFICATE OF COMPLIANCE************ 
* 


*Thyssenkrupp Materials NA certifie que le matériel 
décrit dessus s'accorde aux dessins ou 
spécifications demandes sur la bon de commande et 
qui sont en vigueur a la date ou commande est 
acceptée. 


•k 
ThyssenKrupp Materials NA certified that the 
material described above is in accordance with the 
drawings or spécifications called for on said 
order that are current on the date order was 
accepted. 


Nous certifions que le document reproduit ici est 
une copie conforme du rapport fourni par le 
fournisseur du matériel ou les données résultent 
de l'analyse faite par un laboratoire qualifie. 
SIGNE PAR: 


Page 
: 
Last 


NOM DU CLIENT : 
DE DÉBUT DE PRODUCTION : 
NUMÉRO DE LA PIÈCE : A>v ^ 
^ , 
RÉVISION DE PLAN : 1^ 


#COTE 
VALEUR 
COTE 
TOLERANCE 


INSTRUMENT 
DE 
MESURE 


FRÉQUENCE 


10 
20 
30 
40 
50 
60 
70 


1 
1.00 " io^o'^0 
Lûû^ i0»o% / .00 
l-ooi 


2 
0 88" 
/r 
OM^ '-^?5 
-a?8 


3 
O.^SO'' 
ir 
/OZ 
P.-?5^ 0 397- v:3^3 
4 
o.yjs" tûrû/Û 
// 
10% 
0^39'f 
-3?8 
5 
m" tû^û>û 
rf 
/o% 
O.Î><è2 • 875 .%lh .m 
6 
ow 
/Û'A 
0^39-2 
3^^ 
7 
0.5O 
'tû'O^Û 
rr 
10% 
,$o-} 
.9û2. 


8 
0-^ 
t-Û'O^Û 
// 
.5sx 
-Y<^ 
9 
H:50O ^-o^oio 
te 
lù% 
H-^oy k,^ 
k.9a 
H.. Soo 


10 
t<p>0(0 
k 
10% 
3jho 3 5é? 


11 
0U3" 
If 
Hfz 
'ù?3o 
•b2l 


12 
5.75?' tû^iÛ 
Li 
io% 
3.75c? 
.?■ 7io 3'79o 


13 
[( 
10% 
i?^ l. '75C> 
3.1^0 
3 1^0 


14 
fi.ûfp 
0V5 


■ X Û'â f'Ç 
(i 
10% 
.3(d 
0- à&S' 


(5'-3Ç<3 
Ob2>^ 
<f7-35o 
o.àg,^ 
^1.^0 


15 
O'^fr 


iLÛ.<HO 
\ 
m 
O-'dTj 
0' ^oo 
0 0)13 
0^1,0^ 
O-^TJ 
0-^9€) 
DATE 
X 
X 
X 
X 


NOTES: 


1. INTERPRET DRAWING IN ACCORDANCE WITH ASME YH-SM 1994, 
DIMENSIONS 
TOLERANCING 


2. REMOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES 0.020" MAX. 


3. BREAK CORNERS 0,050" MIN. 
.00 
.38 1.63 2.00 5.15 5 


ITEM 
QTY 
PART NUM8ER 
DESCRIPTION 
MATERIAL 
SPEaPICATlON 
SKE 


1 
1 
314-0001-01 
BEARPAW • PAO 
UHMW 
... 
1" THK. 


.S7 6.19 6.85 
7.44 9.42 12 50 12.88 
13.84 15.50 


.25 X 45° CHAMEER 
ALI AROUNO 


\mM0JLI13N 
o 
DO-MOimi 


RI. 10 


RI.30 


.350 
"■ 


R2.00 
TYP6X 
© 


5.16 


SECTION C-C 
SCALE 1 / 4 
G>_L©'1 


TOP 
SCALE 1 / 4 


RIGHT 
SCALE 1 /4 
.13 X 45° 
CHAMFER 


TYP ALL 


R.25 
TYP ALL 


ISO 
SCALE 1 /6 


R.13 
"A 
R.13 - 


.175 
A 
'/A/// 
T 
! 


■ 4.25- 


SECTION B-B 
SCALE 1 / 2 


.350 


z-J? A- 
SECTION A-A 
8°' 
SCALE 1 /4 


T>flî ORAWlNfî ÎS PROPERTy QF 
^iJ^rOWCAHTpm MAY fiOT »£ tOPÎEO OR 
bisTRîBtth) wrfMOifr Aun-ioRiZAnoN. 


ORA>TLD BY: 
G. LAPOÎNTF 
WE. 
2006/W24 


CMECKtO &i 
DATE: 


REVISION 


REV 
DESCRIPTION 
REVISED 8Y 
APPROVEO 
! 
DATE 


A 
ISSUE FOR PRODUCnON 
G.LAPOINTE 
M. ZGELA 
1 2005-04-24 


B 
ADDITION DE STREAMLINE PAO CONFIGURATION 
S. BERNIER 
M. ZGELA j 2009-10-22 


C 
MODIRED EN6RAVING, CHANGED ZONES FOR DAMAGE TOLERANCE 
R.8.R. 
It ZGEU 
1 201,3-08-09 


D 
CHANGED MANUFACTURING TOLERANCES 
R.B.R. 
C^. zgElâ [ïoifros-k 


APPIIOVCD TCCA 0Y: 
M. ZQEUk 


ÎF NOT SPfCîflEO 


RM- rOtSUWTE 


XXt 
* Q-QW 
*.jo« »e-Oî<r 


jwc, 
& r 


DÂI^ 
2006/04/24 
wrrs-- 
INCH 


A 
"^SÎT 
N/A 


Helitowcart (Vanair inc.} 
St-Nicolas, Levis, Qc, Canada 
www.helitowcart.com 
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PAO 


î>RAWm6 NUHSeR: 


314-0001-01 


* WET; 


D 


RJ5 


ft 188 


00.250 THRU 


i_J0.69 T.35 
ÎYP4X 
0.7S THRU 
TyP7X 


1.25 


BOTTOM 
SCALE 1 / 4 


2.031 
4.660 
6.813 
11.313 
1.000 
.000 
1.300 
12.500 
4.500 
5.781 
: 
8.500 


IHVOMOJIBH 


4,625 


m 


IIMPOVCO 
0 
HEimmCART 


TOP 
SCALE 1 / 4 


0.250 THRU 
L-J 0.875 y .300 
TYP6X 


.50 X 14» 
lYP AU, 


REAR 
SCALE 1 /4 


79:7-7/ 
////^/ 
//// 
A 


SECnON D-D 
SCALE 1 /2 


.45 


THS DRAWÎNCi 15 PaORERÎY 
«ÀY Nor k 
coptî d cw 
WÎ1M0UT authorizatiow . 
Helitowcart (Vanair inc.) 
St-Nicolas, Levis, Qc, Canada 
www.heiitowcart.com 
ORAFÎTD 8Y: 
G. LAPOINTE 


DATE' 
2DÔ6/04/24 
CHfCXEO 8Y; 
j 
ïïmr —iDfHHrnoN; 
BEARPAW 
PAO 
APfRQVEO TCCA OY; 
M.ZGEU 
\ n 


(^ÎTE: 
2006/04/24 


IF NOT Sî^ClFUO M 
GENERAI TOlERAWa 
INCH 
ORAWING NUN8EA 


314-0001-01 


MV 


D 
* <x t e.oiô* 
*-«« *. 
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www.helitowcart. corn 
By Vanair inc. 
Purchase Order 


Supplier: CNC Spec 


Contact: 
Christian Beaulleu 


P.O. No: 


Coordinates: 7258 Boul Ste-Anne 


Chateaii-Richer, Qc, GOA1N0 


email: 
cbeaulieu@cnc-sDec com 


T 
418-554-4134 


Ship to: 


Instructions: 


mpc -170330- 02 
(initials-yymmdd-sequence) 


Helltowcart (Vanair inc ) 


Nathalie Bart)eau 418 561 4512 


877A Alphonse-Desrochers, St-Nicolas, Lévis 


Quebec, Canada. G7A 5K6 


Avec Livraison fournir les rapports d'inspection suivants: 


1) Utiliser le formulaire ci-joint intitulé "Kit d'instruction du foumisseur". Appliquer le plan de contrôle qualité prescrit 


2) Fournir un rapport des données d'inspection. Suivre le plan ci-joint portant les données critiques à contrôler. 


Livraison par CNC-Spec 


Due 
Currency: 
US$ 


Total Qty 
Description 
Rev. 
Date 
Unit Price 
Amount 


48 
Pads 
314-0001-01 / BP44 Bearpaw Pad 
D 
2016 04 08 
5163.57 
$7,851.36 


48 
Pads 
314-0022-01 1BP44 Bearpaw Rear Filler Block 
B 
2016 04 08 
$27.78 
$1,333.44 


II 
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Subtotal 
$9,184.80 


Issued by: 
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2017 03 30 
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Helltowcart (Vanair Inc.): 877A Alphonse-Desrochers. St-NIcolas, Qc, Canada, G7A 5K6 
Shipping 


tel; 418-561-4512, Fax:418-836-4575, info@helttowcartcom 
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Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 


Reviewed & approved by; 
2008 09 04 


Fournisseur ; 


Emetteur 
<rèr^. 
Contact Responsable ; 


Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
AlZl 


'S:T1AN ^.yc 


i Date -wf' 
A<- x 
r 


if 
r II 
• 


/ 


> l 


aJ 


X, 


Autrorisation de Helitowcart : 
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est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard a ; 
Un écart de paramètres de production vs les spécifications. 
Un changement de fournisseur de matière première ou de type de matière première, 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
- 
La sous-traitance d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
P ren d re note ; Iran sport Gana d a se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande : 


Instructions & Autorisation de Helitowcart 


isgtiÉ 


I est obligatoire d effectuer un contrôle à la sortie de production selon I instruction suivante : 
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Nom du produit: 
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Numéro de pièce; 
£51/^- 
«THr;-1 - c-;'T j 
Rev: 


No. Lot (si applicable) : 


•• 
i Cp G 
~7y \ Ù£> ~~ G> 1 


Numéro de dessin ; 
Quantité ; 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
OU! 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces mji 
3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
OUt 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
6Uc 


5) Absence de contamination(ex rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
/i//Â 


Date de l'inspection : 
Quantité Relâchée : 


Énoncé de conformité : Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon les 
spécifications et instructions émises par Helitowcart : 
Nom et signature de l'inspecteur : 
, 
j — 
(s.v.p. lettres moulées) 
U€-40C-/â.C7 
""Remplir tes sections ombragéég^ 


"""Insérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 
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3 0F : 


www.helitowcart.com 


Bv Vanair inc. 
Purchase Order 


Supplier: 
CNC Spec 


Contact: 
Christian Beaulieu 


Coordinates: 7258 Boul Ste-Anne 


Chateau-Richer, Qc, GOA 1 NO 


email: 
cbeaulieu®cnc-speccom 


T 
418-554^134 


Instructions: 


P.O. No: 


Ship to: 


nb-160309- 02 
(initials-yymmdd-sequence) 


Helitowcart (Vanair inc.) 


Nathalie Barbeau 418 561 4512 


877A Alphonse-Desrochers, St-Nicolas, Lévis 


Quebec, Canada, G7A 5K6 


Avec Livraison fournir les rapports d'inspection suivants; 


1) Utiliser le formulaire ci-joint intitulé "Kit d'instruction du fournisseur". Appliquer le plan de contrôle qualité prescrit 


2) Fournir un rapport des données d'inspection Suivre le plan ci-joint portant les données critiques à contrôler. 


Livraison par CNC-Spec 


Total Qty 
Description 
Rev. 


Due 


Date 


Currency: 


Unit Price 
US$ 


Amount 


40 


40 


Pads 


Pads 


314-0001-01 / BP44 Bearpaw Pad 


314-0022-01 / BP44 Bearpaw Rear Piller Block 


2016 04 08 


2016 04 08 


$163.57 


$27.78 


$6,542.80 


$1,111.20 


Issued by: 


Date: 


Nathalie Êarbeau 


2016 03 09 


Helitowcart (Vanair inc.): 877A Alphonse-Desrochers, St-Nicolas, Qc, Canada, G7A 5K6 


tel: 418-561-4512, Fax:418-836-4575, info@helitowcart.com 


Subtotal 


Total 


TPS 


TVQ 


Shipplng 


Total 


$7,654.00 


PO nb-160309-02 CNC-SPEC (BP44_Pads) 


Heiitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2008 09 04 


Fournisseur: 
Contact Responsable : 
/S' 
1 
Émetteur : 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mnqr, Heiitowcart. 
1 Date : 
Instructions particulières: 


Autrorisation de Heiitowcart : 
Modifications de produits et méthodilï^-iFi:. 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Heiitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
• 
Un écart de paramètres de production vs les spécifications, 
• 
Un changement de fournisseur de matière première ou de type de matière première, 
• 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
• 
La sous-traitance d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce oroduit. 
Nature de la demande : 


Instructions & Autorisation de Heiitowcart : 


Inspections à la sortie: 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit: 
^ 
^ 
-TAO 
Numéro de pièce: 
B 
1 
^ 
1 
Rev:a 
No. Lot (si applicable) : 
Ltvl 
\Ù3 G'ë:, \tcP - 
Numéro de dessin : 
Quantité : 
Ào 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 


4) Absence de bavures 
10% pièces 


5) Absence de contamination(ex rouille sur acier inox.) 
10% pièces 


Date de l'inspection : 
Quantité Relâchée : 
Énoncé de conformité : Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon les 
spécifications et instructions émises par Heiitowcart : 
Nom et signature de l'inspecteur : 


(s.v.p. lettres moulées) 
""Remplir les sections ombragées. 
"""Insérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avecI le bon d'expédition. 
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F30-04 htc SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2008 09 04) 


NOTES: 


1. INTERPRET DRAWING IN ACCORDANCE WITH ASME Y14.5M 1994, 
DIMENSIONS AND TOLERANaNG 


2. REMOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES 0.020" MAX. 


3. BREAK CORNERS 0.050" MIN 
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Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2008 09 04 


Fournisseur : 
Contact Responsable ; 
jcTi /VJ 
1 


Emetteur : 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mnqr, Helitowcart. 
Date : 
(Q. o3- ^>^7 1 
Instructions particulières: 


Autrorisation de Helitowcart : 


Modifications de produits et méthodes: 


Il est obligaiOiie d obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
• 
Un écart de paramètres de production vs les spécifications, 
• 
Un changement de fournisseur de matière première ou de type de matière première, 
• 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
• 
La sous-traitance d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 


Nature de la demande : 


Instructions & Autorisation de Helitowcart : 


^''is'^felnspectlons à la sortie: 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 
Nom duorodult: 
p. 
^ 
Numéro de pièce: 
4 ' 


Rev- 


No. Lot (si applicable) : 
L fsi - t O o 
'•(> \ 
1 
Numéro de dessin : 
S:û-r-V€J' 
Quantité : 
ACj 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 


4) Absence de bavures 
10% pièces 


5) Absence de contamination(ex rouille sur acier inox.) 
10% pièces 


Date de rinspection : 
Quantité Relâchée : 


Énoncé de conformité : Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon les 
spécifications et instructions émises par Helitowcart : 
Nom et signature de l'inspecteur : 


(s.v.p. lettres moulées) 
"Remplir les sections ombragées. 
*"lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 


F30-04 htc SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2008 09 04) 


NOTES: 


1. INTERPRET DRAWING IN ACCORDANCE WITH ASME Y14.SM 1994, 
DIMENSIONS AND TOLERANCING. 


2. REMOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES 0.020" MAX. ENSURE EDGES ARE 
SMOOTH. 
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CD 
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SCALE 1 /2 


SECTION A-A 
SCALE 1 /2 


I mis DRAWING IS PROPERTY Of 


1 HiLrrOWCAKTMKi MAY NOT BE COPIED OR 
DISTRIBIPYO WrrHOUT AUmORIZATION. 


IDRAFTED BY: 
is. BERNIER 


CHECXED BY: 


ARPROVEO TCCA BY 
M. ZGELA 


REV 
REVISION 
DESCRIPTION 
-m 
I 
ISSUE FOR PRODUCTION 
FICATtON OF ANGLE AND ADDITION OF SLOTTED HOLES 


REVISED BY 


S. BERNIER 


R.B.R. 


APPROVED 
MWk 


DATE 


2009-10-22 


2013-08-09 


IF NOT SPEQ 


GENERAI. TOLEI 


lA • 
1/3J 
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ANG. • 
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■ BÂTt 
2009-10-22 


DATE 


wrr 
2009-10-22 
OBITS; 
INCH 
SIZE 
A 
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Helitowcart (Vanair inc.) 
St-NIcolas, Levis, Qc, Canada 
vvww.helitowcart.com 


BEARPAW 
FILLER BLOCK REAR 


DRAWING NUM6CR: 


314-0022-01 


SHEET; 


B 


1 OF 1 
. 


>^MEC 
U 
S 
I 
N 
A 
G 
E 


0. rue des Grands-Lacs 
lint-Augustin-de-Desmaures 
(Québec) G3A2K1 


Téléphone: (418)878-4133 
Télécopieur : (418) 878-2536 


Site Web : 
www.amecusinage.com 


CONFIRMATION DE COMMANDE 


/ ACKNOWLEDGMENT 


Facturé à I 
Vanair inc. 
Sold to ; 
877A. Alohonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Livré à / 
Ship to : 
Vanair inc. 


877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


f 


No. de commande 1 Order no: 
131607 
Bon de commande ( 
PO no : 
nb-141009-04 


Date de la commande ! 
Order date : 
10/15/14 
Envoyé par ! 
ShIp via : 
Transporteor du client 


No. de Client / Customer no : 
VNR 
Vendeur/Salesman : 
Cad Gaudreault 


Téléphone / Phone : 
(418) 561-4512 
Terme* ! 
Terma : 
2% 10-Net 30 


Télécopie / Fax ; 
(418) 836-4575 
Contact / Contact : 
Nathalie Barbeau 


FOB/FOB: Amec 


V 


Posta 1 Extension : 


Article 


Item 


Quantité 
-Qmmt 


Date(s) de livraison / 


Release Date(s); 
40 bv 11/24/14 


40 


Date(s) de livraison / 
Release Date(s): 
40 by 11/24/14 


Description 


314-0001-01 - Bear paw pad 


314-0022-01 - Filer block rear 


Révision 
Prix unitaire 


Révision 
Unit orlce 


177.2500$ /CH 


28.4100$ /CH 


Total de la commande: 


Taxes en sus / AI! taxes excluded 


Cette confirmation prévaut sur le bon de commande / This confirmation prevails over P.O. 


Cad Gaudreault 


Amec Usinage inc. 


Montant 


Total 


7,090.00 $ 


1,136.40$ 


8,226.40 $ 


No. de commande / Order no: 
131607 
Page 1 of 1 
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Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2008 09 04 


■ 
■ 
Fournisseur : 
Contact Responsable : 
| 


1 Emetteur : 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mnqr, Helitowcart, 
| Date ; 


Autrorisation de Helitowcart : 
Modifications de produits et méthodes; 
est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
• Un écart de paramètres de production vs les spécifications, 
• Un changement de fournisseur de matière première ou de type de matière première, 
• Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
• La souMraitance d'activités d'activités de réaiisation de la commande qui vous est donnée 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativemenf à ce produit 
Nature de ia demande : 
^ 


Instructions & Autorisation de Helitowcart : 


1 
Inspections à la sortie: 


Nom au produit: 
i 
ÉF44 : 
1 
Numéro de pièce: 
. 
. ' 
3/4^aûûi-n} 
- 
Rév: 


No. Lot (si applicable) : 
nh - Wl 
■ 
Numéro de dessin j 
SArpe 
Quantité' : 


Paramètres à Inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
CÎ>o\ 
2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
Oui. 


-—4 
T^l ? 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
Ou'i 
4) Absence de bavures 
10% pièces 
Auf 
5) Absence de contamination(ex rouille sur acier Inox.) 
10% pièces 


— 
U ^ 
1 
1 
OcJi 
Daté de l'Inspection : j ( 
é/ - Ql 0 / V 
Quantité Relâchée : 
Enonce de conformité : Lis produit pommé cl'haut a été fabriqué selon les 
spécifications et instructions émises par Helitowcart ; 
• 


.f, . 
. 
.-. 
/i?: 
Nom et signature de rlnspecteur : y 
■ 
/ 
;.(s,v. p. lettres moulées) 
' 
; 
''Remplir les sections ombragées. 
Insérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec 


<ir 
i 


te bon d'expédition. 
| 
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Amec Usinage Inc. 
110, rue des Grands-Lacs 
Saint-Augustin, QC G3A 2K1 
Phone; 418-878-4133 
Fax: 418-878-2536 


Packing List 


Bill Vanair inc. 


To:877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Ship Vanair inc. 


To: 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Shipment No: 30627 
Customer Code: VNR 


Shipment Date: 10/10/13 
Phone: (418) 561-4512 
Ship Via: Transporteur du client 
PO Number: nb-130926-01 


Order Number: 121326 
Terme: 2% 10 - Net 30 


Order Date: 08/30/13 


Envoyer les factures par courriel à info@helitowcart.com 


shipping : appeler client vient les chercher 


Item 


1 


Quà>i^Ity 
Job 
Qpen 
^hlDoed 
IBack Ord 
Canceled Unit 
Descriotion 
Révision 
Number 


40 
\ 
4 
>/ 
36 
CH 
314-0001-01 Bear paw pad 
C 
121326-01 


40 
40 
0 
CH 
314-0022-01 
Filer block rear 
B 
121326-02 


Packing Clerk's Initiais 
Amec Usinage inc. 
Received In Good Order By 


Vanair inc. 


Page 1 of1 


03 Oct 2013 13:50 HP Fax Helitowcart 4188364575 
page 2 


Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved b/: 
2008 09 04 


Fournisseur 
Contact Responsable : 
1 


1 Émetteur : Nathalie Barbeau, Quailty Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date 
fo CA 
1 
Instructions particulières: 
• J> I 


Z:>/F/(S '\f/4<S€ . f>ct «'/»/ 
- 2> 
. 
- 


Autrorisatîon de Helitowcart^ 


1 
Modifications de produits et méthodes: 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
• 
Un écart de paramètres de production vs les spécifications, 
• 
Un changement de foumisseur de matière première ou de type de matière première, 
• 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
• 
La sous-traitance d'activités d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce oroduit 
Nature de la demande : 


Instructions & 
Autorisation de Helitowcart : 


Inspections à la sortie: 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit: 
Nurrièro de piè 
3/'4 - 


■ ce:- 
- ' 


No. Lot (èi appticablè) : 
Numéro de ftessin : 
Quantité ;; 


Paramètres à Inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lat 
<30,1 
■ ■ ■ ?:, , 
"liï 
2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
, 
■ 
oOr 
3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
r>cfi 
4) Absence de bavures 
10% pièces 
5) Absence de contamination(ex rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
. 
aot 
Date d[et'insp«ictiQn ; 
}û-W~i^' . 
Quantité l^lâchéë: 
V 
| 
Énoncé de conformité : Le produit hommé chhaut a été fatrriqué selori les 
spécini^onsetinsttvcdônsémiséèpàrHéntowcà^iy 
l Nom et.signature de l'inspecteur : 
Ws.v.p. lettres moulées) 
HAikiEu 
' 
**Remplir les sections ombragées. 
***fnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballaoe avec le bon d'expédition 


F30-04 hic SUPPUERINSTOUCTION KIT (2008 09 04).doc 


^AMEC 


\ 


Rapport d'inspection (FAI) 


jH^Number: 
# Pièce Client: 
%1^'OOtil—O) 
Révision: 
C 
1# Pièce AMEC: 
\IQ 
Matériel: 
AJ 


Inspection 1er pièce 
Inspection Finale 
C 
NC 
# emp. 
Commentaire 


# 


Outil de 


mesure 
C 
NC 
#empl 


1 
V 
AC? 
V*.'- 


2 
-y 
îleuoMt. 
PinA 


3 
> 


4 
y 
y 
' 


5 
y 
l.uic 
y 


6 
Y 
ec ci 
y 


7 
y 
l'î 
V 


8 
7 


9 
/ 
y 


10 
7^ 
6 &V? 
y 


11 
iîfr*/' I 
y 


12 
A» 
y» 


13 
y 
i 5. 
— 


14 
V 
1^ - àèû 
V 


15 
y' 
ry 


16 
1^. bCi 
X» 
m 
V 
>- 
R 
y 
I.V>û 
>• 


19 
/ 
X 


20 
if 
% Bùc 


21 
/ 
S 
- 
>- 


22 
V7 
;? p.ft? 
> 


23 
y 
o.\ll 


24 
r 
c 
<5 S)S 
■ o 
olc 


25 
»4> 
\ '-iâ ! 
r 


26 
y 
K: 


27 
y 
1 ■ IVk 
y 


28 
V? 
1 
l a<l0A 
r 


29 
y 
r 
O '-I9â> 
y 


30 
y 
r 
<<5» 


31 
y? 
1 
l.M 


32 
Vt 
<0.9^6 
y 


33 
1 
y» 
< 
, 


34 
le 
y 


35 
y? 
a- 
y 


36 
y? 
y 


37 
< 
0 l'Vo 
/ 


38 
X 
/(osi-çc 
'ie> 
fOSO 
^^Bore Gage 
CE: cale étalon 
CMM:CMM CD Comparateur optique 
GNG: Go-no-Go 
iC: Indicateur a cadran 
|jicateur a groove M: Micromètre P:Pige RA: Rapporteur d'angle R: Rugosimetre •**Nole: par défault les dimensions sont mesurées au vemier ' 


Approuvé par : 
i-'-" 
Date; 
10, - la ' ! ^ 


t- 
. 
F3-R9_Rapport d^n[Spec0pi| (FAI) 


^AMEC 
Rapport d'inspection (FAI) 


^^Number: 
l Ql 
- • 
1 
# 
Pièce Client: 
~oe>o \ 
Revision: 
1# Pièce AMEC: 
UiU/l llf, 
Matériel: 


Inspection 1er pièce 
Inspection Finale 
c 
NC 
# 
emp. 
Commentaire 


# 


Outil de 


mesure 
G 
NC 
#empl 


39 
< 
R 0 
/O 
,,-?o 


40 
/(ASO 
o. nw 
y 
vA.<- 


41 
V 
n. o.xvo 
lRVï^ 
KfSù 


42 
y 
vjVa. 


43 
r 
CrV'J 
•a 


44 
y 
o.xlhh 


45 
y 


46 
K 
/pfto 


47 
A 
i 
r 


48 
r- 
f . 
Sa 
(iîÔO 


49 
X 
X 


50 
7^ 
"b'-Zf A 
V3 
T 


51 
*■ 
<5.^/6 y 
1^," 
"SctKpit par U C /V/vft 


52 
YT 
1? 
( 


53 
y 
>î 
Kt- 


54 
y 
0. 
e.^ol 
T 
lao 
ili 
X 
O.ASo 
>■ 
V 
K 
f 
()£)o 
y 


57 
xr 
A- o.W 


58 
X 
r 


59 
X 
Ile 


60 
yr 
4i/'î1 
y 


81 
V 
»• ''oS 
>• 


62 
iC 
y 


63 
y 
s» 


64 
y 
i. *fC> J 
w 


65 
y 
1 
"Vil 
y 


66 
y 
)• 


67 
^ ' -5 Ofi^ 
>- 


68 
y 
>• 


69 
y 
/<7 


70 
r 
Cf. 8i( 


71 
y 
X? 


72 
< 
//. 


73 
?" 
bw 
''P. SZÇ'f 


74 


75 


76 
tP 


B 


id 
ore Gage 
CE: cale étalon 
CMM:CMM CO Comparateur optique 
GNG: Go-no-Go 
IC: Indicateur a cadran 
icateur a groove M: Micromètre P:Pige RA: Rapporteur d'angle R: Rugoslmetre ***Note: par défault les dimensions sont mesurées au vernier * 


Approuvé par : 
Date: 
i 0-1 " 


F3-R9_Rapport d'inspection (FA!) 


. 


i 
■ 


Job Number: 121326-01 
A 
B 
Y:\Projet\VNR\314-0001-01\lnspection\F9-R5 Inspection en cours de fabrlcatlon.xls 
E 
F 
G 
H 
I 
J 
K 
Part Numbe 
M 
N 
O 
>;iAMEC 


/r' 
Inspection en cours de fabrication 


® Job Number: /Z/IPf- Ci 
#Plèce client: 
Rev: 


Dim # 
Dimension 
Enregistrements 


(Dessin 
Tolérance reauise 
Pièce: O Pièce:/6 
Pièce:?^ Pièce:/2 Pièce'f 0 Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
2k> ,ZrO/4i' 
.aS-L 
2? , 
<;èô t,û/6 
A99 
Scià 
. B8d t.ô^ù ,m 
a8?s 


: 


: 


# Emp. 
114^ 
Scoy //^? 
5.630 


Date 
'J7-/Ç 
o^yov^ 09'/P 
Lo~io-e 


Tolérance reauise 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 


V 


>< 
# Emp, 


Date 


Tableau 


d'échantillonnage 


Niveau NQA4 


Grosseur 


Lot 


2-8 


16-25 


^26-50 


51-90 


91-150 


151-280 


281-500 


10004 


Qté 


inspecter 


10 


; ÛP^ Z ^ tûûL 


iT 
iDftPc LACLdt ^C'ItAAPA/T, 


LSÇ C BoolOajS 
Vcjppéç. 


1 sur 1 


% 


% 


% 


NOTES: 


RHRETDRAWING 
ONS AND TÔLE 
fANCÈ WITH ANSI Y14.5M 19^,10 


ITEM 
QTY 
P/ 


1 
1 
SI- 


!VE,JiJ,J8U|ÎRS AND SkttRP EDGES 0.020" MAX. €) 
3,BREAKœRNEl^S0'* MIN®.00 
:5.4^ S.67 
7M 9.42 


.25 X 45° OW^ER 
ALL AROUND 


0 


ia:.3ô^ 


FRONT 
SCALE 
1/4 
@ 


lyvoMoimH 
o 


1124001-air 
O 
HEUTOWCART 


^3. 


5ID 
R.2s(.^'^i SCALE 


TYP AL 
(JHAMF^ 
■ •TYRAi. 


SEcnoi 


SCALE 


REVISION 


REV 
DESCRIPTION 
REVISED BY 
APPR( 


A 
ISSUE FOR PRODUCTION 
G.LAPOINTE 
M. ZI 


B 
ADDITION OF STREAMQNE PAD CONRGURATION 
S. BERNIER 
M. ZI 


C 
MODIFIED ENGRAVING, CHANGED ZONES FOR DAMAGE TOLERANCE 
R.B.R. 
M, ZI 


t 


IBER 
DESCRIPTION 
MATERIAL 
SPEaFICATION 
SIZE 


1 
BEARPAW - PAD 
UHMW 
r 
THK. 


i3J4 iMur^-N 
6 & 


4* 


ISO 
SCALE 1 / 6 


yy^ j 


SECTION B-B 
SCALE 1 /2 


% 


THIS DRAWING IS PROPBIPr OF 
HEUTOWCARTM«l MAY MOT BE COPIEO OR 
DISTRIBUTED WmOUT AUTHORIZATION. 


8?.. 


DRAFTED B»" 
G. LAPOINTE 


CHECKED BV 


^PPROVED TCCA BY: 
M. ZGELA 


DATE 


2006-04-24 


2009-10-22 


2013-08-09 


DATE: 
2006-04-24 


DATE: 


IF MOT SPEOnH) 
GENERAL TOLBIANCE 


1/X 
A 1/32 
X.XX t O.OlO* 
xjoa i o.oos" 


DATE: 
2006-04-24 
"WIITS; 
INCH 
—STZE 


SCALE: 
N/A 


Helitowcart (Vanair inc.) 
St-Nicolas, Levis, Qc, Canada 
www.heiitowcart.com 


BEARPAW 
PAO 


DRAWING NUMBER: 


314-0001-01 


REV 


C 


SHffT; 
1 0F3 
% 


% 


% 


ft 


V. 1.25 


.00 l4aft^î3O^3^S0 *66 «Siys 6;81-^8«S0 
liSO 


HJVOMOJJIBH 
O 


im— 


ii2ax>i-oo 
o 
HEUTOWCART 


R.19 


00.25 THRU 


i^0.69^ï^;35 . ^ 
(yS TYP 4X 
0*75 THRU 
tYP 7X 


% 


1.25 ^ 


T. 


3,41 © 


BOTTOM 
SCALE 1 /4 


.5tr5ri4° © 
TYP ALL 


MJ 


RIGHT 
SCALE 1 /4 


TOP 
SCALE 1 /4 
y / y / 
/' / 
/ / 
/ / 
/ / / 
- 
/ 


(g) 


si? 


0.25 THRU 
L_J 0.8| T .33©) 
TYP 6X 


SECTION C-C 
SCALE 1 / 2 


THIS DRAWING IS PROPBITY OF 
HCUTVIYÇÂRJ AND MAY NOT BE COPIH) OR 
DISTRIBUTîb WrrHOUT AUTHORI7ATION. 
Helitowcart (Vanair inc.) 
St-Nicolas, Levis, Qc, Canada 
www.helitowcart.com 
DRAFT=D BV 
G. LAPOINTE 


DATE 
2006-04-24 
CHECKED BY: 
DATE: 
DEFINITION: 
BEARPAW 
PAD 
APPROVED TCCA BY: 
M. 2GELA 


DATE: 
2006-04-24 


ff NOT SPEOnH) 


GENERAL TOLBIANCE 


UNrrs: 
INCH 
DRAWING NUMBER: 


314-0001-01 


REV 


C 
l/X 
I 1/32 


1C.XX 
» o.O!(r 
xxa « o.MS" 


ANC. • 
; 


SI2E 
A 
SCALE: 
N/A 
SHEET: 
2 0F 3 


s 


% 


ZONE E 


ZONE D 


TOP 
SCALE 1/4 
SEC 
se 


% 


ISO 
SCALE 1 /4 


ZONE D 


% 


riON E-E 


vLE 1 / 4 
■ PHIS ORAWING IS PROPBITY QF 
Wi-TOHC4i?rAND MAY NOT BE COPIED OR 
DISTRIBUTED WlTHOljr AUTHORIZATÎON. 
Helitowcart (Vanair inc.) 
St-Nicolas, Levis, Qc, Canada 
www.helltowcart.com 
G. LAPOINTE 


DATE; 
2006-04-24 


CHFCK'FD SY 
daté 
DERNinON: 
BEARPAW 


PAO 
APPROVED TCCA BY: 
M. ZGELA 


DATE: 
2006-04-24 


IF NOT SPECIRED 


GENERAL TOLERANCE 


UNrrs: 
INCH 
DRAWING NUMBER: 


314-0001-01 


REV 


C 
l/X 
t 1/32 
X.XX 
* 0.010" 
x.m 1 0.005* 


A.VC 
» : 


SI2E 
A 
SCALE 
N/A 


SHBET: 
3 0F 3 


J^gef 


#' 
w 


-•sfe.. 


MATERIAL 
SPECIFICATION 
PART NUMBER 
DESCRIPTION 
NOTES: 


JS'JNTERPRET DRAWING IN ACCORDANCE WITH ANSI Y14.5M 19^, [y 
^ENSBDNS AND TQLERANCING 


314-0001-01 
1" THK 
BEARPAW - PAD 


24fWEMOVE Aa BURRS AND SHARP EDGES 0.020" MAX 
BREAK CORNE^j^SQ" |4InI > 


® 
X45»tHAMFER 
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ISO 
SCALE 1 / 6 


?-ç/ m 
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SECTION B-B 
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THIS DRAWING IS PROPERTY OF 
HElTrOWCARTmO MAY NOT BE COPŒD OR 
Helitowcart (Vanair inc.) 
St-NIcoias, Levis, Qc, Canada 
www.heiitowcart.com 


DISTniBLTTED WITHOUT AUTHORIZATION. 
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REVISION 
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DRAWING NUMBER: 


314-0001-01 


IF NOT SPEOFIED 


GENERAL TOLERANCE 
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REVISED BY 
APPROVED 
DATE 


ISSUE FOR PRODUCTION 
G.LAPOINTE 
M. ZGr!A 
2006-04-24 
l/X 
i 1/32 
XJ« ± 0.010 
X.XXX ± 0.005* 
ADDITION OF STREAMUNE PAD CONFIGURATION 
S. BERNIER 
M. ZGELA 
2009-10-22 
SHŒT: 
SCALE; 
N/A 
MODIFIED ENGRAVING, CHANGED ZONES FOR DAMAGE TOLERANCE 
M. ZGEW 
2013-08-09 
1 0F3 
ANG. ± 1 


Il 
.A i'- Si 
il 


- 
L 
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TYP 7X 
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TOP 
SCALE 1 / 4 
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SCALE 1 / 4 


0.25 THRU 
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SECTION C-C 
SCALE 1/2 


♦45" 


"mis DRAWING 15 PROP01TY OF 
H£LITOWCARrmD MAY NOT BE COPIED OR 
DISnilBUTED WUHOl/T AimiORIZATION. 
Helîtowcart (Vanair inc.) 
St-Nicolas, Levis, Qc, Canada 
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DRAFTED BY: 
G. LAPOINTE 


DATE: 
2006-04-24 


CHECKED BY: 
DATE: 
DEFINITION: 


BEARPAW 


PAO 
APPROVED TCCA BY: 
M. ZGELA 


DATE: 
2006-04-24 


IF NOT SPÊCIRED 


GENERAL TOLBU^NŒ 


UNrrs: 
INCH 
DRAWING NUMBER: 


314-0001-01 


REV 


C 
1/X 
* 1/32 
xja 
± 0.010" 
xjoa ±0.005" 


ANG. 
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SCALE: 
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2 0F 3 
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ISO 
SCALE 1/4 


TOP 
SCALE 1/4 
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SECTION E-E 
SCALE 1 / 4 
THIS DRAWING 15 PROPERTY OF 
H£LITOWCARTmO MAY NOT SE COPIED OR 
DISTRIBUTED WITWOl/r AUTHORIZATION. 
Helîtowcart (Vanair inc.) 
St-NIcolas, Levis, Qc, Canada 
www.helitowcart.com 
DRAFTED BY: 
G. LAPOINTE 


DATE: 
2006-04-24 


CHECKED BY: 
DATE: 
DERNUION: 
BEARPAW 
PAO 
APPROVED TCCA BY: 
M. ZGELA 


DATE: 
2006-04-24 


IF NOT SPEOFIED 


GENERAL TOLERANCE 


UNITS: 
INCH 
DRAWING NUMBER: 


314-0001-01 


REV 


C 
1/X 
± 
1/32 
X.XX ± 
0.010" 
X.XXX ±0.005* 


ANa ± 
!• 


SI2E 
A 
SCALE: 
N/A 


SHEET: 
3 0F 3 


Amec Usinage inc. 
110, rue des Grands-Lacs 
Saint-Augustin, QC G3A 2K1 
Phone; 418-878-4133 
Fax: 418-878-2536 


Packing List 


Bill Vanair inc. 


To:877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Ship Vanair inc. 


To: 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Shipment No: 30685 
Customer Code: VNR 


Shipment Date: 10/17/13 
Phone: (418) 561-4512 
Ship Via: Transporteur du client 
PO Number: nb-130926-01 


Order Number: 121326 
Terms: 2% 10 - Net 30 


Order Date: 08/30/13 


Envoyer les factures par courriel à info@helitowcart.com 


shipping : appeler client vient les chercher 


Item 


1 


.Qj^ntlty 
ahIppeijN Back Ord 
Canceled Unit 
Description 
36 
\ 
0 
CH 314-0001-01 Bear paw pad 


Revision 
C 


Job 


Number 


121326-01 


9l 
Packing Clerk's Initiais 
Amec Usinage inc. 


Received In Good Order By 


Vanair inc. 


Pagv. 
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Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
1 F30-04 
Page 1 of 1 


Reviewed & acoroved bv: 
1 
2008 09 04 


... 


Foumisseur : 
Contact Responsable : 


Pmottpiir • 
Nathalie Rarheau. Qualitv Svst. Mnar. Helitowcart. 
Date 
/O OB 
"€1: 
I 


fPr^,^i.^fi-C7-e: pA-îÔ 
f/ei 
Ae^^C- 2> //Vié^. 


^ 
A^iS& ^ 
riùA L>e. 
s /^DS A f<s> 


Autrorisatîon de Helitowcart 
Modifications de produits et méthodes: 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
• 
Un écart de paramètres de production vs les spécifications, 
• 
Un changement de fournisseur de matière première ou de type de matière première, 
• 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
• 
La sous-traitance d'activités d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande : 


Instructions & 
Autorisation de Helitowcart : 


Inspections à la sortie: 


il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit: 
I 
BF44 
Numéro de pièce: 
3/4. OfO! - o 
r 
Rev: 
^3 
No. Lot (si applicable) : 
Numéro de dessin : 
Quantité 
"d'': 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
<50 
I 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
OU! 
3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
i?Ut 
'HU. 
4) Absence de bavures 
10% pièces 


5) Absence de contamination(ex rouille sur acier inox.) 
10% pièces 


Data de IMnspecidon : 
Quantité Relâ 


Énoncé de conformité : Le produit nommé ci-héùt a été fabriqué selon /< 
spécifications et instructions émises par Helitowcart : 
Nom et signature de l'Inspecteur : 
(s.v;p. lettres moulées) 
# 


*Remplir les sections ombragées. 
Vnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec ie bon d'expédition. 
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Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 
Revlewed & approved by; 
2008 09 04 


Fournisseur 
Contact Respor^sable : 
\ 


1 Emetteur : Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
^^é \jk>/^ /oa^ 
\ 
1 
Instructions particulières: 
. • .t • 


Vs. 
s Pa'Ùs'a 
1' 


Autrorisation de Helitowcart^~^A^ 
? 


1 
Modifications de produits et méthodes: 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
• 
Un écart de paramètres de production vs les spécifications, 
• Un changement de foumisseur de matière première ou de type de matière première, 
• 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
• 
La sous-traitance d'activités d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce oroduit 
Nature de la demande : 


Instructions & 
Autorisation de Helitowcart : 


inspections à la sortie: 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


;^Npin du produit: 
: 
£/^44 
Numéro de pièce: 
3/4 
- rpûo/ -n / - 
^c-\- 
No. Lot (si applicable) : 
Numéro de dessin : 
Quanlfté :r 
■ v.:; 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
ouï/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
oui' 
3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
Ocfi 
4) Absence de bavures 
10% pièces 
5) Absence de contamination(ex rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
■ ' 
Oui 
pirt» de i'inspectioni : 
Quantité Relâchée : 
M 
Éiipitcé de confonriité : Lé produit nommé ci-haut a 
safon las 
spéciffCëtîons et instructions émisés par Hélitowcail : 
' ' " ' 
' 
' 
' 
■ 
' 
-. 
■ 
- 
^ 
' 
Nom, et signature de l'inspecteur : 
L(s.v;p; tetires mo^^ 
HAikiEu 
F 
"Remplir les sections ombragées. 
i 
"Vnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballaoe avec /e bon d'expédition. 
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^AMEC 


i ) 
•> 
1 
r--* 
A 
C. 
:v 


y 


Rapport d'inspection (FAI) 


|^®Number: 
1B 1 3<9 (p ~0 ! 
# Pièce Client: S 
'V 'GOal -O f 
Révision: 
C 
l^èceAMEC: 
VkJR 
Matériel 


inspection 1er pièce 
Inspection Finale 
c 
NC 
# 
emp. 
Commentaire 


# 


Outil de 


mesure 
G 
NC 
#empl 


1 
V 


2 
-/ 
1 
U.evtOv<t. 


3 
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4 
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^ K 
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j 3. Se -S 
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/ 
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20 
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21 
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- 
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22 
V 
0 ûû 
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23 
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24 
r 
c 
DS 
■ <7 
de 
MC 


25 
so 
\ 
! 
y 


26 
•/ 
xr 


27 
y 
A î 
1 f» 
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28 
V? 
Il ' 
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29 
V 
r 
O 
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30 
y 
cr. =r«rc- 


31 


32 
Sa 
<0.'î'îû 
>- 


33 
«y 


34 
*7 
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35 
>• 


36 
y:? 
a- 
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37 
< 
0 l'Vû 
*+> 
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38 
X 
rose 
Bore Gage 
CE: cale étalon 
CMM:CMM 00 Comparateur optique 
GNG: Go-no-Go 
IC: Indicateur a cadran 
jicateur a groove M: Micromètre P:Pige RA: Rapporteur d'angle R: Rugosimetre ***Note: par défault les dimensions sont mesurées au vemier * 


Approuvé par 
Date: 


P3-R9_Rapport d;in.$p 
FAI) 


aAMEC 
Rapport d'inspection (FAI) 


N 
A 
O 
F 
j^^umber: 
# 
Pièce Client: 
(2^ 
Revision: 
l^èceAMEC: 
UlUfl llfi 
Matériel: 
UHH'^ 


Inspection 1er pièce 
Inspection Finale 
c 
NC 
# 
emp. 
Commentaire 


# 


Outil de 


mesure 
G 
NO 
#empl 
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41 
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46 
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0.^1^ V IC," 
^cc<pit par le cl/Vjvrt 
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66 
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5? '0 
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67 
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69 
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r 


71 
Y 
-O 


72 
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73 
f 
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74 


75 


76 
1 BG: Bore Gage CE: cale étalon CMM:CMI\/I CG Comparateur optique GNG: Go-no-Go 
IC: Indicateur a cadran 


licateur a groove M: Micromètre P:Pige RA; Rapporteur d'angle R: Rugosimetre *"Note: par défauit les dimensions sont mesurées au vernier *** 


Approuvé par 
Date: 
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Job Number: 121326-01 
A • 
B 
1 


Y:\Projef\VNR\314-0001-01\lnspection\F9-R5 Inspection en cours de fabrlcatlon.xls 
E 
F 
G 
H 
I 
J 
K 
L 
Part Number: 314-0001-0' 
M 
N 
O 
P 
Q 
>Z<AMEC 


/r' 
C^-f 
Inspection en cours de fabrication 


Job Number: / Z/ 1 P 
f-y ~ Oi 
#Plèce client: 
Rev; 


^fcfceAMEC: va>^ 
Échantillonnaqe selon Tableau NQA4 (par défault) 
Autre: 
m- 
Dimension 
Enregistrements 


fOessInl Tolérance reauise 
Pièce: ô' 
Pièce:/6 
Pièce:?^ Pièce:/2 Pièce*f 0 Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Zif 
.3LS-1 
M) 
79 , 
çéô t.ûti 
A99 
.HH'i 
JTcih 
A 
00 
. B9d t.âiô 
Mb 
adPsJ~?r - R^(r> 


# Emp. 
//^; 
Qco7 
>' 
"X&hc 


Date 
rÇ-lO o^yov? 09'/g 
Lû-fo-e 


(Dessin) Tolérance reauise 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 


# 


><c 
# Emp. 


Date 


Tableau 


d'échantillonnage 


Niveau NQA4 


Grosseur 


Lot 


Qtéà 


inspecter 


2-8 
3 


9-15 
3 


18-25 
3 


V 26-50 
5 


51-90 
6 


91-150 
7 


151-280 
10 


281-500 
11 


500+ 
3% 


1000+ 
2% 


: 
tcûL 


Oi'fi I I 
FOPT et T 4- 
C)>C.UK 
AfffA» ÇA mPf/oe, LA 
t 
a KCOt Î>C LAUdt ^C'LC.AAPAfr, 


tff C ^OVlO/US fcv/>?/V5/> pSuVtA/T étp^ BiCAA scpeéç. 


i 
1 
* 
t 


# 


1 sur I 


SPEQRCATION 
MATERIAL 
DESCRIPTION 
PART NUMBER 


1 THK. 
UHMW 
5EARPAW - PAD 
314-0001-01 


ISO 
SCALE 1 / 6 


témm 
md 
:(^ m 


SECTION B-B 
SCALE 1 /2 


T>«IS DRAWING 15 PROPBITY OF 
HBLJTOWCART AND MAY NOT BE COPTED OR 
DISTRIBUTED WriHOOT AITTHORIZATION. 
Helitowcart (Vanair inc.) 
St-NIcolas, Levis, Qc, Canada 
www.helitowcart.com 
DATE 
2006-04-24 
dâtE 


DRAFTED BY 
G. LAPOINTE 
)N A-A 
CHEOCED BY; 
DEFINTHON: 
BEARPAW 
PAD 
APPROVFD TCCA BY; 
M. 2GELA 
2006-04-24 


DRAWÎNG ^R^MBER 


314-0001-01 


IF NOT SPECIRHI 


GENERAL TOLERANCE 
IO\ED 
DATE 


2006-04-24 
l/x 
* 1/33 


XJtX ± O.OKT 
xjoa »o.oor 
2009-10-22 


2013-08-09 
1 OF 3 


NOTES: 


t. INTERPRET DRAWING IN ACGORDANCE WITH ANSI V14,SM 1994, 
DIMENSIONS AND TOLERANCING 
l(î) 


ITEM 
QTY 


1 
1 


PART NUf 


314-0001-1 


2. REMOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES 0.020" hWC 


S.-BREAK ÇDRNEI^^OSO" MIN.(5) ,00 
IStlS Sm M.19 6.% 
9.41''fêSO 
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, é'^ ô) C & 
(ê-' é ® 
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■ '-aSXSSfSÎWâÉâfER 
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FRONT 
SCALE 
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H, 
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JMVOMOIFBH 
o 


11240014» 
O 
HBJTOWCART 


3?.) 
(3 3^ 
1.00 
,88 
SCALE 1 / 4 


SIDE 
hr:2s:^^;SCALE17 4 
iiiYÀte 
TYPA 
CHAMFER 
TVPALL 


SECTION A-A 
SCALE 1 /4 


REVISION 


REV 
DESCRIPTION 
REVISED BY 
APPROVED 


A 
ISSUE FOR PRODUCTION 
G.LAPOINTE 
M. ZGfA 


B 
ADDITION OF STREAMUNE PAD CONFIGURATION 
S. BERMER 
M. ZGELA 


C 
MODIRED ENGRAVING, CHANGED ZONES FOR DAMAGE TOLERANCE 
R.B.P 
: 
M. ZGELA 


Vi V25 
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TOP 
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SECTION C-C 
SCALE 1 / 2 


•HIS l^RAWING IS PROPERTY OF 
MeUTOWCAjRT fKND MAY NOT BE COPIED OR 


l DISTliBLrTÊb WlTHOlT" alttmorization. 


ORAFTFD BV 
G. LAPOINTE 


CHECKEO BY; 


DATE: 
2006-04-24 
fôÂTP 


APPROVED TCCA BY; 
M. ZGELA 


IF NOT speonH) 


GENERAL TQLBIANŒ 


l.x 
* 1/32 
%.)Cf 
t 0.010* 


X axx t o.oor 


2006-04-24 
0RTT5Î 
INCH 
"Tcr 
A 
SCALE: 
N/A 


Helitowcart (Vanair inc.) 
St-NIcolas, Levis, Qc, Canada 
www.helitowcart.com 


BEARPAW 


PAO 


DRAWINC NUMBER: 


314-0001-01 


SHffT: 


REV 


2 0F3 


ZONED 


ZONE E 


TOP 
SCALE 1/4 
SECTI- 
SO\Lf 


ISO 
SCALE 1 / 4 


ZONE D 


SECTION E-E 
SCME 1 / 4 
THIS DRAWING IS PROPBITY OF 
HCUTOWCAUT 
MAY MOT B€ COPIH) OR 
DISTRIBLfTtb WrTHOUT ALTTHORIZATION. 


:draftd 8Y 
G. LAPOINTE 


DATE: 
2006-04-24 


CHECKED BY: 
DATE: 


lAPPROVED TCCA BY: 
M. ZGELA 


IF NOT SPECIHED 
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Helitowcart (Vanair inc.) 
St-NIcolas, Levis, Qc, Canada 
www.helitowcart.com 


DERNmON: 
BEARPAW 
PAO 


DRAWING NUMBER: 


SCALE: 
N/A 


314-0001-01 


SHffT; 
3 0F3 
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TOP 
SCALE 1 /4 
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DATE; 
2006-04-24 
DRAFTED BY 
G. LAPOINTE 
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SCALE 1/4 
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DERNmON 
BEARPAW 
PAD 
DATE 
2006-04-24 


APPROVED TCCA BY; 
M. ZGELA 
REVISION 
IF NOT SPEORED 


GENERAL TOLB^ANŒ 
DRAWING NUMBER: 


314-0001-01 
REVISED BY 
APPROVED 
DATE 
description 
2006-04-24 
G.LAPOINTE 
M. ZGFLA 
ISSUE FOR PRODUCTION 
lfl< 
* 
1/32 
X.XX 10.010 
X.XXX io.oor 
S. BERNIER 
2009-10-22 
M. ZGELA 
ADDITION OF STREAMUNE PAD CONFIGURATION 
SHEET: 
SCALE: 
N/A 
2013-08-09 
MODIFIED ENGRAVING, CHANGED ZONES FOR DAMAGE TOLERANCE 
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Amec Usinage inc. 
110, rue des Grands-Lacs 
Saint-Augustin, QC G3A 2K1 


Phone:418-878-4133 
Fax: 418-878-2536 


Packing List 


Bill Vanair inc. 


To: 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Ship Vanair inc. 


To: 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Shlpment No: 26480 
Customer Code: VNR 


Shipment Date: 05/16/12 
Phone: (418) 561-4512 


Ship Via: Transporteur du client 
PO Number: 120404 LB-1 


Order Number: 110841 
Ternis: 2% 10 - Net 30 


Order Date: 04/05/12 


Item 


1 


Quantity 
Job 


Ooen 
Shlooed 
Back Ord 
Canceled Unit 
Descriotlon 
Révision 
Number 


40 
40 
0 
CH 
314-0022-01-A Filer block rear 
A 
110841-01 


40 
0 
CH 
314-0001-01-B Bearpawpad 
8 
110841-02 


Packing Clerk's Initiais 
Amec Usinage inc. 


ived In fioecT^r^er By 


Vanair inc. 
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Heltlowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU Pni irmirspi ip 
Reviewed & approved bv: 
'— 
F30-04 
Page 1 of 1 
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j Fournisseur: 
Contact Responsable : 
Po o A'n 


I Nathalie Bart)eau. Quailty Svsl. Mngr, Helitowcart. 
| 
Date là -oi-Ttpr^ 


In^trûotioris'pâtltçulîères: 


.lyiociifications dé produits et méthodes: 
Il est oWIflaloire d'obtenir une autorisation de HSTCarTJoTtoutS 


I 
• Un écart de paramètres de production vs les spécifications, 
! M» J®"9®'"®"' fournisseur de matière première ou de type de madère première 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 


I 
d'activités d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
'® 
installations relativement à ce orodud. 


Instructions & Autorisation de Helitowcart : 


/ Inspqctlohs à fa sprtie: • 


Paramètres à inspecter : 


2) Conformité des dimensions 
3) Présence de toirtes (es dépressions et ouvertures 


4) Absence de bavures 
~ 


■ Muanwe Rétâçrfeé'i "t v 
t ; 


"Remplir les secUons ombragées 
' ' 
Jnsér^ fonnulalœ dûment commàdans remballage avec le ban 


,t!ÏuniéTO-di} desiSK 
Ode sn%s 
A ;«ïiifiga 


Approbation 
Échanniion 


'r-j'Kc '<vj 
10% pièces 


10% pièces 


10% pièces 


10% pièces 
oui. 
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BON D'EXPEDITION 


/ PACKING LIST 


Vendu à / 
Sold to : 
Vanair inc. 


877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Livré à / 
Vanair inc. 
Ship to : 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


r 
N 
No d'envoi / Packing list no: 
22932 
No de client / Customer no: 
VNR 


Date d'envoi / Shiping date: 
03/29/11 
Téléphone / Phone : 
(418) 561-4512 


Expédié par / Ship via: 
Transporteur du client 
Bon de commande / PO number: 
nb-110216-01 


No. de commande / Order no: 
100533 
Termes / Terms: 
2% 10 - Net 30 


Date de la commande / Order date: 
02/11/11 
L 


Quantités / Quantitles 


Article Commandée Expédiée En souffrance 
Item 
Ordered 
Delivered 
Back order 


1 
20 
^ G 


Annulée 
Unité 
Description 
Cancelled 
Unit 
Révision 
Revision 


CH 
314-0001-01-B Bear paw pad 


No. de Proiet 
Proiect No. 


100533-01 


fjji 
c 


Huguette Naud 
Amec Usinage inc. 
Reçu en bon état par / Received in good order by 


Vanair inc. 


No d'envoi / Packing list no: 22932 
Page 1 of1 


Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
Reviewed & approved by: 
F30-04 
Page 1 of 1 
2007 11 01 


Fournisseur ; Amec Usinage 
Contact Responsable : Stéphane Paulin 


Émetteur : 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date : 29 Mars 2011 


Modifications de produits et méthodes: 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à ; 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 


Nature de la demande : 


Autrorisation de Helitowcart : 


Inspections à la sortie: 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit: 
BearPaw Pad Streamiine 
Numéro de pièce: 
VNR116 


Rev: 
B 
No. Lot (si applicable) : 
100533-01 
Numéro de dessin : 
314-0001-01'B 


Quantité : 
20 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
X 
'dT 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
X 
-5 r 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
X 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
X 
5T 


5) Absence de contamination 
(ex : traces de rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
X 
ST 


Date de l'inspection : 29-03-2011 
Quantité 
Relâchée : 20 


Énoncé de conformité : 
Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon 
les spécifications et instructions émises par Helitowcart : 
Nom de l'inspecteur : 
(s.v.p. lettres moulées) 
Sébastien Tremblay 
**Remplir les sections ombragées. 
***lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 
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AMEC Usinage inc. 
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ThyssenKrupp Matériaux NA 


4700 Bois-Franc 
St.Laurent, Quebec H4S 1A7 
Tel. : 514-337-0161 Fax:514-745-2968 


CERTIFICAT DE CONFORMITÉ POUR MATÉRIEL EXPÉDIÉ 
CONFORMANCE CERTIFICATE FOR MATERIAL SHIPPED 


Date: 25 MARS 2011 


Compagnie: AMEC USINAGE INC. 


ThyssenKrupp Materials NA certifie que le matériel décrit ci-bas s'accorde aux dessins ou spécifications 
demandés sur le bon de commande et qui sont en vigueur à la date ou la commande est acceptée. 


ThyssenKrupp Materials NA certified that the material described below is in accordance with the drawings or 
spécifications cailed for on said order that are current on the date order was accepted. 


Votre no de commande : 100928 
Your order no : 
# 


te expédié: 25 MARS 2011 
te shipped: 


Notre no de commande: W/O 884724 
Our order no.; 


Description 
UHMW SHEETBLACK VIRGIN 
1.00" THICKX 48.0000" X 
120.0000" 


Qté./Qty. 
5MCX 
1021LBS 


Spécification ; 
ASTM D 4020 


2 


c::r:;î- 


ThyssenKrupp Matériaux NA - 
Elise Khawand 


Formulaire; 7.5.3-3-902 
Date; 10 703/08 
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des Grands-Lacs 
Téléphone: (418)878-4133 
S^Bvugustln-de-Desmaures 
Télécopieur : (418) 878-2536 
((joBoecI G3A 2K1 
Site Web : 
www.amecusinage com 
BON D'EXPEDITION 


/ PACKING LIST 


Vendu à / 
Sold to : 
Vanair inc. 


877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Livré à / 
Vanair inc. 
Ship to : 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


No d'envoi I Packing list no: 


Date d'envoi / Shiping date: 


Expédié par / Ship via: 


No. de commande / Order no: 


Date de la commande / Order date: 


22896 


03/24/11 


Transporteur du client 


100533 


02/11/11 


No de client / Customer no: 


Téléphone / Phone : 


Bon de commande / PO number: 


Termes / Ternis: 


VNR 


(418) 561-4512 


nb-110216-01 
2% 10 - Net 30 


Quantités / Quantities 


Article Commandée Expédiée En souffrance 
Annulée 
Unité 
Description 
Item 
Ordered 
Delivered 
Back order 
Cancelled 
Unit 


40 


40 
\Î^40 
0 


CH 
314-0001-01-B Bear paw pacl 


CH 
314-0022-01-A Filer block rear 


Révision 
Revision 


B 


A 


No. de Projet 


Project No. 


100533-01 


100533-02 


/V 
r tJ // g 


Huguette Naud 
Amec Usinage inc. 
Reçu en bon état par / Received in good order by 


Vanair inc. 


No d'envoi / Packing iist no: 22896 
Page 1 of1 


Helltcwcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 ' 
Reviewed & approved by: 
2007 11 01 
i 


Fournisseur : Amec Usinage 
Contact Responsable : Stéphane Paulin 


Émetteur : 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Heiitowcart. 
Date ; 24 Mars 2011 


Modifications de produits et méthodes: 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Heiitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 


Nature de la demande ; 


Autorisation de Heiitowcart ; 


inspections à la sortie: 


Ul est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit: 
BearPaw Pad Streamline 
Numéro de pièce: 
VNR116 


Rev: 
B 


No. Lot (si applicable) : 
" 
10G533-1^o( 
Numéro de dessin : 
314-0001-01-B 


Quantité : 
20 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 


oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
X 
5 r 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
X 
5 r 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
X 
5r 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
X 
5 r 


5) Absence de contamination 
(ex : traces de rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
X 
5 r 


Date de l'inspection : 18 Nov. 2010 
Quantité 
Relâchée : 20 


Énoncé de conformité : 
Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon 
les spécifications et instructions émises par Heiitowcart : 
t>T 


Nom de l'inspecteur : 
|(s.v.p. lettres moulées) 
Sébastien Tremblay 
" 
**Remplir les sections ombragées. 
***lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 


F30-04 htc SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2007 11 01) 
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AMEC Usinage Inc. 
110, des Grand-Lacs 
Saint-Augustin (Québec) 
Canada, G3A 2K1 
Tél. (418)878-4133 
Fax (418)878-2536 
www.amecusinaQe.com 


CE DOCUMENT EST LA 
PROPRIÉTÉ DE AMEC 
USINAGE INC IL NE 
DOIT PAS ÊTRE 
DÉVOILÉ. UTILISÉ OU 
REPRODUIT EN TOUT 
OU EN PARTIES SANS L 
TORISATION ÉCRITE DE 
AMEC USINAGE INC. 


TOLERANCES 


Titre/Title: 
Matériel / Matériel: 


X/X 
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X.XX 


X.XXX 


± )/32' 


± 1/64" 
±0010' 
± 0.005' 


RnJsh 


Dessine par / Drowing by: 


Vérifié par / Checker by: 


Approuvé par / Approved by: 


Date: (mm/dd/yyyy) 


3/21/2011 


Date: (mm/dd/yyyy) 


Date: (mm/dd/yyyy) 


Echelle / Scale: 


1:5 


Dessin # / Drawing #: 
314-0001-Ûl-B 


Pièce #/Pari #: 


# Page: 
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Rev #: 
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Echantillonnage en cours de production selon NQA4 


# 


Outii de 


mesure 
Dimension et tolérance 
Inspection 1°' piece 
G 
N-C 
# emp 
Inspection finale 
G 
N-G 
# emp 


36 
VOS! 
£~l SR 
im 


37 
5:;7| 


I 


38 
é) • 1$^^ 
L. I^Ù 


39 
y? 


40 
IMHÛ 
k 


41 
H 


42 
i2-bor) 


43 
- 
ij). 
? 


y 
\ 
/ 2 -m 


44 
i 


45 


46 
S' 
7 


47 
/. 37^ 
{/ 
75 


48 
-ÎS 
2.^n0 


49 
V 
^ 
9,(ot) 
" 
r.lùO 


' 
S \U) 
• 


52 
15 


53 
% 
^ 3B0 
7 


54 
JO^ 
-k 
in^ 


55 


i* 
K -'-LW 


56 
. f(5 XH^» 


57 
75 
\ 


58 
7.S0' 
X 
7.W/ 
rr 


59 
2^ 
/A"' 
-zS 


60 


/ 
61 
OthuX-r 
^ 
PtBurf I O^CS 
1 


62 
(Mrtah 
D 
rv 


63 
fi ^ 
/ 
1 o 
^ 


64 
V 
l ^7-bO 


65 
^.ooo 
^ M 


66 
b^Oô 
r,_50û 


67 
L Oôô 
U60 


68 
u-^où 
I.-3M 


\X ( 


69 
2-0'iû 
■ «s 
\{ 
-^iXjX) 
A 


1 / 


70 
-> 
/ 
BG: Bore Gage 
CE: cale étalon 
CMM CMM 00 Comparateur optique 
GNG; GO' 
kdicateur a groove M: Micromètre PiPige RA: Rapporteur d'angle R: Rugosimetre *"Note par défault 


i-no-Go" 
IC Indicateur a cadran 


les dimensions sont mesurées au vernier ' 


pprouvé par 
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de production 


Job Number: 
( 
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Matériel: U l4 ^ 


Echantillonnage en cours de production selon NQA4 


*Si le matériel est fournit par le client, aviser le contremaître immédiatement dans le cas d'une N-C 
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Télécopieur : (418) 878-2536 
Site Web : www.amecusinage.com 


LikJ: 
0// 


BON D'EXPEDITION 


/ PACKING LIST 


Vendu à / 
Sold to : 
Vanair inc. 
877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7AK6 


Canada 


Livré à / 
Vanair inc. 
Ship to : 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7AK6 


Canada 


No d'envoi / Packing list no: 
18762 
No de client / Customer no: 
VNR 


Date d'envol / Shiping date: 
12/08/09 
Téléphone / Phone : 
(418) 561-4512 


Expédié par / ShIp via: 
lorsque prêt; 418 563-0217 
Bon de commande / PO number: 
nb-091104-01 


No. de commande / Order no: 
20090234 
Termes / Terms: 
2% 10 - Net 30 


Date de la commande / Order date: 
10/29/09 


V- 
J 


Quantltés / Quantities 


Article Commandée Exoédlée 
Item 
Ordered 
Dellvered 
En souffrance 
Annulée 
Back order 
Cancelled 
Unité 


Unit 
Description 
Révision 
No. de Prolet 
Revision 
Proiect No. 


38 
38 
0 
CH 
314-0001 -01B Bear paw Streamiine 
assembly 
Gravage indu et assemblage 
non-indu. 


D 
20090234-01 


(R/ 


Pascal Julien 
Amec Usinage inc. 
Reçu en bon état par / Received in good order by 


Vanair inc. 


No d'envoi / Packing list no: 18762 
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Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2007 11 01 


Fournisseur: (Ih'BC Lp^)ajaC>^ 
Contact Responsable : *S. 


Émetteur : Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date : 


Modifications de produits et méthodes: 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande : 


Autrorisation de Helitowcart : 


ï 
Inspections à la sortie: 


I 
I 
. 
. 
. 
fel est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit: 
Numéro de pièce: 
Rev: 


No. Lot (si applicable) : 
Numéro de dessin : 
-£?/ - 
/2> 
Quantité : 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
exL 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
tpk 
yf<L- 


5) Absence de contamination 
(ex : traces de rouille sur acier inox.) 
10% pièces 


Date de l'inspection : 
Quantité 
Relâchée: 
?>Ô 
Enoncé de conformité : 
Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon 
les spécifications et instructions émises par Helitowcart : 
^om de l'inspecteur : /T — , 
v- 
1 
/ j 
Ps.v.p. lettrés moulées)^ 
( r(^fY\ b l ^j/ 
**Remplir les sections ombragées. 
***lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 
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Echantillonnage en cours de production selon NQA4 


*Snematériel est fournit par le client, aviser le contremaître immédiatement dans le cas d'une N-C** 
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"Note: par défault les dimensions sont mesurées au vernier • 
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Inspection de première pièce (FAI) /étape 
de production 


JolTO umber: 
?.oc?'ifoa.-§4-o3 
# Pièce client: 3 
ÎM- OOÔ1 ~0l- (b 
Rev; 
# Pièce AMEC: 
V> N) R. \\lo 
Matériel: OUfHU; 


Echantillonnage en cours de production selon NC3A4 


**Si le matériel est fournit par le client, aviser ie contremaître immédiatement dans le cas d'une N-C** 
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Dimension et tolérance 
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# emp. 
Inspection finale 
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CONFIRMATION DE COMMANDE 
/ACKNOWLEDGMENT 


Facturé é / Vanair Inc. 
Soid to : 877A. AiDhonse Desrochers 
Saint-Nicolas. QC G7AK6 
Canada 


Livré à ! Vanair Inc. 
Ship to : 
Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas. QC G7AK6 


Canada 


f 
Ne. de commanda 1 Order no: 
20090234 
Bon do commanda 1 PO no : 
nb.091104-01 
\ 


Dote do la commando 1 Order date : 
10/29/09 
EnvoyA par 1 Ship vIo : 
lorsque prôt: 418 563-0217 


Ne. do Client / Customer no : 
VNR 
Vondour / Salooman : 
Mario Gosseiin 


TélOphone / Phone ; 
(418) 831-0719 
Tormos /Torm» ! 
2% 10-Net 30 


T6l6cople 1 Fax : 
(418) 836-4575 
Contact/Contact; 
Lucien Barbeau 


POBIFOB: Amec 
Vs 


Pooto / Extonaion ; 
/ 


A'^'giq 
Item 


Quantité 
Suaotlîx 


40 


Datées) de livraison / 
Reiease Date(s); 
40 bv 11/30/09 


Description 


314-0001-01B - Bear paw Streamiine 
D 
assembiy 
Gravée indu et assemblage non-indu. 
//icT' 
// 


6atcM-X 
Taxes en sus / Ail taxes excluded 


Révielon 
Pr|>Mjnl|BlrQ 
Revtalon 
Unit price 


Montant 


Total 


101.85 S/CH 
4,074.00$ 


Total da la commanda: 
4,074.00 $ 


Cari Gaudreauit 
Amec Usinage Inc. 


No. do commanda I Order no; 20090234 
Paae i ofi 
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Tel. 1-418-836-4525, Fax: 1-418-836-4575, ce!!: 418 561-4512 info@helitowcart.com www.helitowcart.com 
877A Alphonse Desrochers, St-Nicolas Qc G7A 5K6 


a 
www.helitowcart.com 
By Vanair 
Bon Commande 


Supplier: 
Amec 
P.O. No: 
nb - 091028- 01 
Contact 
Mario Gosselin 
(initials-yyfmndd-sequence) 


Helitowcart 
Coordinates 
110 rue des Grands-Lac 
Ship to: 
®t^y3y§'!1'P'®"P®smaures 


Québec, G3A 2K1 
Ramassage Par Lucien Barbeau 


cell lorsque prêt; 418 563 0217 


Instructions: Rer Marked Quotation no 20090175 attached 


Currency: 
Quantity 
Description 
Unit Price 
Amount 


314-0001^-01 B / Pad Streamilne for BP44 (Prototype "**1 Pair) 


314-^022-01 A / Rear Filler Block BP44 (Prototvoe ***1 Pairi 
(Pads & filler blocks manufactured 100% according to specs, le. In UHMW& with part no marked on It) 


ll-Nov-09 


ll-Nov-09 


$1,987.33 


inclus 


$1,987.33 


Subtotal 
$1,987.33 


Issued by 
$1,987.33 
Date: 
$119.24 


$157.99 


Shipping 


$2,106.57 


Helitowcart (Vanair inc.): 877A Alpfionse-Desrochers, St-Nicolas, Qc, Canada, G7A 5K6 


tel: 418-561-4512, Fax:418-836-4575, info@helitowcart.com 


PO nb-091028-01 Amec (pads bearpaws streamline proto)CANCELLED.xls 


>^< AMEC 
N 
A 
G 
k 


110, rue des Grands-Lacs 
Saint-Augusfin-de-Desmaures 
(Québec) G3A 2K1 


Téléphone: (418)878-4133 
Télécopieur : (418) 878-2536 
Site Web : www.amecuslnage.com 
SOUMISSION / QUOTATION 


Soumissionné à / 
Quote to: 
Vanair inc. 
877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7AK6 
Canada 


No. de soumission / Quote no: 


Date de soumission / Quote date: 


No. de client / Customer no: 


Vendeur / Salesman: 


Expédié par/Shlpvia: 


Amec 
(Expiration I Expires: 


20090186 


11/04/09 


VNR 


Mario Gosselin 


Transporteur du client 


11/18/09] 


Contact I Contact: 


Poste / Extension: 


Votre no. réf. / Inquiry no: 


Termes I Terms: 


Téléphone / Phone: 


Télécopie / FAX: 


Lucien Barbeau 


2% 10-Net 30 


(418) 831-0719 


(418) 836-4575 
( 
Délai de livraison / Delivery: À Déterminer 


ouvrables aprL la date de ré«p?L'deToife^,ÔSr'pou^ 


Bonjour, 


Nous sommes ouvert à la discutions et à tout commentaire pouvant mener à bien ce projet. 


En espérant le tout à votre entière satisfaction, 
j'en profite pour vous souhaiter une excellente journée. 


Bien à vous. 


Artlcla 


Item 
No. article 


Part Numher 


314-0001-01B 


Description 


Bear paw + Filer block rear 
assemblage non-indu 


Révision 
Révision 
Quantité 
Quantitv 


2 


40 


60 


Prix 


Price 


930.32$ /CH 


101.85$ /CH 


97.44$ /CH 


Taxes en sus / Ali taxes exciuded 


Par / By : Mario Gosselin 
Amec Usinage inc. 


No. de soumission / Quote no: 20090186 
Page 1 of 1 


/09iEL.I 
Éa^ÊiÊ^skd 
www. 
h elitowcart com 
By Vanair 
Bon Commande 


Supplier: 


Contact: 


Coordinates: 


Amec 


Mario Gqsselin 


110 rue des Grands-Lacs 


^^"■ ^H9^stin-de-Desmaures 


Québec, G3A 2K1 


P.O. No: 
nb-091104-01 


Ship to: 


(initials-yymmdd-sequence) 


Helitowcart 


Lucien Barbeau 


cell lorsque j3rêt: 418 563 0217 


Ref: Marked Quotation no 20090156 attached 


Due 


Date 
Quantity 
Currency: 
Description 
Rev. 
Unit Price 
Amount 


314-0001-01 B / Pad Streamiine for BP44 


314-0022-01 A / Rear Piller Block BP44 
ll-Nov-09 


ll-Nov-09 


$101.85 


inclus 


40 
$4,074.00 


Subtotal 
$4,074.00 


Total 
$4,074.00 


TPS 
$244.44 


TVQ 


Shipping 


Total 


$323.88 
Helitowcart (Vanair inc.): 877A Alphonse-Desrochers, St-Nicolas, Qc, Canada, G7A 5K6 


tel. 418-561-4512, 
Fax:418-836-4575, info@helitowcart.Lcom 
$4,318.44 


Instructions: 


Issued by: 


Date: 


PO nb-091104-01 Amec (pads bp44 streamllnej.xls 
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1. INTERPRET DRAWING IN ACCORDANCE WITH ANS! YUSM 1994 
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BEARPAW 
PILLER BLOCK REé^R 


5«'l JHAMIJC ' 
5. 
I 
B|3M-0022-01-A 
k 


iMt etncw ctviLTUt m mu muwdm b 
TMt occLWivi AMvnrrr or hcu tow 
e«T AND m AccxrrANct or tmi» muwins 
IMIMCVIBn-AOlCH THikT TT Wia MOT H 
vsn 
TMI fOKfOM or MAMVnCTVM 
OR pRocuRnen-or me rARrea 
ASItMOlY tMOWN NCRtXN RfrROOlKC 
OTWRWBI corno or ODClOta TO 
OTMRX KRSOM OR PARTV OCCirr AS 
AomoRpiomiiwmmgsv «ku tow cart 


HeJitowcart KIT DÎRisTPÎÏÏ^Ti?^ p,, m, 
,r„,ii—r, .fr 
Reviewed & approved bv: 
^ 
^— 
F30-04 
Page 1 of 1 
2008 09 04 


Contact Responsable : M 
A r? >-a 
Quality Svst 
Date ; 
instructions particulières; 
I i l .ci=^ 


Ai^rorisation de Helitowrart ; 


Modifications de produits et méthodes- 


Pre^note" T~ 
qui vous es, donnée 
Nature de la demande : 
^— 
_droitde visiter vos installations relativement à ce produit 


instructions & Autorisation de Helitowcart : 


Numéro de pièce: 
Nom du produit: 
"—— 
—— 


Paramètres à inspecter ; 


1) Type de matériel conforme 


2) Conformité des dimensions 
3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 


^1^- 0<S>C)/ 
Numéro de dessin : 
3/^- Qgjca y - O 
I -■ 


Approbation 
oui/non 
Échantillon 


4) Absence de bavures 
5) Absence de contaminationfex rouille sur acier inox.) 


Hofa #Ja 
A.! ^ 
— 
Date de rinspection : 


10% pièces 


10% pièces 


10% pièces 


10% pièces 


Rev: 
& 
Quantité 
4q 


Initiales 


p___ 
Quantité Relâchée ; 


Nnin Af 
19- 
i 
— 
Nom et signature de l'inspecteur : 
jkS.v.p. lettres mouléest 


**Remplir les sections ombragées 
^ 


te .VWn..V,V.„ 
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Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FnURMigQPiip 
Reviewed & approved by: 
F30-04 
Page 1 of 1 
2008 09 04 


Fournisseur : 
Contact Responsable : 
— 
••'«ww I 
loau 
NatlTalie_Baij)eau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart 
Instructions particulières: 
Date : 


A^orisation de Helitowcart ; 


Modifications de produits et méthodes; 
" 
° Un écart 
^^t°^isation de Heiitiwcart piur toute a "nllSSÎ^^ 
Un écart de paramétrés de production vs les spécifications 
• Un changement de fournisseur de matière première ou de type de matière première 
• Un changement de méthodes de fabrication et/ou 
premiere, 


Preke note" Trïns'port 
«' donnée 
Nature de la demande ; 
isi er vos installations relativement à ce produit. 


Instructions & Autorisation de Helitowcart 


Inspections à la sortie: 
Il est obligatoire d'effectuer un contrôle a la sortie de proZct "?sSo! 


du produit: 
Numéro de pièce: 
f—I UL-EtZ 
No. Lot (si applicable) : 
Numéro de dessin ; 
Quantité 


Paramètres à inspecter : 
Approbation 
Échantillon 
Initiales 
oui/non 
1) Type de matériel conforme 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
4) Absence de bavures 
10% pièces 
5) Absence de contamination(ex rouille sur acier inox.) 
Û 
10% pièces 
ate de l'inspection : 
Quantité Relâchée ; 
de confOTOité : Le proMt nommé ci-haut a été fabriqué selon tes 
spécifications et instructions émises par Heiitowcaii : 
Nom et signature de l'inspecteur : 
k(s.v.p. lettres moulées) 


*, , 
^ 
**Remplir les sections ombraqées 
Jnsererce formulaire dûment complété dans feméa/fage auec le hnn rt'eynémi^„ 


F30-04 htc SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2008 09 04).doc 


:w 
rs- 
I 


§ 


ê 


siAiaod i 


j Helitowcart - RECEIVING INSPECTION GENERAAL 
F30-01 
Page 1 of 1 


1 Reviewed & approved by: 
2006 09 09 


Part Identification 


Part Name: 
&C-C>cK- 


HTC Part No: 
J'/f-ooJJ-o/- A.— 


Supplier Part Information: 


A-C 


Supplier Part No: 


Inspection Plan 
Aspect 
Sampling 
Inspection 
Acceptance parameters 
A 
a! 
Lot 
^/^/T/'xseuie- 
B 
flAoT 
i^=i^Ese^c^ Txnas 
G 
Vlot 
D 
^/LoT 
ZtoA//\/ee:i 'D'it^sf. '7>d rooiUJ. 
I 7o< 
CohJf=x»/t^^s 
E 
Inspection Plan approved by: 
Date:_2a5>«^ 
^ 


^l<sr( o3 ^ 


toz-a. 
/ù> 


\aiC 
OJC 


Inspection Records 
Ok - ^initiais 


Date: 


^0/S ta y-T 


// 


Ref PO: 
Quantity 


«iï. 


_^_o 
liL^i 


/J<>'93ù.t>l 


iiS 
-i^33o-6 >-/tAPt> 


B 


3; 


nP« 


LotNumbers: HTC-LN-yymmdd-se 


'W>t> 
^ 
pe> 
gye^oPt.. ^ 


i/ih/ 
<hiP6 


Assign Lot no 
LN-o^/ao"j-o3L 
U4-lioS^4-o2. 


JLML 
Lt^'l3lùl5'0S 
UJ-b^UZk-o'Z^ 
Lhl^lù>o8/^-<^3 


k 


ôfiTKiitl 


BA"Tt:rt£ 


(2Dt», & 
4- 


/8/frttj 
-1 
I -oa4 g-fgH ^ 


Notes 


Date: 
Commente: 
.>cp9 rx of''{/'otr & 
fi ck£.it^inn-&>n'hi 
td'tn^^»cHot^clu tir>oi^Qi^ LruJ t>oi^r ccrpîe 
eJf fh ci /)/Vle.C c.h oLe>nnffes -ê- t/tsh- 
Uoy^ 
oM 
Oy\ ci^-^ani- «-#n fh Ln^r Sîllei- Uock^-rf htaJs I 
J7"/«r i«ntiï crv^-f y» y,^ij 
kfif 
pet/ro i In.oî -t- Jïhcff) 
r 
y 
' r^>«^#c£s't-et>^ a, /u^Af'Oue j>4i>S ele (iJoCl o<jt. r««.^0LT- VïTaic « Vyiafrl/ f^T 
oLe. 
3â 
'cTa^ 
fsrie^ fi O-X <t QT L 
î^) 
' 


# 
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Tel 1-418-561-4512, Fax: 1-418-836-2291, info@heiitowcart.com www.heiitowcart.com 
860 Marie-Victorin, SaInt-NIcoias, Levis, Quebec, Canada, G7A 3S9 


('foSo ôd~~ 


Helitowcart KIT D'iNSTRÙCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 


Reviewed & aDoroved bv: 
2008 09 04 


Fournisseur : 
- S PZiC 
Contact Responsable ; 
j 
^butfJ 
D 
Émetteur ; 
Nathalie Barbeau. Quality Syst. Mngr, Helitowcart 


; 
— I 
■ rir.LÉÉfc. ,.;^..: 
1 


ate 


Autrorisation de Helitowcart : 


est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
Un écart de paramètres de production vs les spécifications, 
Un changement de fournisseur de matière première ou de type de matière première, 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
. 
La sous-traitance d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande ; 


instructions & Autorisation de Helitowcart 


Inspections à lé sort»; 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit: 
d 
\ 
i 
n 
(x/bouud PillCA 
oc k VSJV/ 
Numéro de pièce: 
'6m-ooX.^-oi 
1 


No. Lot (si applicable) : 
U4 - 
-iA- 


Numéro de dessin : 
Quantité : 
; 


Paramètres à inspecter ; 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
(y 
f 


5) Absence de conlamination(ex rouille sur acier inox.) 
10% pièces 


Date de l'Inspection : 
Quantité Relâchée : 


Énoncé de conformité : Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon les 
spécifications et instructions émises par Helitowcart : 
Nom et signature de l'inspecteur : 
„ 
(s.v p. lettres moulées) 
**Remplir tes sections ombragées. 
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THYSSENKRUPP MATERIALS NA 
Certif icatc of Mil^fest Resiilfs 
CNC-SPECINC. 
PO/RcI CIIRISnAN 
»LV(M-SlMM-00^/ 18Mayl7 
FBUILLBUHMWPOL'VHriryUNB BLACK VIROINTOL4 
Nou» cetlUkjiB que le documenl lepttxlull Ici est 
tle l'amlyse faite pmm laboialolte qualifie \ ^ Pg 1/1 
1.00" TH[CKX4S.0000"X 120.0000" 
une copie confoime du lappoit fourni pu le 
SIGNE PAR: 
\ 
PART NO. 
foumisaem du nuleilelou les doimees icaillenl 
Alln: 


ISO 9001:2008 
RiiCHLBMIS 


Certificate of Compliance 


PO: VIM-641256 
SID: 218183 


Stock code: 101596 
Malerlal: Polyetone® M Virgin Black +T 
r 
(+.05/-.0) X 48" X 120* M2 


Thls fs to certify that the materlal supplled for the abova sbIbb ordar(s) bas baan manufaclured to 
méat cusiomer raquiremenls in accordancô with our Quaifty Management System and ISO 8001 
standards. 


Materials manufactured at Rochling Engineering Plastics. US. 
Rôchling Engineering Plastics (Gastonia, United States) is certified to ISO 9001 since November 
2000. 


Mary Pattison, Quality Manager 


liilemsl (fuaUty selups, pmcedutes end mik Instruclions mey elso spply. 
Issued; at 21 Tidoinaii Drive OrniiReville, OiUarici Canada I .DW 3K3 


Soc No. 258046 Inile-xeil 16Mayl7 by nuiii)2 


NOM DU CLIENT : HËC-fTCk/d4l^T 
DÉBUT DE PRODUCTION 
NUMÉRO DE LA PIÈCE 
RÉVISION DE PLAN : ^ 


#COTE 
VALEUR 
COTE 
TOLERANCE 


INSTRUMENT 
DE 
MESURE 


FREQUENCE 


10 
20 
30 
40 
50 
60 
70 


1 
±0'Oô5' 
/0% 
k'9oo 
HSo2> 
2 
Or(^yo 


4- 
0'O(O 
f 
^0'/, 
0'b73 
0.(,1C^ 


3 
/0% 


4 
% 
O^ffi o 
'0% 
OMU o.iii o.w 
0<HH^ 


5 
tû4> 
\ 


(/ 
/ov. 
0.7^ 0^7^ 


6 
tr 
cmm. m 
yo 
r r 
7° 
7 


8 


9 


10 


11 


12 


13 


14 


15 


DATE 
X 
X 
X 
X 


ê 


03JU117 11:39 
TEST 
CERTIFICATE 
No: VIM 10034 


THYSSENKRUPP MATERIAUX NA 
4700 BOIS FRANC 
ST. LAURENT, QC H4S 1A7 
Tel: 514-337-0161 Fax; 514-745-2968 


P/0 No CHRISTIT^ 
Rel 
S/0 No VIM 386059-001 
B/L NO VIM 486952-001 
Inv No VIM 652258-001 
Shp 
Inv 
30AOU16 
30AOU16 


Sold To: 
(727836) 
CNC-SPEC INC, 
7258, BOUL. ST-ANNE 
CHATEAU-RICHER, QUEBEC 
GOA INO 


Ship TO: 
( 0) 
CNC-SPEC INC. 
7258, BOUL. ST-ANNE 
CHATEAU-RICHER, QUEBEC 
GOA INO 


Tel: 418-824-4248 Fax: 14188244249 


CERTIFICATS Of ANALYSIS and TESTS 


Part No 
FEUILLE UHMW POLYETHYLENE BLACK VIRGIN TOL+ 
1.00" THICK X 48.0000" X 120.0000" 


Cert, 


Qty-SFT 
160.00 


SPEC ASTM D4020 


Heat Number 
Tag NO 
193416 
Shipped Qty-SFT 
160.00 


NO; VIM 10034 
03JU117 


PCS 
4 


Pcs 
4 


Wgt 
800 


Wgt 
800 


ê 


eat Nuttiber 
*** Chemical Analysis *** 


**************CERTIFICAT DE CONFORMITE************ 
*************CERTIFICATE OF COMPLIANCE************ 
* 
* 
Thyssenkrupp Materials NA certifie que le matériel 
décrit dessus s'accorde aux dessins ou 
spécifications demandes sur la bon de commande et 
qui sont en vigueur a la date ou commande est 
acceptée. 
* 
ThyssenKrupp Materials NA certified that the 
material described aboyé is in accordance with the 
drawings or spécifications called for on said 
order that are current on the date order was 
accepted. 


Nous certifions que le document reproduit ici est 
une copie conforme du rapport fourni par le 
fournisseur du matériel ou les données résultent 
de l'analyse faite par un laboratoire qualifie. 
SIGNE PAR: 


Page : 
1 
.... Last 


! NOTES: 


J. iNTERPRETORAWING !N ACCORDAHŒ WÎTH ASME VSA.SM iS94, 
DIMENSIONS AND TOIERANCING. 


2. IttMOVfc AIL 8URR5 AND SHARP EDGES Û 0?0* MAX ENSURt" EOGES ARE 
smooth. 


ITEM 
QTY 
PART NUMBER j 
OtSCRIPTlOM 
MATER lAL 
SPECIFICATION 
SliîE 
i 
324-0022-01 
IbEARPASW FIUER BIOCK REAR 
UHMW 
1/2" TMK. 


T«5 


5 90 


.257 
. 
THROUGH 


4.500- 


TOP 
SCALE 1 / 2 


REVISION 


,44 
"«■ r- 


.78 


r 
i 
/ ^ 
/' 


/, 


Rl/S TYP 


RI/4 
n-p 4x 
SECTION A-A 
SCALE 1 / 2 


WS BH/VWIW, 
f8a>tRn w 
: waTOt*Gwr*«<c »»v «OT SP CLPite os 
i L'irsrBo-to wi ! »out Msi->*-jn',2»ntKm. 


REV 
DESCRIPTION 


ISSUE EOR PROOUCnON 
MOOIFICATtON OF ANGl.f AND ADDITION OF Siomo HOIES 


REVJSED 3Y 


S. 8E8NIER 


R.8.R. 


APPKOVED 


M. 2GEIA 


M. EGflA 
200-CSS-09 


10 22 


NeîtDTÎffï'ëT 
:M. ZGELA 
10 22 


F mr 


ISO 
SCALE 1 / 2 


Helitowcart (Vanair me.) 
St-Nicnîas, Levis, Qc, Canada 
www.heiitowcart.œm 


BEARPAW 
FIUER 8L0CK RBAR 


DATE 


rwÂwwG œjpBt» 


314-0022-01 


2009-10-22 
B 


I OF 2 


J-2413 
. w 
^^yment 
» 
CAD 518.43 
CAO lO fifin oo 


.sàv. 
./.■ JBi^ï':t 
7258, Boul. Ste-Anne 
C n C g F 66' 
Château-Richer (Québec) 
G0A1N0 
/ 


Tél.: (418) 824-4248 
Fax: (418) 824-4249 


Expedièà 
(TouyC^^J 


•-f 
r-- 
- - 


"T 
p» 


'~^'r 
, 
— 


DATE DE UVRAISON : 


BON D'EXPEDITION 


T.P.S.#834 482 317RT0001 
T.V.Q.# 121 727 2951 TQ0001 


No D'ORDREu^~ i'-2<j:i>o-oj 


n é 
/ ' 
• y //r'jL\- . 
rtZ'\^\. . 
..-1 
RÉFÉRENCE : AJ(X'x, 't^ 


/Quantité 
NodapièM 


^ 


U'Xj j ~o/ 
/'-/ OOC? -ul 


II 


/ 


L acheteur reconnaît que les biens demeurent la propriété de CNC SPEC jusqu'au parfait oaiement 
CONDITIONS: paiement net 30 jours, - 


Signature 
• '' '''^' * 
' 
' 
T— 
Jjgjg 
^^îSï^ïW^fisw 
1839 


•Çûf 1 
û/vtv 


www.helitowcart.com 
By Vanair inc. 
Purchase Order 


Supplier: CNC Spec 


Contact: 
Christian Beaulleu 


P.O. No: 


Coordinates: 7258 Boul Ste-Anne 


Chateau-RIcher, Qc, GOA 1N0 


email: 
ct)eaulieuia)cnc-spec.com 


T 
418-554-4134 


Ship to: 


mpc -170330- 02 
(initiais-yymmdd-sequence) 


Helltowcart (Vanair inc.) 


Nathalie Bart>eau 418 561 4512 


877A Alphonse-Desrochers, St-Nicdas, Lévis 


Quebec, Canada. G7A 5K6 


instructions: 
Avec Livraison fournir les rapports d'inspection suivants: 
„ 


1) Utiliser le formulaire ci-joint intitulé "Kit d'instruction du fournisseur. Appliquer le plan de corttrole qualité prescrit 


2) Fournir un rapport des données d'inspection. Suivre le plan ci-joint portant les données critiques â contrôler 


Total Qty 


48 


48 


Issued by: 


Date: 


Livraison par CNC-Spec 


Pads 


Pads 


Description 


314-0001-01 IBP44 Bearpaw Pad 


314-0022-01 / BP44 Bearpaw Rear Filler Block 


Maxime Perron Caissy 


2017 03 30 


Rev. 


Due 


Date 


2016 04 08 


2016 04 08 


Currency: 


Unit Price 


$163,57 


$27.78 


Helltowcart (Vanair inc.): 877A Alphonse-Desrochers, St-Nicolas, Qc, Canada, G7A 5K6 


tel: 418-561-4612, Fax:418-836-4575, info@helitowcart.com 


Subtotal 


Total 


TPS 


TVQ 


Shipping 


Total 


us$ 


Amount 


$7,851.36 


$1,333.44 


$9,184.80 


;-170330-01 CNC-SPEC (BP44_Pads).>ds 


NOTES; 


DIMENSIONS AND TQLERANaNG. 


ITEM 
QTY 
PART NUMBER 
DESCRIPTION 
MATERIAL 
SPEaFICATION 
SIZE 


KM 
1 
1 
314-0022-01 
BEARPAW FIUER BIOCK REAR 
UHMW 
... 
1/2" THK. 


2. REMOVfc ALL BURRS AND SHARP EDGES 0 020" MAX ENSURE EDGES ARE 
SMOOTH, 


5.90 


(7^ 


<3 


.63 


3.00 


1.19 


.70 


.257 
. 


i 
THROUGH " 


G) 
A. soc 


TOP 
SCALE 1 /2 


i 


Cî* .«H 
® ? ! 
r 
1-.® 


r/ 


R1/8TYP 


RI/A 
lYPAX 
SECTION A-A 
SCALE 1 / 2 


ISO 
SCALE 1 / 2 


; TKS DHAWING 15 «OPtRTY Of 
' NgfnwowrAwo «*y hot k copho orI 
ibirTtfwTnwrHouTAumoiîiZATioN, | 


iô(t>r?o In, 
^ 
nOTT 
I 
'S^R^R 
bitOtÉO BV 
2009-10 22 
D 


Helitowcait (Vanair inc.) 
St-Nicolas, Levis, Qc, Canada 
www.helitowcart.com 


REVISION 


REV 
DESCRIPTION 


ISSUE FOR PRODUCTION 
modification of ANGLf AND ADDI rtON OF SLOTTED HOLES 


REVISED 3Y 


S. DERNIER 


R.B R. 


CfUUnOH 
BEARPAW 
FILLER BLOCK REAR 
llfmCVl0TCrj.Br 
M. 2GELA 
BÂTE 
2009-10 22 
WBTÇ: 
DRAWINGMUHKK 


314-0022-01 


IF NOT SPfOntO 
CFHCRM. TOll 


m/ 
t m « 3 
0icr 
«J» i 020»- 


U<-, 
2013-08-09 
i Of 1 


APPROVEO 
M. ZGEIA 
M. 2GEIA 


r 
/.Al ' 
/^. ai 
¥ 


cnc 


ExpédMi 


7258, Boul. Ste-Anne 
Château-Richer (Québec) 
G0A1N0 


Tél.: (418) 824-4248 
Fax: (418) 824-4249 


BON D'EXPEDITION 


T.P.S.#834 482 317 RT0001 


T.V.Q .#121 727 2951 TQ0001 


C( 


1 
s \ 
f 
{J 1 > , 


DATE DE LIVRAISON 


No D'ORDRE 


RÉFÉRENCE 


■ L' il - 
^ 


m^mm 


Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 


Reviewed & approved by; 
2008 09 04 


Fournisseur ; 
e c. 
Contact Responsable : 
A,s] il 


Émetteur ; 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date : 
(t.. o. 3- c"") 


Autrorisation de Helitowcart 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à ; 
• 
Un écart de paramètres de production vs les spécifications, 
• 
Un changement de fournisseur de matière première ou de type de matière première, 
• 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
• 
La sous-traitance d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande ; 


Instructions & Autorisation de Helitowcart : 


.L . . t 
iT.J 
â la sortie: 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 
Nom du produit: 
p 
/ 
)' 
Numéro de pièce: 
3st 4 - 
- <^'1 


Rev- 


No. Lot (si applicable) : 
L 
t Cl' c 
.C 
1 


Numéro de dessin : 
Quantité : 
46 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
OUI 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces ^U! 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
OU! 


4) Absence de bavures 
10% pièces nul 


5) Absence de contamination(ex rouille sur acier inox.) 
10% pièces 


Date de l'inspection : 
Quantité Relâcfiée ; 


Énoncé de conformité : Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon les 
spécifications et instructions émises par Helitowcart : 


"'Remplir les sections ombragées. 
""Insérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 


F30 04 htc SUPt^UER INSTRUCTION KIT (2008 09 04) 


N^DU CLIENT : 
DE DÉBUT D^RODUCTION : 
NUMÉRO DE LA PIÈCE -.J/^f-ôCZ 2-'0 ( 
RÉVISION DE PLAN : ^ 


#COTE 
VALEUR 
COTE 
TOLERANCE 


INSTRUMENT 
DE 
MESURE 


FREQUENCE 


1 
2^ 
3 
se-' 
4r 


1 
tO<OCf) 
\JSyOt,u(.a^ 
q 
,SOO 
H-. soo" 
2 
t0,010^' 
II 
U 
O-U'f OSd^oarW. 
3 
o.zirtowf 
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NOTES; 


1, INTERPRET DRAWING IN ACCORDANCE WITH ASME Y14.5M 1994, 
DIMENSIONS AND TOLERANCING. 


ITEM 
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QTY 
PART NUMBER 


314-0022-01 


DESCRIPTION 


BEARPAW PILLER BLOCK REAR 


MATERIAl. 


UHMW 


SPECIFICATION 
5iZP 


1/2" THK. 


2. REMOVE ALL 8URRS AND SHARP EDGES 0.020" MAX. ENSURE EDGES ARE 
SMOOTH. 


.S.90 


f7^- 


.63 


3.00 
-} 


1.19 


..Jl... 


.70 


^ 
-257 
. 
THROUGH " 


L/J 
4.500 


TOP 
SCALE 1 / 2 


REVISION 


Q 
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.1 


.44 •- 


n 
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ISO 
SCALE 1 /2 


Rl/8 TYP 


Rl/4 
TYP 4X 
SECTION A-A 
SCALE 1 / 2 


; TRS ORAWING S 
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i HtirrOWCARTk'Kl MAY NCT 3E COPIER OS 


i DiSTSIBUTtD WTTHOUT AUTOO-SEATION. 


•DSAF'fciJBY: 
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CHtCMi) OY: 


APPÏOVIO TCCA BY/ 
M. ZGELA 


REV 
DESCRIPTION 
REVISED BY 
approveo 
DATE 
irf 
a im 
A 
ISSUE POR PRODUCnON 
S. BERNIER 
M. 7GELA 
2009 10-22 
*.XX 
t 0.013- 


x.xja£ J. 5.0C3- 
3 
MODIFICATION OF ANGLE AND ADDITION QP SIDTTPO HOLES 
R.B.R. 
M. ZGELA 
2013 08 09 
*.'113. * r 


!F MOT SWCIFIEO . 
GENERAI YOlERAwd 


^ÂTT: 
2009-10-22 
DATE: 


Helitowcart (Vanair inc.) 
St-Nicolas, Levis, Qc, Canada 


vvww.helltowcart.com 


DATE: 
2009-10-22 
UNrtS; 


BEARPAW 
PILLER BLOCK REAR 


INCH 
""SET' 
A 
SCALE. 
eN/A 


DRAWING NUMBER: 


314-0022-01 


REV 


B 


"ISHftT: 


i 
1 OF 1 


>^IVIEC 
U 
S 
I 
N 
A 
G 
E 


M 0. ru« de* Grands-Laia 
Salnt-Augustin-de-OasmaurM 


(Québec) G3A 2K1 


Téléphona: (418)878-4133 
Télécopieur : (418) 878-2536 


Site web 
www amecusinage corn 


/.r/' 
//2Q 


CONFIRMATION DE COMMANDEr^ 
/ acknowledgment" 


Facturé i / 
Vanair inc 
Sold to : 
877A. Alohonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canacja 


Livré à / 
Ship to : 
Vanair inc. 


877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas. QC G7A 5K6 


Canada 


f 


No. de commande 1 Order no: 
131607 
Bon da commanda / PO no : 
nb-141009-04 


N 


Date de la commanda / Order data : 
10/15/14 
Envoyé par / ShIp via : 
Transporteor du client 


No. dé Cllant / Cuatomar no ; 
VNR 
Vendeur / Saleaman : 
Cari Gaudreault 


Téléphona / Phona : 
(418) 561-4512 
Termes / Tarms : 
2% 10-Net 30 


Télécopia 1 Fax : 
(418) 836-4575 
Contact/Contact: 
Nathalie Bartieau 


FOB ( 
Foe : Amec 


V 


Posta / Extension : 
J 


Articlé 


Item 


Qusnttté 


Qmntitv 


40 


Description 


314-0001-01 - Bear paw pad 


314-0022-01 - Filer block rear 


Date(s) de livraison / 
Release Date(s): 
40iyMl^4/14 


?ate(s) de livraiscxi / 
Release Date(s): 
40 by 11/24/14 


Révision 
Prix untUIre 


Révision 
Unit price 


C 
177 2500$ /CH 


28 4100$ / CH 


Total de la commanda: 


Taxes en sus / Ail taxes excluded 


Cette confirmation prévaut sur le bon de commande / This confirmation prevalls over P.O. 


Mentant 


ToUI 


7,090.00 $ 


1,136 40$ 


8,226.40 $ 


Cari Gaudreault 


Amec Usinage inc. 


No. de commande I Order no; 
131607 
Page 1 of 1 
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Fournisseur : 
—rr—- 
Contact Responsable ; 


imii^MiiiM • 
Barbeau, Qualitv Svst. Mngr, HelKw^ 
Date 


•< 


^ulrorlsatlon de Helitowcart 


Modifications de produits et méthodes- 


Prendre no^tefjransnnH 
qui vous est donnée 
Nature de 
-__eryg le droit de visiter vos installations relativement à or prnH,.a 


Instructions & Autorisation de Helitowcart : 


inspections à la sortie 


du:prbduit: 


N% Lot (si applîcâblë) : 
appi , 
V. 


Paramètres à inspecter : 


1) Type de matériel conforme 


2) Conformité des dimensions 
3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
4) Absence de bavures 
S) Absence de contamlnation(ex rouille sur acier inox.) 


pâté dé rïhspé 


hluiYiéro dë pièce: 


Numérb de dessfn ; 


Échantillon 


1/lot 


10% pièces 


Ap 


10% pièces 


ctlon : 
I 
É -■ ■ 
■ ■ .L-x.-j 
' 
• 
^ 
I. ... 
- 
' . 
. 
! 
. 
. 
. 
M ; 
nciacnee. 


A# 
■ >« 
i 
' 
" 
' 
""•" ' 
' 
■ 
• 
. 
. 
Nom 


^ ■ ■ 
• 
■ 
, 
- 
. 
• 
. 
f^m^i r 
vcIfT • 
et sigriature de (.'Inspecteur : i/ i p, 
' 
■ . —y 


*'"lntf^rt>r r^a fr^rr^ / ■ 
Ibs sections ombragées. 
— 
avec te bnn 


probation 
oui/non 
Initiales 


10% pièces 


10% pièces 


Quantité Relâchée 


F30-04 htc SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2008 09 04).doc 


1 Of 1 


Y:\Projet\VNR\314-0022-|^|ssin\pdf\314-0022-01.pdf 


NOTES: 
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DIMENSIONS AND TOLERANQNG. 
[^EMOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES 0.020" MAX. ENSURE EDGES ARE 
^OOTH. 
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ISO 
SCALE 1 / 2 
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REV 
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ISSUE FOR PRODUCTION 
MODIFICATION OF ANGLE AND ADDITION OF SLOTTED HOLES 


REVISED BY 


S. BERNIER 


R.B.R. 


APPROVED 
M. ZGELA 


M. ZGELA 


DATE 


2009-10-22 


2013-08-09 


THIS DRAWING IS PROPERTY OF 
HEUTOWCARTMID MAY NOT BE COPIED OR 
OISTRIBUTED wmoUT AJTHOR12ATION. 


DRAFYEOBY: 
S. BERNIER 


APPROVED TCCA BY: 
M. ZGELA 


IF NOT SPEanH) 


GENERAT TOLERANCE 


1/x 
± 1/32 
X.XX ± 
0.010- 
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DATE: 
2009-10-22 
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2009-10-22 
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INCH 
"SEE" 
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Helitowcart (Vanair inc.) 
St-NIcolas, Levis, Qc, Canada 


vvww.helitowcart.com 
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DRAWING NUMKR: 


314-0022-01 
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1 OF 1 
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G 
C 
Rapport d'inspection / Contre inspection 


Job Number: \^\ 
OX 
# Pièce Client: 
OOT/t" ^ ^ 
Révision: ^ 


# Pièce AMEC: 
Matériel: 
U U /V\ ^ 


"Inspection 
1er pièce 
contre inspection 
inspection finale 
///g. 


# 
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c 
NC 
#emp. 
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N-C 
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BG: Bore Gage CE: cale étalon CMM:CMM 
IG: Indicateur a groove M: Micromètre P:Plge 


■ * La section 


00 Comparateur optique 
GNG: Go-no-Go 
IC: Indicateur a cadran 
RA: Rapporteur d'angle R: Rugosimetre ( Note: par défaut les dimensions sont mesurées au vernier) 
inspection première pièce est non-applicable pour les produits de fraisage (Milling) 


Approuvé par : 
Date: 


F2-R2 Rapport d'inspection / Contre Inspection 


/3 f c>/S ' 
4" 
Amec Usinage inc. 
110, rue des Grands-Lacs 
Saint-Augustin, QC G3A 2K1 
Phone: 418-878-4133 
Fax: 418-878-2536 


Packing List 


Bill Vanair inc. 


To:877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Ship Vanair inc. 


To: 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Shipment No: 30627 
Customer Code: VNR 


Shipment Date: 10/10/13 
Phone: (418) 561-4512 
Ship Via: Transporteur du client 
PO Number: nb-130926-01 


Order Number: 121326 
Terms: 2% 10 - Net 30 


Order Date: 08/30/13 


Envoyer les factures par courriel à info@helitowcart.com 


shipping : appeler client vient les chercher 


Quantlty 
Job 
Item 
Ooen 
ShlDoed 
Back Ord 
Canceled Unit 
Descriotion 
Revision 
Number 


1 
40 
4 
36 
OH 
314-0001-01 Bear paw pad 
C 
121326-01 


2 
40 
(^40 ^ 
0 
CH 
314-0022-01 
Filer block rear 
B 
121326-02 


Packing Clerk's Initiais 
Amec Usinage inc. 
Received In Good Order By 


Vanair inc. 


Page 1 of1 


Job Number: 121326-02 


« Ir 


Y;\Projet\VNR\314-0022-01\lnspection\314-0022-01.pdf 


26 Sep 201? 9:53 HP Fax Helitowcart 4188364575 
page 8 


Part Number 314-0022-01 
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Fournisseur : 
Contact Responsable ; 
Barbeau. Qualitv Svst. Mnor. Helitownart 


Instructions particuUères: 
Date 


Autrorisation de Helitowcart ; 


Il est obligatoire d'obtenir une autcrlsatioK de HelitLwcart poir toute i "n en™ agéSS 
• 
Un écart de paramètres de production vs les spécifications. 
Un changement de fournisseur de matière première ou de type de matière première 
• 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
' 


PrPnrirA^'nnfo^^T 
d'activités d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
rirnumT U JulTr 
relalivemeni à ce nrnd, il, 


instructions & Autorisation de Helitowcart : 


inspections à la sortie; 
il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon IN 


I -— 
T—T—— 
— 
.—^ 
Numéro de pièce: 


Numéro de dessin : 


Approbation 
Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Initiales 
oui/non 
1) Type de tnatériel conforme 
o\> 1 
2) Conformité des dimensions 


3) Présence de toutes k 


4) Absence de bavures 
5) Absence de contaminat!on(ex rouille sur acier inox.) 


/p-/C?~J 
bâté dé l'ihspectiofi : 


10% pièces 
10% pièces 
10% pièces 


do/ 


Oxji 


* 


Quantité Relâcbée : r 4C> 
>z^< 
Énon^ de confo^ité : Le produit nommé çi-h^ta été fabriqué selon tes 
specificaàans et mstrPctioné émises par Heiitàwcàri : 
Nom çt signature de l'inspecteur : 
(s.v:p. lettres moulées) 
**Remplir les sections ombragées. 
Imfint nnmntôiâ Wano 
. 
Uff/W#cjyç?c?6. 
nsererce formulaire dûment complété dans remballage avec le bon d'expédifir^n 
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Rapport d'inspection (FAI) 


MPNumber: 
'3iû?54' 
# Pièce Client: 
! 
Révision: ^ 


1# Pièce AMEC: 
V N; A 11 ? 
Matériel: 
<->M ^ 


Inspection 1er pièce 
Inspection Finale 
c 
NC 
# 
emp. 
Commentaire 


# 


Outil de 
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^^Bore Gage CE: cale étalon CMM:CMM 00 Comparateur optique GNG; Go-no-Go 
IC: Indicateur a cadran 
j^^Bdicateur a groove M: Micromètre P:Pige RA: Rapporteur d'angle R: Rugosimetre ***Note: par dèfault les dimensions sont mesurées au vemier *" 


Approuvé par : 
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Date; 
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Part Number: 314-0022-0' 
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illAMEC 
Inspection en cours de fabrication 


® Job Number: [2\23G'03l 
#Pièce client: 3H-<y>z2-r)i iRev: S 


Dtm# 
Dimension 
Enregistrements 


(Dessin! Tolérance requise 
Pièce: ^ Pièce: Ife PièceSZ Pièce:40 Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 


1 
5.^oo 
S4cd 
S.9ÛP 
Q 
•ZSl 
293- 
.2S=i .2S8 .2SS 
4 
3.000 
S-OûT 
SQDr Sûor 


# Emp. 
at_ 
O-^ 
O.t- 


Date 
9-10 
?-(o 
9-(o 
9-«0 


(Dessin) Tolérance requise 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
// 
UV/ 
V'// 
3 
,2^A3 
\ 


• 


# Emp. 
//.>/ 


Date 
f/4F 


Tableau 


d'échantillonnage 


Niveau NQA4 


Grosseur 


Lot 


Qtéà 


inspecter 


2-8 
3 


9-15 
3 


16-25 
3 


26-50 CD 


51-90 
6 


91-150 
7 


151-280 
10 


281-500 
11 


500-»- 
3% 


1000+ 
2% 


1 sur 1 


Lh-iZoS Ko-'OZ 


Amec Usinage inc. 


110, rue des Grands-Lacs 


Saint-Augustin, QC G3A 2K1 


Phone: 418-878-4133 


Fax:418-878-2536 


Packing List 


Bill Vanair inc. 


To:877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Ship Vanair inc. 


To: 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Shipment No; 26480 
Customer Code: VNR 
Shipment Date: 05/16/12 
Phone: (418)561-4512 
Ship Via: Transporteur du client 
PO Number: 120404 LB-1 


Order Number: 110841 
Terms: 2% 10-Net 30 


Order Date: 04/05/12 


Quantlty 


Jtetn 
Open 


1 
40 
d40 


2 
40 
40 


BackPfçl 
Çanceled Unit 
pescrjptjqn 


0 
OH 
314-0022-01-A Filer block rear 


OH 
314-0001-01-B Bearpawpad 


f^evislpn 


A 


Job 


Number 


110841-01 


110841-02 


Packing Clerk's Initiais 


Amec Usinage inc. 
Received In Good Order By 


Vanair inc. 


Page 1 
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Fournisseur : 
^ 
^ 
Contact Responsable : 
.. 
# 


Barbeau. QualFtv Svsi. Mnnr H Jtnwrarf 
^ \ 
^ 5/, 
Date : /é> -os 


Autrorisation de Helitowcart ; 


* 
" 
III 
• Un écart de paramètres de production vs les spécifications 
^ ' 


I 
Un 
nf"®"! 
"^stière première ou de type de matière première 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
' 


PronHrJ"® 
d'activités d'activités de réalisation de ta commande oui vous est dnnnAû 
canada se réss^..ol, H. vKi,.r vos 


Instructions & Autorisation de Helitowcart : 


Il est obllgaloi^ tfefS, 
un conWe i la sortie d^'p^SnTeSag séante I 


'W'ti Jjj. 
Il 11 
îi 
l ^ 
Ui. 
• 
>. 
WJJiSiàiSfi 


Paramétres à inspecter ; 


1) Type de matériel conforme 
2) Conformité des dimensions 
3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
4) Absence de bavures 


^wirtero qe oessiri) ; 
' ' 


A 
Échantillon 


1/lot 


10% pièces 


10% pièces 


pprobation 
oui/non 


.ù l'm 
L& ^ 
^ 
U'.Vi'i.ii r.iw 
5) Abaencs de corrlamlnaUontex rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
r? 
ï 


Initiales 
V77I 


Il l| l^-'il^Llf t»! i ^t" 


r"4Wn#»»4<i 


C'y n, 
^ S^S'i^ n 
^ 
"#<3 


Vnox,.^. 
X 
, r 
/es sections ombragées. 
HMÊLçe formulaire dûment complété i^nsIMPallape avec le hnn 
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NÛTPS: 
INTERPRîrr DRAWING IN ACCÛRDANCE WITH ANSI Yi 4.5M 1994. DIMENSIONS AND TOLERANCING 


2. RENOVE ALL BURRS AND SHARP EDGES 0.020" Ii/IAX 
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Vendu à I 
Sold to : 
Vanair inc. 
877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Livré à / 
Vanair inc. 
Ship to : 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


c 
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No d'envoi / Packing list no: 
22896 
No de client / Customer no: 
VNR 


Date d'envoi / Shiping date: 
03/24/11 
Téléphone / Phone : 
(418) 561-4512 


Expédié par / Ship via: 
Transporteur du client 
Bon de commande / PO number: 
nb-110216-01 


No. de commande / Order no: 
100533 
Termes / Terms: 
2% 10-Net 30 


Date de la commande / Order date: 
02/11/11 


V 
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Quantités / Quantities 


Article Commandée Expédiée En souffrance 
Annulée 
Unité 
Description 
Item 
Ordered 
Delivered 
Back order 
Cancelled 
Unit 


40 


40 
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Q^O^^ 0 


CH 
314-0001-01-B Bear paw pad 


CH 
314-0022-01-A Filer block rear 


Révision 


Revision 
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No. de Projet 
Project No. 


100533-01 


100533-02 


—^^<7 f p, r( 


Huguette Naud 
Amec Usinage inc. 


Reçu en bon état par / Received in good order by 


Vanair inc. 


No d'envoi / Packing list no: 22896 
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Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
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Reviewed & approved by; 
2007 11 01 


Fournisseur : Amec Usinage 
Contact Responsable : Stéphane Paulin 


Émetteur : 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date : 23 Mars 2011 


Modifications de produits et méthodes: 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 


Nature de la demande : 


Autrorisation de Helitowcart ; 


Inspections à la sortie: 


. Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit: 


Filter block rear 
Numéro de pièce: 
VNR117 


Rev: 
A 
No. Lot (si applicable) : 
100533-02 
Numéro de dessin : 
314-0022-01-A 


Quantité : 
40 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 


oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
X 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
X 
sT 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
X 
5 r 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
X 


5) Absence de contamination 
(ex : traces de rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
X 
5r 


Date de l'inspection : 18 Nov. 2010 
Quantité 
Relâchée : 40 
5 ^ 


Énoncé de conformité : 
Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon 
les spécifications et instructions émises par Helitowcart : 
6 r 


Nom de l'inspecteur : 
1 (s.v.p. lettres moulées) 
Sébastien Tremblay 
**Remplir les sections ombragées. 
***lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 
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*Si le matériel est fournit par le client, aviser le contremaître immédiatement dans le cas d'une N-C** 


8 
# 


Outil de 


mesure 
Dimension et tolérance 
Inspection 1®'Diece 
C 
N-C 
#emp. 
Inspection finale 
C 
N-C 
#emp. 


9 
1 
S.90 
D.U 
' 
01 
10 
2 
S 
.on 
2.99^ 
m 
J 


11 
3 


12 
4 
/.soo 
f.snf 
y, 


13 
5 
.2SO 
.Z49 


14 
6 
.G30 
5 
-2< 


15 
7 
qr .I40 
jr./4i 
/ 
75 


16 
8 
.SftO 
O.L 
-Y?;? 
/ 


17 
9 
. 
c- 


18 
10 
12.° 
v__ 
2^ 
X 
19 
11 
-■ 


20 
12 
\0'' 
\o® 


21 
13 
12'=' 
— 
7 
22 ^ 14 
/.OA 
/.o^ 


15 
/ 
.9/ 
I.9/0 
-- 
I .UO 
'' 


24 
16 
(? .( ^ 
. /30 o 
• 
. lîû 
Y 


25 
17 
2.99 
1-llù 


26 
18 
L ^ 
/."S-éO 
1 - 
1 • Ç'feo 
i 
> 


27 
19 
(^■ 7.^0 
7f, 


28 
20 
1.41 
I.41Û 


29 
21 
1 
3-0?> 


30 
22 
.41- 
/ 
■ Hl-O 


31 
23 
j)oI)orY .Od.0 
\] 
■ 
vn'Â.x' 
' 
1 


32 
24 
câfiï<rt> 
c 
<?/< 
V 
■ û^f) VlAlVj 


33 
25 


(2 


34 
26 


35 
27 


36 
28 


37 
29 


38 
30 


39 
31 


40 
32 


41 
33 
A 34 


43 
35 
M 


45 


46 


BG: Bore Gage 
CE: cale étalon 
CMMiCMM 00 Comparateur optique 
GNG: Go-no-Go 


IG: indicateur a aroove M: Micromètre P:Piae RA: Rapporteur d'anale 
R: Ruoosimetre 


IC: Indicateur a cadran 


■ Note: par défault les dimensions sont mesurées au vemier ' 


Approuvé par 
(QARH^, 
Date: 


1 sur 1 


Job Number: 100533-02 
A 
I 
I B 
Y:\Projet\VNR\314-0022-01-A\lnspection\F9-R5 Inspection en cours de fabrlcation.xls 
D 
I 
E 
1 
F 
i 
G 
I 
H 
I 
I 
I 
J 
I 
K 
-1 • 


Part Number: 314-0022-01-A 
M 
iN| O 
I 
P (q| 


2 


T"a 
AMEC 
U 
S 
I 
N 
A 
G 
E 
Inspection en cours de fabrication 


5 Job Number: ( 
(DOSSÔ 
/#Pièce client: 2)14-0022 -0( —A Rev:y4 
^^Bèce AMEC: \)oe.\T- 
Échantillonnage selon Tableau NQA4 (par défault) 
Autre: 


8 
Dim.# 
Dimension 
Enregistrements 
9 
Tolérance reouise 
Plèce:^ Pièce: f7 Pièce: TA Pièce:74 Piècei^^ Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
IPièce: 
Pièce: 


10 R 
. SOC) 
SOI 
■ 500 
•W 
5C0 


11 4 
/.sno 
/.soz 
1500 


12 A 
.fo30 
C^'T) 


13 
X . mo 
.\40 ./HO 
.mo 
.IMO 
•140 
Tableau 


14 
d'échantillonnage 


15 
Niveau NOA4 


16 


17 
Grosseur 
Qtéà 


18 
Lot 
inspecter 


19 
2-8 
3 


20 
ttEmp. 
n.u 
P.k 
D.U 
f)i^ 
Dl~ 
9-15 
3 


21 
Date 
lOH 
lOl4 
loiH 
IHM 
16-25 
3 


22 
Tolérance recuise 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
(^50 (7) 
23 
51-90 
6 


24 
91-150 
7 


25 
151-280 
10 


26 
281-500 
11 


27 
500+ 
3% 


1000+ 
7% 


29 


30 


31 


32 


33 
# Emp. 


34 
Date 


1 sur 1 


Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 
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Fournisseur : 
Contact Responsable : ^ 
. pcfo/z'^O 


Émetteur : 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date : 
^ 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 


Nature de la demande 


«fs. 
OcaV 
C5Jk*JC7 


V 


Autronsation de Helitowcart 


X; 
^mS 
inspections a la sortie: 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit: 
S/gç/c 
No. Lot (si applicable) : 
-o \ 


Numéro de pièce: 


Numéro de dessin : 
SV 
-cp! - 
fi- 


uantite 


Paramétres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 


oui/non 
Initiales*^ 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
cPui 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
<s^'' 


4) Absence de bavures 
10% pièces 


5) Absence de contamination 
(ex : traces de rouille sur acier inox.) 
10% pièces 


Date de l'inspection : 
3>c2-//- «d»*) 
Quantité 
Relâchée : 
Énoncé de conformité : 
Le produit nommé ci-haut a été fabriqué seion 
les spécifications et instructions émises par Helitowcart : 
'rrasSes, ££Bf\5mt\ji^EhBLAy 
**Remplir ies sections ombragées. 
***lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 
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5 Job Number: 
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Rev: 
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3 


20 
# Emp. 
o.i^ 
-D-L 
r^.L_ 
9-15 
3 


21 
Date 
lJai}2ct/t lL'Li 
i 
kUoÇatA 
16-25 
3 


22 
Tolérance recuise 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
C 26-^ 


23 
51-90 
6 


24 
91-150 
7 


25 
151-280 
10 


26 
281-500 
11 


27 
500+ 
3% 


28 
1000+ 
7% 


29 


30 


31 


32 


33 
# Emp. 


34 
Date 


w 
e 


1 sur 


Mail :: Inbox; Rapport inspection 314-0022-01-A 
Page 1 of 1 


courrjer.pnvatednsxorn WËBÎWXIt 
jx 


Date: Mon, 30 Nov 2009 10:27:22 -0500 [30/11/09 10:27:22 am est] 
From: "Mathieu Langevin" <mlangevin@amecusinage.com> 
To: info@helitowcart.com 
Subject: Rapport inspection 314-0022-01-A 
Part(s): g 2 Inspection + F30-04.pdf 705 KB 


i B 
1 unnamed 7.76 KB 


Bonjour Nathalie, 


voici les documents d'inspections pour la pièce 314-0022-01-A de la commande nb-091104-01. 


Bonne fin journée ! 


Mathieu Langevin 


Inspecteur Qualité 


110, rue des Grands-Lacs 


saint-Augustin (Québec) 63A 2k1 


Tél. : (418) 878-4133 


Fax. :(418) 878-2536 


www. cunecusi nage. com <http : 
//www. araecusi nage. com> 


Email: mlangevin@amecusinage.com 


AVIS: 


Ce message et toute pièce jointe sont la propriété d'Amec usinage et sont destinés à l'intention exclusive 
de son ou ses destinataires; ils sont de nature confidentielle et peuvent constituer une information 
privilégiée. Si vous n'êtes pas le destinataire du message, vous n'êtes pas autorisé à utiliser, à copier 
ou à divulguer le contenu de celui-ci ou de ses pièces jointes. Si vous avez reçu ce message par erreur, 
veuillez en aviser immédiatement l'expéditeur par retour de courriel et supprimer ce message ainsi que 
tout document joint de votre système. Merci 


NOTICE: 


This message and any attachments are confidentiel property of Amec Usinage inc. and are intended solely 
for the named récipients or entity to whom this message is addressed. If you are not the intended 
récipient, you are hereby notified that any review, retransmission, conversion to hard copy, dissémination 
or other use of this message and any attachments is strictly prohibited. If you have received this message 
in error please inform the sender by e-mail and destroy the message and the attachments. Thank you 


1.1.1 unnamed 1.62 KB 


http://courrier.privatedns.eom/horde/imp/message.php7%2Fhorde%2Fimp%2Fmessage.p... 01/12/2009 


Mail :: Inbox: F30-04 + inspection 
Page I of 1 


courrier.privatedns.com WEBIVTAIL 


Date: Thu, 10 Dec 2009 08:28:52 -0500 [08:28:52 am est] 
From: "Mathieu Langevin" <mlangevln@amecuslnage.com> 
To: info@helltowcart.com 
Subject: F30-04 + inspection 


13 2 F30-04 314-0022-01-A.pdf 963 KB 


13 3 F30-4 314-0001-01-B.pcif 1,519 KB 


g 
1 unnamed 7,76 KB 


Bonjour Nathalie, 


voici les documents d'inspections corrigés pour les items 314-0001-01-8 et 314-0022-01-A 


de la commande nb-091104-01. 


-^Pour l'item 314-0022-01-a nous avons fabriquées 45 pièces, nous conserverons donc 7 pièces en inventaire pour 


commande future. 
36 
-j. 


Si vous avez des questions ou des commentaires n'hésitez pas à me contacter ! 


Bonne Tournée ! 
! 
! 


Mathieu Langevin 


Inspecteur Qualité 


110, rue des Grands-Lacs 


Saint-Augustin (Québec) g3a 2k1 


Tél. : (418) 878-4133 


Fax. :(418) 878-2536 


www. amecusi nage.com <http://www.amecus i nage.com> 


Email : mlangevin@amecusinage.com 


avis; 


on exclusive de son 
privilégiée. Si vous 
Iguer le contenu de 
.-«T...* 
.... j_ ; 
Tr 
-.-T —----s-, 
1. 
auLui 1 
a uti l iser, a copier ou a oivu ouer e conte 
celui-ci ou de ses pièces jointes. Si vous avez reçu ce message par erreur, veuillez en aviser immédiatement 
1 expéditeur par retour de courriel et supprimer ce message ainsi que tout document joint de votre système. Merci 


NOTICE: 


attachments are confidential property of Amec Usinage inc. and are intended solelv for the 
t"' 
Whomthis message is addressed. If you are not the intended reci pi en? % 
are hirebv 
ntarhmfni-c^ Tcvi çw, Pet pansmi ss 1 OH, copve PSI OH to hapd copy, dissémination op othep use of this message and 
anH 
is stPictly ppohibited. if you have peceived this message in cppop please infopm the sendep bv e- 
mail and destroy the message and the attachments. Thank you 
■ ■ "urm Lne senaep oy e 
j^l 1,1.1 unnamed 1.90 KB 


http://coumer.privatedns.com/horde/imp/message.php?%2Fhorde%2Fimp%2Fmessage.p... 10/12/2009 


By Van 
air 


Receiving Inpection 
General 


Part Identification 


Part Name: 
-r;Lp> 


HTC Part No: 
- Ol - A 
Supplier Part Information: 
' 
o 
Q;fitsr^ï\îuoJ-îOY\ 
V\ 
^ 


Supplier Part No: 


vi 
<0>'h 


Inspection Pian 
72f 


Aspect 
Sampling 
Inspection 
Acce 
A 
-r/^r 
B 
C.& Tttp^T X-ZJiJL-. 
G 
s 
rn~c<^STe~'r 
u 
D 
U(-trV\^ 
E 
<r~- 
y-v 
Inspection Plan approved by: 
Date: 
^3t6. 


Inspection Records 
Ok= ,/lnitials 
Lot Numbers: HTC-LN-yymmdd-se 


Date: 
Quantity 
Ref PO: 
A 
B 
G 
D 
E 
. 
Assign Lot no 
eKao'fo^ 
' >0/A- 
fCwJ 
LN- o(i.o9ps—o"4 


C>Co ff oS 
^ yJA 
Ci 
Lnt- Oetl t4-o4 
bTai // 
ômcti,S w*9 
■ ~^oA Aia 
C/oV. ^ ^ 
) 
LnI- o:^û^1I- 01 
r^cA 14 
.g SATqr 
^<5/Qd^ 
«./f A 
/JM-OSQ<ît4-GI 
-•err 
Gfôè'A *''K' 
LM-08os>2ti 
,3*3<=<p^ 
-•crtO^fc 
) 
Z_»-)-C3^G5»:»n: 


Notes 


Date: 
Commente: 


' 


htc F30-01 Receiving Inspection - General (2006 08 31) / QMS Manager approval: 
Page 1/2 


Tel 1-418-561-4512, 
Fax; 1-418-836-2291, 
info@.helitowcart.com vvww.helitowcart.com 
860 Marie-Victorin, Saint-Nicolas, Levis, Quebec, Canada, G7A 389 


3.812 ±0.005 


- 0 
.250 2005 
2.250 
LJ0O.875TO.3OO 
Opposite 9de Typ. 4x 
00.257 
LJ0O.68a T0.475 
t 


Ciearance 
3/8 in T0.55 
.4 


oOlJTj 


5.812 ±0.005 


11 t/4in 


3.562 


C112-®001 


1 
HT 


R 2.00 
SECTION B-B 
2.750 


12 3/4 in 


R 1/4 in- 


L1.0 Ref 


25X45 
SECTION A-A 


04-04-06 
Issue for production 
23-03-06 
Révision Generale 
27-02-06 
Initial issue 


Note: 


- Raw material spécification : 
UHMW Polyethylene Sheet ( 
1" x 111/2" x 13") 
Seespecssheet 


- Machined From File ; VNR088.par 


- Break corner 0.01 x 45 deg. Typ. 


- If no indicated dimension, follow 3D file specs. 


r 
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//^ mm M 
mm 
eeo. Mane-Vieionn 
// / 
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THIS DOCUMENT IS 
PROPEHTY OF VANAIR 
INC.WRmEN 
PERMISSION FROM 
VANAIR INC. SHAaBE 
OBTAINED PHIOR TO 
COPYING, USING OR 
MODIFYING. 


TOLERANCES '"•""Bearpaw - Pad 


Uaàrai/Masra 
See Note 


1/x î i.'3r 
X.XX i ootr 
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osa {yyyy-™*^ 
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Foma 
B 
CcMA/Scale 
[Pa)p« 
1 :2 
1 
1 de 2 


Vérrfè pat / Checkal by 
Oais fifyyy.iT«iv^ 
Numéo Assn ' 
Ora«ti<| NtjTter 
VNR088 
R03 


froaacN 0 
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NifTiAn da p«ca / Pan NifM 
314-0C01-01-A 
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otnnl 
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Issue for production 


Révision Générale 


Initial issue 


SECTION B-B 


Description 


23-03-06 


27-02-06 


Date 


SECTION A-A 


G.L 
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G.L 
By 


M a f" 
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m m si-nicoIu. l«v« (Qv«mc] 
/ 
y/ m 
Canada. G7A3S9 


THIS DOCUMENT IS 
PROPERTV Of VANAin 
INC- WaiTTÊN 
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COPYING. USING OR 
MOOIFYING 
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See Note 
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Helitowcart KH-D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR - 
F3Q-Q4--Page-1-of^1— 
Reviewed & approved by: 
200711 01 


Fournisseur; 
Contact Responsable : 


Émetteur : Nathalie Barbeau, Quaiity Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date : 
/:p-o</~c>S 


il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit 
Nature de la demande : 


Autrorisation de Helitowcart : 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante ; 
Non, du produit 
Vy- 
Numéro de pièce: 
-3/y 
No. Lot (si applicable) : 
-ooo/^e,/ '/î 
Numéro de dessin : 


Rev: 


Quantité 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel confomie 
1/lot 
C~ 
7.7"^ 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
/U 
cs»v 


5) Absence de contamination 
(ex : traces de rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
^e€_ 


Date de nnspeetibn : 
" 
^Quantité 


Relâchée : 
^ 
—u.— 
. 
Enoncé de conformité : 
Le produit nommé cl-haui a été fabnqué selon ° 
les spécifications et instructions émises par Helitowcart • 
Nom dei inspecteur: 
i/r- 
/ 
" 
(s.v.p. lettres moulées) 
Remplir les sections ombragées. 
***lnsérer ce formulaire dûment complété dans femballaoe avec le bon d'expédition 
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F30-04 htc SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2007 11 01).doc 
VvWIÎ- 
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^ 
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A. 
Cï 
e 
Inspection de première 
pièce/étape de production 


Job Number 
AMEC pièce #; 
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nsiSL 
Client pièce #. 
UéM-qsSu 


Date: I5mp,1 Pnn9f 


Echantillonnage en cours de production 
Fréquence: 
25 □ 
soD 
100 □ 
Autre n 
**Si le matériel est fournit par le client, aviser le contremaître Immédiatement dans le cas d'une N-C** 
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\\V4 ± '/3Z 
i(- <P5f 
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sofeuage ut: caie etaion 
UMivirt^MM uo ucmparateur optique 
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IG: indicateur a gnoove M: Micromètre 
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Les cotes du plan prime sur les cotes Inscrites sur ce document 


F3-R7 
1 


!\ 


17 


aAMEC 
U 
s 
I 
N 
A 
G 
L 


"rue des Grands-Lacs 
Saint-Augustin-de-Desmaures 
(Québec) G3A 2K1 


Téléphone: (418)878-4133 
Télécopieur : (418) 878-2536 


Site Web : 
www.amecusinage.com 
FACTURE / INVOICE 


Vendu à / Sold to: 
Vanair inc. 


860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas, QC G7A 389 


Canada 


Livré à / Ship to: 
Vanair inc. 


860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas, QC G7A 339 


Canada 


No. de Facture I Invoice No: 
14910 


Date de Facture / Invoice Date: 
04/17/08 


No. de Client / Customer No: 
VNR 


No. de Commande / Order No: 
27353 


Vendeur I Salesman: 


Termes / Terms: 


Bon d'expédition / Packing list: 


No. Bon commande / PO Number: 


Genevieve Pare 
2% 10 - Net 30 


080310-01 fb 


Article 


Item 


1 


Quantité 


Quantitv 


Description 


VNR088 - Base Bearpaw 44 


Révision 


R03 


Prix unitaire 


Unit price 


72.2500$ / CH 


Montant 
Amount 


2,167.50$ 


Expédié mr 
I Ship via : Transporteur du client 
Sous-total / Sub-total:,^/iy.iJ2;i67.50 $ 
Frais de transport / Ship charges: 
0.00 $ 


#140959321 


#1018364944 


TPS / GST 


TVQ / PSI 


5%: 


7.5%: 


108.38 $ 


170.69 $ 


Total / 
Invoice Total: 
Acompte / Paid to Date: 
2,446.57 $ 


0.00 S 


Solde dû / Balance Due: 
2,446.57 $ 
^<2^-9 9.JA . 


43.35 $ MAY BE DEDUCTED IF PAYMENT 18 RECEIVED BY 04/27/08 


Merci de faire confiance à AMEC Usinage dans vos projets actuels et futurs. 


V 


rajirti: 
dL" «lajlcCF- 
ûf 


Paae 1 of1 


Nathalie Barbeau 
m 


.rom; 


l)nt: 
îo: 
Ce: 
Subject: 


Stéphane Poulin [spoulin@amecusinage.com] 
April21,2008 3:35 RM 
nbarbeau@helitowcart.com 
info@helitowcart.com 
TR: Scan Kyocera 


SCAN7308_000.pdf 
(129 KB) 
Bonjour Nathalie 


Comme discuter la semaine dernière avec M. Barbeau voici les rapport dimensionnel pour 
petits Bear Paws que nous avions ici en Stock et que nous vous vendons à rabais ( 55.00 
$ si le prix vous convient ) avant le changement de modèle. 


M. Barbeau est supposer venir chercher une commande de ces pièces cette semaines. 


Stéphane Poulin 
Estimateur-chargé de projet 


110, rue des Grands-Lacs 
Saint-Augustin (Québec) G3A 2K1 
Tél.: (418) 878-4133, poste 206 
|léc.: (418) 878-2536 
Fjw. amecusinage. com 
Email: spoulin@amecusinage.com 


- nïëiitowGart KIT D'INSI 
1^ 
l^eviewed & approved by: 
F30-04 
Page 1 of 1 
2007 11 01 


Fournisseur : /lh(ic 
,'^c. Contact Responsable : 


Emetteur : 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date '. ^f-c>c/-c:>e 


Modifications de produits et méthodes: 


li est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande : 
~ 
~~ 
^ 


Autrorisation de Helitowcart : 


\ 


Q> 
M 
0 


V 
V 


0 


-Inspections à la sortie: 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortj>jci§ production selon l'instruction suivante : 


.Nom du produit:^ 
^0 
Numéro de pièce: 
:i> - 3 
No. Lot (si applicable) : 
Numéro de dessin : 
_ 
\/AJfl.oS6 


Rev: 
03. 


Quantité 


Paramètres à inspecter : 


1) Type de matériel conforme 


2) Conformité des dimensions 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 


4) Absence de bavures 


5) Absence de contamination 
(ex : 
traces de rouille sur acier inox.) 


Date de l'inspection : 


Échantillon 


1/lot 


10% pièces 


10% pièces 


10% pièces 


10% pièces 


Approbation 
oui/non 


t 


CPcJfl 


fO A 


Quantité 
Relâchée : 
Enoncé de conformité 


Nom de l'inspecteur : 
(s.v.p. lettres moulées) 


Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon 
écifications et instructions émises par Helitowcart. 


Initiales 
v&r 


'go 
**Remplir les sections ombragées. 
*insérerce formulaire dûment complété dans remballage avec le bon d'expédition. 


1^30-04 htc SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2007 11 01) 
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S.&70 
•5". S7Î3 
fe To 
»<- 


21 
C.-R<a 


22 
i f 1/4 
il '/V 


23 
> 
<5lViS.f 


24 
\ J 
.i^-ZT 
ZP. ^-Jo 


25 
.S^SjC .lie. 
fort'" 
25 


27 


2B 


29 


■ 3Û 


3t 


32 


çSffasTr- 
LJ0Oj56BTO.'47^ 
P-^0;3SÊi 
LijaOfDrsTOîiaoD 
Mi 


I 1.000 


BL 


aB45 
931210.006 


111/4 In 


il» 
ISJ 
U 
!Ta!KIl.Q{L 
-4.sr»- 
3H-j 
aj«QO!-a 
■ vr-Ri2.D0— 
.3^ 


tSZ^TSo-; 
SECTION B-B 
Rawmaterial spacllication : 
UHMW PolyathylaiB Sheet ( 1" x 11 ifl" x 13T 
Seespecssheet 
- Machined Fmni Fllo : VNRQB8.par 
Break corner 0.01 x 45 deg. Typ. 
JFno indicated dimension, failowSDiBaspBcs. 


nwia 


aR -IM In 


TMsooeuueNrB 
PRCPBITyaFVAlUfl 
IMC.wmEIt 


VBOBlFlnft 
MlMirliWhaaH 
n^tCaMU^alOMibie) 
CBHtf4.07A}n 
U(.:(4taiSat-4At2 
FM:(«iaje3a4Ut 
vAjwwtaHuaoE 
OaTMKfDPRCnTO 
eoPTMa.usNaQfi 
MacFTunL 
■ 'jasx45--.-^;U. 
SECTION A-A 
Bearpaw - Pad 
WBUiÉpB/ikwk^^Cy; 
Issue for production 
wNa!e 
04-04-06 
RAviBfon Générale 
m t lor 
KJX t Odiir 
G. Lapoînta 
2DOS-04-24 
1 ds2 
\nm Issue 
M sue - ^ 
Description 
u*«*vairtB>nrtiteta 
3t4-0a01-D1-A 
RUSOl<P 


-^®tigustin-de-Desm?ures 
878-4133 
(ûSc) G3A 
Si 
^ 
878-2536 
Site Web. www.amecusinage.com 


M O O O Y 
BI 
facture / INVoUi 


MIISI*M8| 


QMSi 


Vendu à /Soldto: 
Vanair inc. 
860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas. QC G7A 3S9 
Canada 


Livré à /Shipto; Vanair inc. 


860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas, G7A 3S9 
Canada 


No. de Facture / Invoice No: 


Date de Facture / Invoice Date; 


^ Wor de Client / Customer No- 
No. de Commande / Order No: 


Vendeur/Salesman 
fmes / Terme: 


péditio 
m 


04/21/ 
enevieve Pare 


- Net 30 
VNR~~ 


0-01 fb 


cdiçle Quantllé Des 
Item 
Prix unitaiw» 
Unit Drieu 
Montant 
Amount 
earpaw 44 


n stock. Accepté à 55$ par M. 
55.0000$ / CH 
Surplus 
Barbeau le 
440.00 $ 


UCTED IF PAYMENT IS RECa 


Expédié par/Ship via : Transporteui 
-total / Sub-total: V3/.flo 447-- 
rt / Ship charges: 
o 00 $ 
:s/GST 
50/0: 
22.00 5 


34-65$ 
4Qg Qgf 


d* i 


A 
Plastique 
Polyfalî inc. 
CERTIFICAT DE CONFORMITE 


1275, de la Jonquière 
Québec, Québec 
GIN 3X2 


Téléphone : (418)682-0760 


Sans frais : 1-866-682-0760 


Télécopieur: (418)682-2294 


Couriel : ventesqc@plastiquepolyfab.com 


Compagnie : Amec Usinage 


110 des Grands-Lacs 
Saint-Augustin-de-Desmaures 
Québec 
G3A 2K1 
Canada 


Bon de Livraison Numéro C54924-01 


Selon votre commande d'achat numéro : 385257 


En Date du 2008-03-13 
le matériel est conforme aux spécifications énumérées ci-dessous: 


72 incx UHMW noir vierge 1" x 11-1/2" x 13" 


CONTROLE : 


RESPONSABLE : 


Succursale Montréal 
7600, Trans-Canada - St-Laurent QC - H4T 1A5 
Téléphone : (514) 738-6817 


Sans frais: 1-888-506-9600 


Télécopieur: (514) 738-0650 


Site internet : http://\vrv\v.plastiqucpolyfab.coni 


Courriel : ventesinlFr/pla.sliqnepolvTab com 
€lAPD 
IMTERNATtONAL ASSCOATION 
OF PLASTKS DISTRIBUTORS 


Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page î of 1 
Reviewed & approved by: 
2007 11 or' 


Fournisseur ; flrfSc. 
,\j£. Contact Responsable : ■ éitÉpkih^ Yo^iiU 


Émetteur : 
Nathalie Barbeau, Quaiity Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date ; 
-c3<S 


|[ est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande : 


Autrorisation de Helitowcart : 


H est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit: o 
o 
Numéro de pièce: 
S/V-CPCS» / -£?/ -/f 
Rev: 


No. Lot (si applicable) : 
Numéro de dessin : 
VP{Kc:p&3 
Quantité : 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
M /c- 


5) Absence de contamination 
^(ex^: traces dérouillé sur acier inox.) - 
10% pièces 


Date deTinSpection : 
Quantité^ C 
^ 
fN 
Relâchées^ 
: ' 
Énoncé de conformité : 
Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon 
■ r- 
les applications et instructions émises par Helitowcart : 


Nom dé l'inspecteur : 
(s.v.p. lettres moulées) 
**Rempllr les seûtîons ombragées. 
***lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 


F30-04 hic SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2007 11 D1),doc 


). 


1 
i^AMEC 
U' -A 
>4 
A' 
' .c 
' e 
Inspection de première 


Job Numb 
AMEC piè 


er. 
- n\ 


Client pièce 


Date: IV J4ÛJ7eL P"JTR 


ce#; ( 
]ni^ 


Echantillonnage en cours de production 
Fréquence: 
25 □ 
SOD 
100n 
Autre n 


**Sf le matériel est fournit par le client, aviser le contremaître immédiatement dans é cas d'une N-C** 


Matériel 
ConformeO 
N-C: □ 
Conforme:® 
N-C: □ 
ConformeQ 
N-C: □ 


# 


Outil de 


Rieiuie 
Dimension 
inspection opérateur 


#emp. 


ttthlL 
Contre vérification 
#emp. 
et Intt. 
inspection final 
#einp 
fltbiH. 


1 
.254 
-=C. i5?3/ 
'C 


!5"<y 
O-ISH 
K/. 


2 
ION 
■ > 


3 
/.23?- 
l ■ ^1^5' 
/V 
l-Scbô'^ 
r 


4 
t .oin 
h 
\-C03s 


5 


6 
3. 7S/ 


7 
?.S/6 
•D. 0/^ 
<r. '^'^9 


B 
R t^ c;d7 ^ 


g 
^ •5?b W/ 


10 
fz. V4 
r/v 


11 
/. 
A éTo 
g|12 
G.GOC^ 
C^,cJt50 
.C3ca=» 
^13 
12.7S7 
/P. ?53 
i3.7V?5 


14 
<P.75V 
o2. 7S 1' 
cf'- 7V7o 


15 
, 300 
c?». 3c9/ 


15 


17 
3.3£>3 


18 
» 


19 
.2^5" 
Pc/s-.^-- 


20 
/.37V 
A §7^ 
/• 3?^ 


21 
2..ZS0 
P' 
e/A. 
p. 9s*o 


22 
i..Ê3/3' 


23 
( 


24 
.3S5> 
c?. %o/ 


25 
5.lo?^ 
"5".3^7/ 
5-67-3 


26- 
- 
(g ; 05 S' 
A'-^cT.'y' 


27 - 
.623 


28 
.41'5 
/ 
u/ 
é'ytc/"&/ 


29 
II2SZ 
\/ 
IL 
fC25C> 


■ 
f 
^ y 
'A 75^/ 


30 
.2SD 
T 


31 
/■ cnr:) 
\ / 
/.OO 
1 
/rcap" 
«ji' 
i^è32 
\ 
"9^ 


IG: indicateur a groove M: Micromètre 
PPige 
V; Vernier RA: Rapporteur d'angle 
R: Rugosimetre 


Les cotes du plan prime sur les cotes inscrites sur ce document. 


F3-R7 
1 


>j:iAMEC 
u 
s 
N 
A 
C 
Ê 
•'ue des Grands-Lacs 
Téléphone; (418)878-4133 
-Augustin-de-Desmaures 
Télécopieur : (418) 878-2536 
(Québec) G3A 2K1 
Site Web : vwvw.amecuslnage.com 


RERTIFICAnON 


Enregistré ISO 9001:2000 
FACTURE / INVOICE 


Vendu à /Soldto: 
Vanairinc. 


860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas, QC G7A 389 


Canada 


Livré à /Shipto: Vanairinc. 


860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas, G7A3S9 


Canada 


No. de Facture / Invoice No: 


date dé Facture l Invoice Date: 


No. de Client / Customer No: 


No. de Commande / Order No: 


Vendeur / Salesma 


Termes I Terme 


n d'expé 


enevieve Pare 


4665 


80310-01 fb 


Article 
Quantité Des 
Item 
Quantitv 
Prix unitaire 
Unit orice 
Montant 
Amount 


earpaw 44 
72.2500$ / CH 
1,300.50$ 


I Sub-total 
Shlp charges: 
PS / GST 5% 
TVQ / PST 7.5®/o: 


fl/Invoice Total: 
Paid to Date 


1,300.50 S 
0.00 S 
pédié par / Shlp via : Transpo 


65.03 $ 
102.48 $ 


1,468.01 $ 


0,00$ 


1,468.01 $ 
nce Due: 


m 


Page 1 of1 


;^AMEC 
<r 


Amec Usinage inc. 


Bon d'expédition 


Vendu Vanair inc. 


a : 860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas, QC G7A 389 


Canada 


Livré Vanair inc. 


a : 860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas, G7A3S9 


Canada 


No d'envoi; 14665 
Code de client ; VNR 


Date de l'envoi : 03/17/08 
Téléphone : (418) 831-0719 


Ship Via: Transporteur du client 
PO Number: 080310-01 fb 


Order Number: 27353 
Terms: 2% 10 - Net 30 


Order Date: 03/07/08 


SVP, signé la confirmation de commande et nous la retourner par fax au 878-2536. 


Merci M. Barbeau, c'est toujours un plaisir de travailler avec vous! 


Geneviève 


Item 


1 


Quantités 


Commandée Expédiée 
En souffrance 
Annulée 
Unité 


48 
18 
30 
CH 


Description 


VNR088 Base Bearpaw 44 


Révision 
R03 


Numéro 


de Projet 


27353-01 


Packing Clerk's Initiais 
Amec Usinage inc. 


Received In Good Order By 


Vanair inc. 


k Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 
] Reviewed & approved by: 
200711 01- 


Fournisseur ; /lrC£c 
Contact Responsable ; 
%>cjLi^ 


Émetteur ; 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date ; 
-c3<S 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de H'êlMw^rt pour toute action envisagée èn regard à : 
1) Un écart de production vs les spécifjeations, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit'^ 


Nature de la demande : 


Autrorisation de Helitowcart ; 


hestoii^SoïSWi^fe^ieMjrv^iSriieaïEsSWW^o^iiiBoirsS^^l^^SW^^ 


Nom du produit; „ 
o 
Numéro dfe .pHkéê: 
S/V-êsw? /-£?/-/4 
%s 
No. Lot (si applicable) : 
Numéro de dessin : 
VPfKdP&S 


Quantité : 
¥0 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 


oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 


2) Conformité des dimensions 
10% pieces 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 


4) Absence de bavures 


5) Absence de contamination 


j (ex : traces de rouille sur acier inox ) 


I 


i Date de l'inspection : 


10% pièces 


10% pièces 


10% pièces 


Quantité |n 
Relâchée ; lô 
/cJS-O 


Énoncé de conformité 


^N:)m ce 1 inspecteur 


,'s V o ietircs moulées; 


I (■ produit nommé ci-haut a été fabriqué selon 
/f.'.s sfiQ^^ications et instructions émises par Helitowcart 


' 
■ ' 


' 
.'( ■ ■ S seidier,:' ornliraciae. 


AMEC 
Inspection de première 
pièce/étape de production 


Job Number. 
~Ot 
AMEC pièce#: Mi lig* 
_Client pièce #: 1 )k)^ 


Date: 
k/lM?^ 2ûCK 


Echantillonnage en cours de production 
Fréquence: 25 D 50D 
100 D 
[Autre D 


**c 


Matériel 
ConfonmeQ 
N-C: □ 
Conforme^] 
N-C: □ 
ConfonmeQ 
N-C: □ 


If 


Outil de 


mesure 
Dimension 
Inspection opérateur 


# emp. 


et kiit 
Contre vérification 


#emp. 
et Init 
Inspection final 


ff emp. 


et NI 


1 
.2'54 
,5?5/ 
KC 
r(6 


2 
/0/V c^.Cc&^^XeP*H(i joSO 


3 
/.237- 
/• 
A 
l-3cO 
r 


4 
1 • OlO 
/- 
I-003 


5 
c-3. 05>/^ 


6 
3.7sy 
1 7^3 


7 
5. 0// 


8 
4^2.00 
R d* 
^ 
aK 


9 
JSsxvé-' 
^ • S ?b 


^10 
12 
Va 
r/v 
9^Vc/ 
•i 
l. 
l&<eg 
A é>'(o 


12 
G.ùûO 
C^.cx:x> dfc 
.cycao 


13 
12.1G7 
/P. ?53 
i3.-^4Î5 


14 
cp. ?S"/ 
o?- ?5 / 
<2-7^5 


15 
. 300 
7>ô( 


16 


17 
3.3(^3 
s. 
3 . ICbc» 


18 


> 
3?cr icP-i"' Q 


19 
p^s-.-r 


20 
/. 3?^ 
A s 7^ 
A 3? 7 


21 
2.2SO 
c?' ^ S<-> 
t>C\. 
p. 95-0 


22 


23 


24 
.353) 
<27. l-o/ 


25 
'5 C^Kt) 
s ■ (-^'41 


26 
(^. 3 
^cs-.-T 


27 
-623 
«5'. 


28 
.41'5 
/ 
i/ 
/^a.c/'&7 


29 
// • zsz 
\/ 
11.33^ 
«TdO 
if- ?SY 
.2SD 
T 
* 
1 
/. cor) 
\ / 
1 /.cXi 
1 


32 
\ 
lasc^ 


-^re Gaye 
CL: 
otaGr; 
CMG CMM CO Ccnripiira'ejt optiujr 
M 
I' P CC: 
V Véi - '.f*' 
KA R:-i 
a c;rc(w-:. 


.NG 


.S du plan prime sur les cotes inscrites sur ce document. 


:> f'ic. 
10 Incicaieur a caarar 
, 


'< Racns.melio 


y 
www.helitowcartcom 
By Vanair 
Purchase Order 


Helitowcart(Vanairinc.):860Marie-Victorin,St-Nicolas,Qc. Canada, G7A3S9 tel: 418-561-4512, Fax:418-836-2291, lnft)@helitowcart.com 


Supplier 
Amec Usinage 
P.O. No: 
080310-01 fb 


Contact: 
Guillaume Lapointe 
(initials-yymmdd-sequence) 


Coordinates: 110 rue des Grands-Lac 
Ship to: 
Helitowcart 


St-Augustin, Qc, G3A 2K1 


878-4133 


1x531-0772 


Instructions: 


1206 chemin Industriel 


St-NIcolas, Qc 


Canada, G7A1B1 


Quantlty 
Description 
Rev. 


Due 


Date 


Currency: 


Unit Price 
Amount 


48 
\/NR088 - BearPaw Pad for R44 (Helitowcart no: 314-0001-01-A) 
3 
1 avr. 08 
$72.25 
$3,468.00 


Subtotal 
$3,468.00 
^ 
J 
2% discount ;i Odays paymant" 
$69.36 


Issued by: 
Total 


6ST 


TVQ 


$3,398.64 


Date: 
$169.93 


$267.64 


Helitowcart (Vanair inc.); 860 Marie-Victorin, St-Nicoias, Qc, Canada, G7A 3S9 
Shipping 


tel: 418-561-4512, Fax:418-836-2291, infb@helitowcartcom 
Total 


$0.00 


$3,568.57 


\ 
PO 0a031(M)1 Amec (Pad BP44).xls 


U 
AIUIEC 


^(Qué 


«j 
s 
I 
M 
A 
a 
e. 


, rue des Grarids-L.ics 
Téléphone: (418)878-4133 
Tlfint-Augustin-de-Des naures 
Télécopieur : (418) 878-2536 
Ùuébec) G3A 2K1 
Site Web : www.amecusinage.com 


ANSi-RAB 


FACTURE / INVQÉfes 


Vendu à / Sold to: Vanair inc. 


860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas, QC G7A 389 


Canada 


Livré à I Ship to: Vanair inc. 


860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas, G7A 3S9 


Canada 


Vendeur / Salesman 
No. de Facture / Invoice No: 
11 


Date de Fac :ure I invoice Date: 02/28 


No. de Client / Customer No: 
VNR 


No. de Commande / Order No: 
25869 


nevieve Pare 


- Net 30 
Termes / Terms 


d expédition ' 
PaOking 
mde / P0'jîi 
119-01 


'' 
45 
Article 
Quantité De scripti 
Item 
Quantitv 
Prix unitaire 


Unit price 
Montant 
Amount 


28 VMR088 
73.5400$ / CH 
2,059.12$ 


/ Sub-totai: 
Frais de transp,on / Ship charges: 
# d enregistrem 
T.P.S./ (GST) 


T.V.Q./ (PSI): 


UCTED IF PAYMENT 


ce Due: 


Expédié par / Ship I 4a : Transp 
2,059.12 S 


0.00$ 


123.55$ 


163.70 $ 


ifa/ ^li^voice Total: 
2,346.37 $ 


>te/ 
Date: 
0.00$ 


2,346.3Z$ 


Page 1 of1 


OOT(Lun) lE; 11 
flMEC USlNfiGE inc 


■ U- - 'S 
t■ ■ ■ -N 
"a- 
e 


(FflX)iai8 678 E536 


110, Des Gtandfi Lacs 
Saint'Auguscin [Québec) 03A 2IO 
m : 418.878^133 posrc 205 
TcJcc. : 418-878.2536 


www.iimccusii'iagc.com 
oiL-ui(;cvic0<imecusiuagc.com 


P. 001/003 


TÉLÉCOPIE 
IB 
ILH 
'G15EEED 


lïKSTINATAUUÎi 
EXPEDtmmi 
Niiilialic Barbeau 
Miuliieu Langcvin 


«OCIIÎTE I 
llATF. 1 
Vtinairinc. 
iiyii/07 


NI.IMEIIO DEltUÎCOl'lIC 1 
NOMBIlCOEPACltS 1" l'ACIt INCIJ.IHITJ i 
(418) 831.84.19 
3 


UltlKl'i KiiiiiiuitOtiiiKtikin 


ûoujour Nathalie, 


Voici lit copie du fichier d'inapccdon plus l'inspcciioa première pièces pour les pièces Sl^'Ir-ODOl- 
01-A pe ; 25869 


Si vous avez des questions, n'hésitez pas à me conUicier. 


Bonne Journée ! 


ll>icn"Cuïgc^ (Inspecteur Qualité) 


Ce «loaimcnl. est destine cxcli.i»ivcincnt au tlcslinauure et peut conlcnir des icnsciBJicmciiis 
conlîdcnlicis. Si vous a'êtes pas le dcHtiijatalrc, veuillez nota' que toute piihliniliou de ce tlocumctil. est 
strictcnicut iuta'dite. Si vous avez reçu Ce dernier p;ir aTcur. veuillez ai inlbnucr rcxpédiiciir par 
tcicplione lininécliatcrncni. et déttllii'c le document. MBRCT. 


Nou-l?-2007(Lun) 1M1 
flMEC U5INfi5E inc 
(FflX)iai8 678 8536 
P. 008/003 


Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 lïiPide 1 of1 
Reviewed & approved by: 
21306 12 06 


Fournisseur : 
AMEC 
Contact Responsable : 
Guillauma Lapointe 


\ Émetteur : Nathalie Barbeau. Quality Syst Mngr, Helitowcart 
Date : Dec 6,2006 


- 


il'.Vj■ ■ r' 
Il Bst obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à ; 
1) Un écart de production vs les spécifications. 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
. 
Nature de la demande ; 


Autrorisation de Helitowcart : 


Inspections à ilaKSbrt'é: 
ii est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit 
BearPaw - Pad BP44 
Numéro de pièce: 
314-0001-01- 
Rev: 
A 
No. Lot (si applicable) ; 
Numéro de dessin : 


. VNR 088 rev.03 
Quantité ; 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/nori 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/iot 
OJ^' 
frpiû 
2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
(fin 
. 
((Ti/ 
3) Présence de toutes tes dépressions et ouvertures 
10% pièces 


4) Absence de bavures 
10% pièces 


5} Absence de contamination 
(ex ; traces de rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
cnn 


Date de rinspectlbn : 
Quantité 
Relâchée : 
5 
P<-> 
rc*- 
t'OryO 
Enoncé de conformité : 
Le produit nommé cLhout a été fabriqué selon 
les spécifications et instnjctions émises par Holitowcart : 
ch. ^ 


Nom de l'Inspecteur : 
(s.v.p. lettres moulées) 
"Remplir les sections ombragées. 
'"Insérer ce formulaire dûment complété dans l'ornballaaa avec le bon d'exaédlllon 


Fao-nt AMFC Banrpftw part UP44 (îîoob 1? 09) 


Nou-IB-e007(Lun) 1E: I1 
HMEC USINAGE inc 
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^ . %• AMEC 
Inspection première pièce de 
production 
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Job Number: 
AMEC pièce #: l/7l/ftQ 8 ^ 


,o 
PO #: 


.Client pièce #: 


Date; 


Matériel 
Conforme: 0 
N-C: FI 
Conforme: 03' N-C: □ 
Conforme: H* N-C: 
CI] 


Dimension # 
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3.812 lO.OOS 
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-0.005 
L_I0O.875TOBOO 
Oppo^te slde;|^yp. 4 


2.250 
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-i 
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Clearance# 


. 3/8J6.. 
Typ: 4 


S;|12 ±0.005 
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111/4 In 


3;562: 


JSJ 
lii-OQQI-QQj 2]«QM-îl 
. 
tR 2:00 
Typ. 
.. 
SECTION B-B 
2.750 


—12 3/4 in 


R 1/4 In 
Typ. 
1.875—H 


25X45 
SECTION A-A 


issue for production 
04X4.06 
Réusion Générale 


Initial issue 
27X2X6 
Description 


.W^ 


Note; 


- Raw material spécification : 
UHMW Polyethylene Sheet ( 1" x 111/2" x ir) 
See specs sheet 
• Machined From File : VNROSS.par 
- Break corner 0.01 x 45 deg. Typ. 
- If no indicated dimension, follow 3D file specs. 
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THIS DOCUMENT tS 
PROPERTY OF VANAIR 
INC. WRrrTEN 
PERMISSION FROM 
VANAIR INC. SHAU. SE 
CeTAINEO PRIORTO 
C0PY1NC. USIN6 OR 
MODIFYING. 


TOLERANCES ""'""Bearpaw-Pad 
MaUd 
Mrisdit 
See Note 


1« t 1/32* 
XJOC s 0.010* 
XXXX 1 


ANGLE * 1* 


Denlntpv/Drmringby; 
jOac (yyyy-imHld) 
G. LaDointe 
2006-04-24 


Fomia; 
B 
Ednli/Sale: 
1 ;2 
Pigea 


1 de 2 
i/triUpu/Checkadhy; 
loatc (yyyy^mHld) 
Munira desii / Orewing NunÉer 
VNR088 
R03 


nDSIGN;0^ 
Af^rantpar/Apptuvedtiir 
loaK (yyyyHii»d4 
Nunae de plicg / Pat NurtK 
314-00C1-01-A 


Ravit 


BP350 PADS 


# 
# 


» 
/çJHi 
mm 


•ÊÊ 


ByvAN^m 
Authorized Release Certificate 


1. Approving National Aviation Auttiority / Country 
Transport Canada 
2. Authorized Release Certificate 
TCCA24-0078 
3.Form Tracking No. 
LN-080710-01 


4. Appro 
Helitowc 
860 Mari 


/ed Organization Name & Address: 
art (Vanair inc.) 
e-Victorin, St-Nicolas, Levis, Quebec, Canada G7A 3S9 


S.Work Order/Contract/Invoice 


F5693 
Guyiain Mainville, Expédition Helicopters, Cochrane, Ont 


6. Item 
7.Description 
8.Part no. 
9.Eligibility 
lO.Qtv 
11. Sériai / Lot no. 
12. Status / work 


1 
Helitowcart PAO for BearPaw 
BP350 for Astar AS350/355 
314-0018-01 -C 
Astar 350 
1 
LN-080710-01 (Batchno2) 
Manufactured 


13. KemarKs 
^ 
Canada: 
Transport Canada Approved manufacturer no 27-06, Transport Canada STC no SH06-24 
United States 
FAA STC no. SR02432NY 


14, Certifies ttiat tfie items identified^^^ 
Approved design data and are in 
above were manufactured in conformity^""^ condition for safe opération 


to: 
Non approval design data specified 
0 
in block 13. 


C^rtîfte»4tiat /except wtiere otherwise Q CAR 571.10 Maintenance release^ 
specified 
13, the work 
identified in block~t>«qd described in 
block 13 was performedirTaecordance 
r\ ^ 
with CAR 571 
^ Othen^gatStions specified in block 13. 
J5. Authonzed^nature 
16. Certificate/Approval réf. No. 
Inspecter no: 001 / STC no SH06-24 
Approved manufacturer no 27-06 


20. Authorized Signature 
■ -24;Certificate/Approval réf. No. 


17. Name 
Nathalie Barbeau, Quality Manager 
18. Date (dd/mm/yyyy) 
02/02/2016 
23. Date (dd/mm/yyyy)>^^^^^^^^^^^^^ 


1- 
This document does not constitute authority ta install the part. 
2- If tire installer works in accordance with ttie national régulations of an airworihiness authority other than the authority spedhed in block 1, the installer must ensure that 
his/her airworthiness authority accepts products or maintenance from the airworthiness authority specified in block 1. 
3- Statements 14 & 19 do not constitute installation certification. In ail cases the aircraft technical record must contain an installation certification, issued in accordance with the 
national régulations of the state of registry, before the aircraft may be flown. 
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Hplitnwrart / RfiD Mari<»-\/irtnrin Raint-Nlirnlac I oulc Hiiahar- P.anarla PTA l.rîQ Toi 
Pav l-ylIB-nTC OOQi 


Invoice: 
5693 
Date: 2016 02 02 
Packing List 
Ûà 
u 


Buyer: 
Expédition Helicopters 


190 Hwy 11 west, PO Box 160 


Cochran, Ontario, PO! 100 


Shipping Terms; 


Ship to: 


Tax ID: 


EXW 
- Lévis.Qc 


Expédition Helicopters 
190 Hwy 11 west, PO Box 160 


Cochran, Ontario, PO! 100 


Seller: 


Shipping from: 


Helitowcart (Vanair inc.) 


877A Alphonse-Desrochers 


St-Nicolas, Levis, 


Quebec, Canada, G7A 5K6 


Contact: 


Email: 


Tel: 


Guyiain Mainville 


Quvlain@exDeditionhelicoDters.com 


705-272-5755 


Contact: 


Email: 


Tel: 


Guyiain Mainville 


auvlain@exDeditionhelicoDterscom 


705-272-5755 


PO: 


Terms: 


Notes: 


4328 


Visa - Paid 


Excluded: 


Extra Insurance: 


Forwarder: 


Broker: 


Package Qty: 


Weight: 


Size: 


na 


na 


By Customer: Purolator Ground 276-8834 


ba 
Purolator tracking no: 


1 
1277 378 9453 


7.68 Ibs 


25x 20 x 2 
inch 


Contact: 
Nathalie Barbeau 


Email: 
info@helitowcart.com 


Web: 
www.helitowcart.com 


Tel: 
+1 418 561 4512 


Fax: 
+1 418 836 4575 


Can Fed Tax ID: 
120 493 044RM0001 


Qc Prov Tax ID: 
100 228 0473 TQ0002 


BC Prov Tax ID: 
PST-1006-7681 


Nafta: 
120 493 044 


US Bond: 
990 458 243 


Products Made in Canada 


Mode! 
Description 
HS code: 


BP350-PAD 
Replacement Pad for BearPaw BP350 (Pad P/N 314 0018 01 Streamiined with Holes) 


(^LN-080710-01, Batch no 2) 


Qty: 


Notes: 


2- 
î 1.^ iT; 3T 


5693_Expedltion Helicopters_Pad_Remplac_BP350_(2016_02_02).xls/PackLIst 
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Part Name: 
m-b 
éF2S'OS STî?^N[Uf^^ 


HTC Part No: 
i'/4- OO/S- GI-S- 


Supplier Part Information: 
Supplier Part No: 
VN!^ 10 G-5 
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Tel 1-418-561-4512, 
Fax: 1-418-836-2291, 
info(S).helitowcai1.com www.helitowcart.com 
860 Marie-Victorin, Saint-Nicolas, Levis, Quebec, Canada, G7A 389 
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7258, Boul. Ste-Anne 
Château-Richer (Québec) 
G0A1N0 


Tél.: (418) 824-4248 
Fax: (418) 824-4249 


BON D'EXPÉDITION 


T.P.S.#834 482 317RT0001 


T.V.Q .# 121 727 2951 TQ0001 


Expédié i 
j- 
i( ioiA/C 
DATE DE LIVRAISON : 


. 
i } 
No D'ORDRE : 


RÉFÉRENCE ; 


No de pièce 
Quantité 


L'acheteur reœnnaît que les biens demeurent la propriété de CNC SPEC jusqu'au parfait paiement. 
CONDITIONS; paiement net 30 jours 


^ignature 


Z:\E2\DOCUMENTS E2\F30-04 HTC SUPPLIER INSTRUCTION KIT 2008 09 04 .PDF 
Part Number: 314-0018-01-S 


Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2008 09 04 


Fournisseur ; 


Émetteur : 


Contact Responsable : 


Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 


Instructions particulières; 


Date 


: 
iH 
f f 
=« 
A=rirjP- 
fi£ 


/tvny) 
LjoaO TC)i-, o/j 


Autrorisation de Heilfowcart : 
Ci..4<_ 
Modifications de produits et méthodes: 


il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
00 Un écart de paramètres de production vs les spécifications, 
00 Un changement de fournisseur de matière première ou de type de matière première, 


00 Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
00 La sous-traitance d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 


Nature de la demande : 


Instructions & Autorisation de Helitowcart : 


Inspections à la sortie: 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit:^ , 
^ 
^ 
^ 
Numéro de pièce: 
Rev:■ e: 


No. Lot (si applicabie) : 
Numéro de dessin : 
Quantité 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
r- 


Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
/ 
1/lot 


2) Conformité des dimensions 
% 10% pièces 
\/ 
3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
1/ 
4) Absence de bavures 
10% pièces 
1/ 
5) Absence de contamination(ex rouille sur acier inox.) 
10% pièces 


Date de l'inspection 
-/f 
Quantité Relâchée 


Enoncé de conformité : Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon les 
spécifications et instructions émises par Helitowcart : 
Nom et signature de l'inspecteur •. 
(s.v.p. lettres moulées) 
*Remplir les sections ombragées. 
*lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 
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LN-161127-01 Batch 8 / BP350 first batch with the Rockets for Dart Wear Shoe Bolts. / NB 


Top Pad with defect: 
Rougher sawing marks by supplier of CNC 
who eut the raw pads too close to the. 
Approved by Dérogation by N.Barbeau 


Bottom Pad without defect: 


^ P *•/'>» 


3 


éi 


0NOV16 16:32 
TEST 
CERTIFICATE 
NO: VIM 
6965 


THYSSENKRUPP MATERIAUX NA 
4700 BOIS FRANC 
ST. LAURENT, QC H4S 1A7 
Tel: 514-337-0161 Fax: 514-745-2968 


P/0 NO CHRISTIAN 
Rel 
S/0 No VIM 386059-001 
B/L NO VIM 486952-001 Shp 30Aoul6 
Inv No VIM 652258-001 Inv 30Aoul6 


Sold TO: 
(727836) 
CNC-SPEC INC. 
7258, BOUL. ST-ANNE 
CHATEAU-RICHER, QUEBEC 
GOA INO 


Ship TO: 
( 
0) 
CNC-SPEC INC. 
7258, BOUL. ST-ANNE 
CHATEAU-RICHER, QUEBEC 
GOA INO 


Tel: 418-824-4248 Fax: 14188244249 


CERTIFICATE of ANALYSIS and TESTS 


Part No 
FEUILLE UHMW POLYETHYLENE BLACK VIRGIN TOL+ 
1.00" THICK X 48.0000" X 120.0000" 


Cert 


Qty-SFT 
160.00 


SPEC: ASTM D4020 


Heat Number 
Tag No 
193416 
Shipped Qty-SFT 
160 
. 00 


NO: VIM 
6965 
30NOV16 


PCS 
4 


PCS 
4 


Wgt 
765 


Wgt 
765 


************CERTIFICAT DE CONFORMITE************ 
îr************CERTIFICATE OF COMPLIANCE************ 
* 
* 
Thyssenkrupp Materials NA certifie que le matériel 
décrit dessus s'accorde aux dessins ou 
spécifications demandes sur la bon de commande et 
qui sont en vigueur a la date ou commande est 
acceptée, 
* 
ThyssenKrupp Materials NA certified that the 
material described above is in accordance with the 
drawings or spécifications called for on said 
order that are current on the date order was 
accepted. 
* 


Nous certifions que le document reproduit ici est 
une copie conforme du rapport fourni par le 
fournisseur du matériel ou les données résultent 
de l'analyse faite par un laboratoire qualifie. 
SIGNE PAR: LUCY TRUGLIO 


Page : 
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KEVISIONS 
rn^^ewORKASlE jT|NONRCWQRK 
NCTFD 
17.58 14.06 13.02 11.37 10.73 
E)£SCRiPTION 


ADDITION Oh STREAMLINE PAO 
CONFIGURATION 
00.26 THRU 
00.69 T0.35 


TYPSX 


ADDITION OF VENT HOLES ON THE 
STREAMLINE PAO 
MODIFICATION OF VENT HOLES ON IHE 
STREAMLINE PAO 
ADDED THICKNESS TOI.FRANCE 
INFORMATION AND UPDATED 70NES 
imomo. 
ADDED RECESSES FOR SKID WEAR 
SHOES AND LEAF SPRING 


R2.00 
TYP6X 
HELTO 


TOP 
SCALEl/6 


TOP 
SCALE 1 /6 


0.13 X 45° Oiamfer 
TYP 


DETAIL B 
SCALE 1 / 2 
1.00 ±0.063 


0.8a± 0.063 


0.25 


0.13 


0.00 


01.50 THRU 
R0.13 
R0.13 


SECnON B-B 
SCALE 1 /6 


1 
1 
314-0018-01-5 
PAO STREAM LINE 
poiyethylene uhmw 
Black 
1.00 


SECTION A-A 
JA-.. . IV\ 
11 t'.M 
QIY 
PART NUMBF.R 
DESCRIPTION 
MATERIAL 
SPEcmcAiioN 
SlZE. 


SCALE 1 /6 
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DETAIL A 
SCALE 1 ; 1 


l MACH<« SU^OCC V" 


CRAWN; S. BrWlFft 


OLSICNED: S. 8£RNIER 
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BEARPAW - BP350 
PAO STREAMLINE 
STOfile-oi-s 
fVNR II)6-ST 


1 0 
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Z.\E2\D0CUMENTS E2\314-0018-01-S RE\^rBP350 STREAMi.lNE PAR) POE 
M 


22.25 
17.50 
12.75 
9.25 7.25 


R0.25 
TYP26X 


14.00 


WEAR PAD BOLT CLEARANCES 
SCALE 1/6 


D 
V, 


A 
\ 
I 
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SECTION E-E 
SCALE 1/6 
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R02 


ROI 


P03 


DESCRIPTION 
ADDITION OF STRCAMLINE PAD 
CONFIGUFÎAIION 
addition OF VENT HOLES ON THE 
StREAMUNE PAD 
MÔDIUCAIION OF VENT HOlES ON THE 
STREAMUNE PAD 
ADDED THICKNESS TOLERANCE 
INFORMATION AND UP DATE D ZONES 
ADDED RECESSES FOR SKID WEAR 
SHOES AND LEAF SPRING 


R.25 
TYP2X 


.50— 


(03.16) 


(03.16) 
R.25 
7YP2X 


SECnON F-F 
SCALE 1/6 
DETAIL D 
SCALE 1/2 
TYP6X 


DETAIL E 
SCALE 1/2 


A ftTHTRtSC .W:r:fiCO 


nM»>S«AS AAC ■ > 


AMCwm togiuoccs..»« x" 


ME tMCM*iC s<#r<cc 


HtAT tneaT; 


cc«<Tirvm& tfCfoor. 


OKAWh: S. BCPNICK 


DeSCNCO: S. BtRMeR 


aPPROVEO.M 
7SEI 


BEARPAW - BP350 
PAD STREAMUNE 
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' 
N«DU 
CLIENT 


NUMERO DE LA PIECE : 
t 


DATE DE DEBUT DE PRODUCTION 
% 


REVISION DE PLAN 


#COTE 
Valeur 
Tolérance 
instrument 
L 
5 
10 
/y 
cyD 
Ô'? 
50 
Vû 


1 


1.00 


+.030 


-.030 
/.ÔlO 
/ô/ô 
Aw 
/.O/D 
/.o(< 
f.o/û 


2 


.88 
.82)5' 
.31? .è00 
I êec. 
.eïXi' 
-m 
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.25 
. 05" 
4SK8 
.pHè 
.95a 
.■ 3H1 
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.13 
A3û 
,)y) 
•\^3 
• IP!) 
.1^5 
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2.13 
0. 
0-^5' 
p. (9 7" 
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2.00 
Q.C& 
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O.oôl 
p-ox) 
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4.63 
^.iêâO 
+090 1-01^ 
«y-Os? 
+.697 
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8.38 
s-yt^ 
g.-56? 8.96? 
S-??"! 
g. 375- 
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11.00 
//.ÛOâ 
(/.ÔÛQ 
/bM to TÎP 
/6.?fy 
//.ÛÛC^ 


10 


13.63 
13 w (5.6^ 
l3.^3û I3.6a /TOI»- 1?,6» 
/ 3 • 


11 


17.38 
/^-38P /?.3?5 /7-^? 17758 oxi- /6-37Y )?.>ïr 


12 


20.00 
âO-CCô 
^Û.ûCd ;)() ?Y5' 
w.yaY f^m 
/f■ ffS 


VISUEL 
y 
/ 
v/ 
y 
/ 
y 
y 
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INITIALE 
01 


DATE 
^"^/iz/doK, iS/vl^ûiu ' hjlilMt "/'JWlC/ 


t 
% 


NOM DU CLIENT: 


NUMÉRO DE LA PIÈCE : 


DATE DE DEBUT DE PRODUCTION 


RÉVISION DE PLAN : 


#COTE 


Valeur 
Tolérance 
instrument 
i 
/5 
t30 
S>5 
HO 


13 


23.75 


+.030 


-.030 
Db-VO 
35 WT5^137 3 
>. 535 3?.?33 


14 


9.81 
7.8ô5" 


O- 


tôi^ ?.glP 


15 
Rayon .13 
.o< 
. 
19$' 
.1^5 
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.5(0 
.510 
S05 
,5û« 
.-51Û 
.5'! 
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.50 
.5li) 
•510 
.5C6 
5(0 
.500 
■ fûè 
.f/3 
.W 


20 


2.96 
Q.% 
5.4? 
0.<î« 
QAU 
2.tu 


21 


3.50 
5.51 
5-5( 
>51 
5->9 
Vf" 
3.5' 


22 


23 
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VISUEL 
J 
y/ 
1/ 
y 
/ 
J 
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INITIALE 


DATE 
^ul*h 
"/ y 
fu hiWi 


snjssKsnns 


www.helitowcart.com 


Bv Vanair inc. 
% 


Purchase Order 
\ 


Supplier: CNC Spec 


Contact: 
Christian Beaulieu 


P.O. No: 


Coordinates: 7258 Boul Ste-Anne 


Chateau-Richer, Qc, GOA 1N0 


email: 
cbeaulieu@cnc-spec.com 


T 
418-554-4134 


Ship to: 


nb-160309- 03d 


(initials-yymmdd-sequence) 


Helitowcart (Vanair inc.) 


Nathalie Barbeau 418 561 4512 


877A Alphonse-Desrochers, St-Nicolas, Lévis 


Quelaec, Canada, G7A 5K6 


Instructions: 
Avec Livraison foumir les rapports d'inspection suivants: 


1 ) 
Utiliser le formulaire ci-joint intitulé "Kit d'instruction du fournisseur". Appliquer le plan de contrôle qualité prescrit. 


2) Fournir un rapport des données d'inspection. Suivre le plan ci-joint portant les données critiques à contrôler. 


Livraison par CNC-Spec 


Total Qty 
Description 
Rev. 


Due 


Date 


Currency: 


Unit Price 
uss 


Amount 


Issued by: 


Date: 


Pads 
314-0018-01-S / BP350 Bearpaw Pad 
2016 11 24 


Nathalie Barbeau 


2016 03 09 / révisé 2016 11 24 


Helitowcart (Vanair inc.): 877A Alphonse-Desrochers. St-Nicolas. Qc, Canada, G7A SKG 


tel; 418-561-4512, Fax:418-836-4575, info@heiitowcart.com 


$270.18 


Subtotal 


Total 


TPS 


TVQ 


Shipping 


Total 


511,347.56 


$11,347.56 


PO nb-160309-03d CNC-SPEC (BP350_Pads) 


pjz^ 


1 


fp>iC^ vt 


Organisationai Standards 


CAR 561 (Transport Canada) 
ISO 9001:2015 


Focus limited to Function & 
Safetv of oroduct 
Focus on Customer Satisfaction 
& 
Organisation's Success 
New version is RISK management based 


(Each org. has its own Risk envir. 
No more one sizefits ail. Det. What is important 
for our org. and then buid QS around that) 


QualiflUanual 
Yes 
(New) 


Risk & Opportunities Management 
— 
Yes (New) 


Organisation Performance & Progress 
— 
Yes (New) 


Seriousiy Engaged Top Management 
— 
Yes (New) + Planning & Change Mngt (New) 
+ Intense Top Leadership Responslblllty(New) 


Sales 
— 
Yes 


Engineering 
Yes 
Yes 


Purchasing 
Yes 
Yes 


Production 
Yes 
Yes 


Documents & Records 
Yes 
Yes 


Training 
Yes 
Yes + Org. Knowledge (New) 


Equipment control 
Yes 
Yes 


Non conformity Mngt 
Yes 
Yes 


Preventive & 
Corrective Actions 
Yes 
Yes 


Service Difficulty Reporting 
Yes 


Audits 
Yes 
Yes 
Management Review 
Yes 
Yes 


Standards Synthesis_(2017_12_16).docx 
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i 
Amec Usinage inc. 


Packing List 


Bill Vanair inc. 


To:877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Ship Vanair inc. 


To: 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Shipment No: 34470 
Customer Code: VNR 


Shipment Date: 11/14/14 
Phone: (418) 561-4512 


Ship Via: Transporteur du client 
PO Number: nb-141001-03 


Order Number: 131571 
Terms: 2% 10 - Net 30 


Order Date: 10/03/14 


Item 


1 


Quantity 


Shipped 
Back Ord 


68 
0 


â 


Canceled Unit 
Description 
Revision 


BEARPAW-BP350 Base Bearpaw 350/355 D 
Matériel Fourni par Amec 


Job 


Number 


131571-01 


2><Jé 
7^/i. L^^f=ecT^ 


Z 
u^/'^r-A- ^s-rhlr^ri<^ }n 
Artt^^pr~ërù> 


Tacking Clerk^ Initiais 
Amec Usinage inc. 


Received In Good Order By 


Vanair inc. 
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>iX<AMEC 
U 
s 
I 
N 
A 
a 
f 
*je des Grands-Lacs 
Augustin-de-Desmaures 
(Québec) G3A2K1 


Téléphone: (418)878-4133 
Télécopieur : 
(418) 878-2536 
Site Web : vwvw.amecusinage.com 


Certificat de conformitée I 
Certificate of Conformance 


À/ Vanair inc. 


877A, Alphonse Desrochers 
Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


De / Amec Usinage inc. 
From: 


f 
N 


No. d'expédition / Packing List No: 
34470 
Date du certificat / Certificate date: 
11/14/14 


Date d'expédition / Shipping Date: 
11/14/14 
NO d'achat / PO Number : 
nb-1410G1-03 


No. de dérogation / Déviation number : 


V 


Quantité envoyée 


Quantitv Shiored 


68 


Unité I 
Unit 


EA 


Description 
BEARPAW-BP350 Base Bearpaw 350/355 
Matériel Fourni par Amec 


Revision 
D 


No de Job / 
Job Number 


131571-01 


Cher client, 


Par la présente, nous certifions que le matériel identifié ci-dessus a été inspecté et que nos résultats rencontrent les 
spécifications de votre commande. 


Dear customer, 


We hereby certify that the material described above has been inspected and that the results meet the spécifications 
specified on your order. 


s-t- 


Signature de l'employé / Clerk's signature 
Amec Usinage inc. 
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Helitowcart Bearpaws BP350 


Object: Esthetic Irregularities / Pair ID number: LNF-141114-34 


Irregularities on surface bave no impact on product performance. 
Accepted by Dérogation by Nathalie Barbeau, Quality Director, Helitowcart. 2014 1114. 
■ / 


Irregular Deburring marks 
on top of pad 1/2 


m 


'fi 


J 


XW'' 


Machining Tool mark 
3 located under pad 2/2 


m 


Pads_BP350_LNF-141114-34_Estheticlrregularities/ 
1/1 


Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2008 09 04 


Fournisseur : Amec Usinage 
Contact Responsable ; Stéphane Paulin 


Emetteur : 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 


instructions particulières: 


Date ; 14 novembre 2014 


ZfA-l>S 2?e-l^c^r^ù 
To -TcL^/cA^cé 


yz> 6^ 
o/z^^/2^ ^ 
yZ 2>^f=^cjri(^<^ 


iÊon deHSitSi^n : 


è 


Modifications de produits et méthodes: 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
• 
Un écart de paramétres de production vs les spécifications, 
• 
Un changement de fournisseur de matière première ou de type de matière première, 
• 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
• 
La sous-traitance d'activités d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande 


Instructions & Autorisation de Helitowcart 


iT~f2 
C^T~1 (Z 


/■ 
/ 4^ 
Inspections à la sortie: 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante ; 


Nom du produit: Base de BearPaw-BP350 


i 
Numéro de pièce:BEARPAWWP350 
Rev: D 
\ 
No. Lot (si applicable) : 131571-01 (NB-144001-03) 
Numéro de dessin ;314-0018-01-S 
Quahtité : 
68 \x. 


Paramétres à inspecter ; 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales^ 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
oui 
7^ 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
oui 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
oui 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
oui 


5) Absence de contamination(ex rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
oui 


Date de l'inspection : 14 novembre 2014 
Quantité Relâchée : 68 


Enoncé de conformité : Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon les 
spécifications et instructions émises par Helitowcart : 
oui 


Nom et sianature de l'insoecteur : Mathieu Lanaevin 
(s.v.p. lettres moulées) 
/r 
^ 
**Remplir les sections ombragées. 
***lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 


4.K 


F30-04 htc SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2008 09 04).doc 


^AMEC 
U 
S 
I 
N 
A 
G 
E 


rue des Grands-Lacs 
Téléphone: (418)878-4133 
!-Augustin-de-Desmaures 
Télécopieur : (418) 878-2536 
(Québec) G3A 2K1 
Site Web : www.amecuslnage.com 


Certificat de conformitée I 


Certificate of Conformance 


À / Vanair inc. 


877A, Alphonse Desrochers 
Saint-Nicolas, QC G7A5K6 


Canada 


De / Amec Usinage inc. 
From: 


\ 


No. d'expédition / Packing List No: 
34470 
Date du certificat 1 Certificate date: 
11/14/14 


Date d'expédition / Shipping Date: 
11/14/14 
NO d'achat / PO Number : 
nb-141001-03 


No. de dérogation / Déviation number : 


Quantité envoyée 


Quantitv Shipped 


68 


Unité / 
Unit 


EA 


Description 
BEARPAW-BP350 Base Bearpaw 350/355 
Matériel Fourni par Amec 


Revision 


D 


No de Job / 
Job Numt)er 


131571-01 


Cher client, 


Par la présente, nous certifions que le matériel identifié ci-dessus a été inspecté et que nos résultats rencontrent les 
spécifications de votre commande. 


Dear customer, 


We hereby certify that the material described above has been inspected and that the results meet the spécifications 
specified on your order. 


Signature de l'employé / Clerk's signature 
Amec Usinage inc. 
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stics 


20 FI»»c«Um Road 


Toronto, 01i.inV2K3 


Toi.: 416-^-95S1 


Fox:416-26S-7706 


1816 - 320 Avonuo 


Lachino, QC, H8Ti 


Tel: 614-636-SOSS 


Fax; 814-636-5797 


61 Paraii^lioad 


Wlnnlpi<is.MB,RSX2W 


Toi.: 204-633-8:»6 


Fax: 204-633-4929 


ni 
AMEC USINAGE INC 
110 DES GRANDS LACS 
ST-AUGUSTIN 
QUEBEC 
G3A 2K1 


CERTIFICATE OF CONFORMANCE / CERTIFICAT DE 


I i^EC USINAGE INC 


4^4^ AVWIUO 


^(tommon, AB, T6B 2L1 


Toi.: 760-466-0431 


Fax:780-466-9641 
ORMITÉ 


g 110 DES GRANDS LACS 
n 


) 5ST-AUGUSTIN 
( g-QUEBEC 


i 
> ' 


OUBSWPfltW NUMB6R\ 


76725-001 


_l L 


TEL: (418) 878-4133 
FAX; (418) 878-253^ 


BILLOF LADING 
CONNAISSEMENT 


YOUROHDERND.-VOTfiÉNQ DÇCeWMÀND j OHDER DATE-DATE œ 
LA COMMANDE 
; REQ.SHIP OÀTBDATE D'EXPÉD.DEMANDte 
SHIPPING OATEfDATEDEXf^ltiON 
flEPR^pvITANT - SALES REP 


132563 
1 
2014/10/06 
2014/10/10 
2014/10/10 
21 SALES AREA 1-MONTREA 
MET 30 


warëhoo^'- EMTiRypot 
BUYER ACHETEUR 
PSTI 
SHPVIA-BtFEOIERVlA 
TERMS t CONOmONS F A B 


002 
LOUIS-CHARLES 
BEST WAY 
NOTRE ENTREPOT 


lœ&CFMPTIOl^ 
"•iummm" 
Twr 
-ClIV.êHlFI'EDrtiTë EXPÉbifelÉI 
FAatis -PALÈCité 


:i2349902 
UHMW VIRGIN SHEET BLACK 
1" X 21.125" X 48" ! 
36.00 
EiA 
36 
.00 


jPLEASE CHECK TOLLERANCE ON THICKNESS MUST BE -F . 
060 MIN. 


•s. 


• . I .*1 
JOB Number M 


Veritie par ; JUl 


l57^-ûJ 


Dais : /^" 
9^0H 


NyMBpBiQF P!SGES:/;NOMffi 
m 
WElCiHT I POIDS 
; BgiityERT 
TpBM 
PPD/NC PREPAID& NOCHARGE 
PREP;^ID 


T«rm8/T«rmA8: 


Abeolutoly no rdturns cw be accApted without prier authorization. Mocfifiad mechancSsa cannot be raturned. Racaivad in apparent good condition. 
Toute marchandise retrounée sera refusée à moins d'une autorisation préaiable.Tout produit sera refusé catégoriquement. Reçu semble en bonne condition. 


RECEIVEO BY • REÇU PAR 
DATE 


Job Numbpr: 131571-01 
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ÎInONREWORKABLE UINOTID |«|TlÂ 
1 
REWORKASLE 


DESC RIPTION 
ZONE 
ADDITION QF STREAMLINE PAD 
CONFIGURATION 
ADDITION OF VENT HOLES ON THE 
STREAMLINE PAD 
MODIFICATION OF VENT HOLES ON THE 
STREAMLINE PAD 
ADDED THICKNESS TOLERANCE 
INFORMATION AND UPDATED ZONES 
.LHVD. 


00.26 THRU 
dp LJ 00.69 V0.3 


TYP8 


«SSSSm 
laVOMQ 


R2,00 
®TYP6X 
HEUTOn 


HEUTOWCART 


0.13 X 45' Chamfer 
TYP 


SCALEl/6 


TOP 
SCALEl/6 
fUJBWJSHSS 


0.881:0.063 
^ 
0.25 
® 
0.13 


0.00 


0 


01.50 THRU 


DETAIL B 
SCALE 1 /2 


POLYEiTHYLLNE UHMW 
PAD STREAM LINE 
BLACK 
001B 


SPECIFICATION 
MATERIAL 
DESCRIPTION 
PART NUMBER 
SECTION A-A 
SCALE 1 / 6 


vananifc 
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DWCNSI7NS ARC 
2008/07/31 
OESIGNED 
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BEARPAIA/ - BP350 
PAD STREAMLINE 


4ACUIM TnCRANCCS: jO X 
STRESS: 
AU UACHIHC StRCACI 
WFIftHl: 


UAtCRM. 
MA1CRW. SPCr 
DETAIL 
SCALE 1 


APPRnVEO 
STOfiT8-oi-5 
(VNR 106-S] 


CA9C COOC 


APPRDvrn 
► CAT TRÇAI 
PROTtCTO* 
ecNTirmc liCTHOo 
OTY PE* 
Acn 
2008/07/31 
M. ZGE 
APPROVED 
SCAlCrins 


Job Number; 131571-01 


THE OESfOH ocvicm IN THR DUWTNC U 
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tM MXSTANCt OT THIf DIUWIM 
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AimWRUSO JR WRITtna ST hsu tow cart 
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Part Number: BEARPAW-BP350 


♦ 
îWsmiRu 


TYP6X(g> 
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Chamfer 


RI.58 
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BOTTOM 
SCALE 1/6 


■ WÎ.75 


@) 
(3) 
RO.S^P 2X-a^ 
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SECnON D-D 
SCALE 1/6 


SECTION E-E 
SCALE 1 /6 


REVISION^ 
ITIreworrable [T|wo^reworkable |3|noted 


R02 


ROI 


R03 


ADDITION OF STREAMLINE PAD 
C ONFIGURATION 
ADDITION OF VENT HOLES ON THE 
STREAMLINE PAD 
MODIFICATION OF VENT HOLES ON THE 
STREAMLINE PAD 


ADDED THICKNESS TOLERANCE 
INFORMATION AND UPDATED ZONES 


.25± .09X45° Chamfer 


14° Chamfer 
v / x 
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DETAIL G 
SCALE 1 : 1 


LKicss oTHClhtiyc spccincB 
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aKLlA» TQltlbOlCCS: JO W 
Alt M'C'FAC SuRmcE 
'{Z 


hCAI TRCAF: 


OCHiirrRtc UCT>«0 


ORAWN: S. BERNIER 


DESIGNED: S. BERNItR 


APPROVEO:M. ZCELA 


r)HEU 


Vorralr ht" 
•«o. Mapie-vieto>ri 


CMMOFASI# 


BEARPAW - BP350 
PAD STREAMLINE 
STOSIs-oi-s 
(VNR 106-S) 


2 sur 3 


Job Number: 131571-01 
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ADDITION OF STREAMLINE PAD 
CONFIGURATION 
ADDITION OF VENT HOLES ON THE 
RTRFAMHNF PAD 
MODIFICATION OF VENT HOLES ON THE 
STREAMLINE PAD 
ADDED THICKNESS TOLERANCE 
INFORMATION AND UPDATED ZONES 


ZONED 


ZONE A 
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ISO 


umess eTHOwig spccinco 
bMCHSONS ARC iR ne I«S. 
DRAWN: s. BERNIER 
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Ail M»; une SUBfACC 


HCAT TRCATi 
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OESiGNEO: s. BERNIER 
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•Ml MOHe-vicie*! 
SM«eelsi.U<UtO«tBeet 
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lot Ul« 441-0913 
Cu Miai a344Bf1 
«rvrwneltowearlnn! 
BEARPAW - BP350 
PAD STREAMLINE 
STOSTa-oi-s 
fVNR 106-S) 
ut ! 
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Rapport d'inspection / Contre inspection 


iMb Number: 
V. 
# Pièce Client: 
Révision: ^ 
1# Pièce AMEC: \/^^^ \tiV^ 
Matériel: 
V^VXAVKi 


•Inspection 
1er pièce 


OuttI de mesure 
NC #emp. 
contre inspection 
N-C # emp. 
Inspection finale 
N-c 
# emp. 
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> lOS"^ 
Bore Gage 
CE: cale étalon 
CMM:CMM 00 Comparateur optique 
GNG: Go-no-Go 
IC: Indicateur a cadran 
indicateur a groove M: Micromètre P:Pige RA: Rapporteur d'angle R: Rugosimetre ( Note: par défaut les dimensions sont mesurées au vemier) 
** La section inspection première pièce est non-applicable pour les produits de fraisage (Milling) 
P 
Approuvé par : 
Date: 
/</-!/- d-OJ</ 


F2-R2 Rapport d'Inspection / Contre inspection 


i:|AMEC 
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1 
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C 
F 
Rapport d'inspection 1 Contre inspection 


Number: 
# Pièce Client: ^ev4îk?A00^ 
Révision: "O 


1# Pièce AMEC: ^^1^^ 
Matériel: L!>vVAI V V ) 


"Inspection 
1er pièce 


Outil de mesure 
NC # emp. 
contre inspection 
N-C # emp. 
Inspection finale 
N-C 
# emp. 
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: Bore Gage 
CE; cale étalon 
CMM:CMM GO Comparateur optique 
GNG: Go-no-Go 
IC: Indicateur a cadran 
Indicateur a groove M: Micromètre P:Pige RA: Rapporteur d'angle R: Rugosimetre ( Note: par défaut les dimensions sont mesurées au vemier) 
*" La section inspection première pièce est non-applicable pour les produits de fraisage (Milling) 
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<;;;-^g_jLjoXZL 
Approuvé par ; 


F2-R2 Rapport d'Inspection / Contre Inspection 


Date; 
/<x 


i:iAMEC 
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F 
Rapport d'inspection / Contre inspection 


Îj^ Number: / D 1'^ ~J /- 
# Pièce Client: 
(fhujj " 
Révision: 


1# Pièce AMEC: 
/D6 
Matériel: 0 
H ILA-CU 


"Inspection 
1er pièce 
contre inspection 
Inspection finale 


s 
Outil de mesure 
c 
NC 
# emp. 
0 
N-C 
#emp. 
c 
N-C 
# emp. 
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Bore Gage CE: cale étalon CMM:CMM 00 Comparateur optique GNG: Go-no-Go 
IC: Indicateur a cadran 


idicateur a groove M: Micromètre P:Pige RA: Rapporteur d'angle R: Rugosimetre ( 
Note; par défaut les dimensions sont mesurées au vernier) 
" 
La section inspection première pièce est non-applicable pour les produits de fraisage (Milling) 


Approuvé par :. 
Date: 


F2-R2 Rapport d'inspection / Contre inspection 
/yL/A >oJy 


Nathalie Barbeau 
m 
om: 
Nathalie Barbeau [nbarbeau@helitowcart.com] 
nt: 
October-15-14 12:34 PM 
To; 
'Car! Gaudreault' 
Subject: 
RE: nb-141009-04 


Approuvé. 


Merci infiniment de nous avoir tenu informés. 
(Wow!) 


Nathalie Barbeau 


VP Commerciai Affairs 


Helitowcart (Vanair inc.) 
877a Aiphonse-Desrochers 


St-Nicolas, Levis, Qc 


Canada, G7A 5K5 


T: +1.418.561.4512 


F: +1.418.836.4575 


nbarbeau(5) helitowcart.com 


info(S)helitowca rt.com 


www.helitowcart.com 


^rom: Car! Gaudreault rmailto:cQaudreault(a)amecusinaae.com1 
"^înt: October-15-14 12:30 PM 
To: nbarbeau@helltowcart.com 
Subject: nb-141009-04 


Bonjour Nathalie, 
Tel qu'écrit sur votre kit d'instruction du fournisseur. Je vous avise qu'on doit changer de fournisseur 
de matériel pour le UHMW noir. Nous voulons acheter chez Johnston industrial plastics. Ça ne change en rien la qualité 
de votre produit. 


Me donnez-vous l'autorisation? 


Cari Gaudreault 
Estimateur - 
chargé de projets 


>:i AMEC 
_ 
s 
I 
r4 
A 
C L 


amecusinage.com 


Tel.: 
418.878.4133, ext. 207 


1.866.870.4133 


Téléc.: 418.878.2536 


I ?f çQNmfnme 


^couniel tx$es pièces jointes sont dénaturé cofipdentieUe et resenee o i'usage d'AMEC Usuwgeiiic 
eKdusivemer\tetdvieui deifinataire. U vous avec reçu ce message pat erteor, veuiiiei supprimer son 
cordenu oinsi que ses pièces joîines sans délai et en ovlsci l'e^yedHeur. Merci. 


NOTICE 


[Numéro de page] 


Helitowcart - NON CONFORMITY report 
F80-02 
Page 1 of 1 


Reviewed & approved by: 
2006 09 09 


^ÉBection A - Non conformitv description 
Product / Output; 


Q 


- Fa-ds 


Product no : 3/4- - û o 
! 
^ 


NCR: 
^ 
, 


yyyy-mm-dd-initials-# 


ASS no: 


Non conformities; 


BtfTK 
'rJ 


fiFT -nier 
^ 


(kS/3Qi 


cjLy/n-f. g,r/=Wf::fe 
Mm:S\ 


Initiatedby^ àP. /fPca. 
// ' 


CARPAR no: 


i^û/z Bsf^-LinnM 


Supplier: 
ArA-^a 


Supplierrefno: 


Quantity rejected: 
ÇlA 


Quantity in the lot: 
Ç/ 


Décision & notes: 
_ 
Q>a Giscard 
Use as is 
/?/ / AÉ:>^^ I^Di)/2Ç<^£> 
nReturnto (^Dérogation 
-^supplier 
(=use as is with 
/. .-^y .f, ll'7/ l!^0. fhA3A)r2P. rAf^.'S'-h/A/^sh 
orwirnoulrepalr) 


Actions 
Resp 
Verified by 


A& 


n-l^ 
/à>,o/ f/] 


Prescribed by: ^ 
Date: 
—/ 7 


• 


Section C - 
Final vérification 


Décision & notes: 
ioN 
-n4^£e B CAs-^ 
/ 
rgaP 
a 
A) "7^3^-04" 
* 
l' 
e 
Closed by: 
' 
Date: 
Jt^y ^ 
/MSTl^ • 


F8CI-02 htc NON CONFORMITY {2006 09 09) 
7^ c^S - 


p^oCT 
Amec Usinage inc. 
110, rue des Grands-Lacs 


;aint-Augustin, QC G3A 2K1 
Phone: 418-878-4133 
Fax: 418-878-2536 


Packing List 


Bill Vanair inc. 


To:877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Ship Vanair inc. 


To: 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Shipment No: 28458 
Customer Code: VNR 


Shipment Date: 01/21/13 
Phone: (418) 561-4512 
Ship Via: Transporteur du client 
PO Number: NB-121012-01 


Order Number: 120166 
Terms: Sur livraison/ on delivery 


Order Date: 10/12/12 


Quantity 


Item 
Open 
Shipped 
Back Ord 
Canceled Unit 
Description 


1 
-4©-" 
33^ 
--»=■ 
-0 
CTT 
VNR106 Base Bearpaw 350/355 
Matériel Fourni par Amec 
y 


Revision 


«â- 


Job 


Number 


120166-01 


Packing Clerk's Initiais 


Amec Usinage inc. 
Received In Good Order By 


Vanair inc. 


Page 1 of1 


Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2008 09 04 


Fournisseur : Amec Usinage 


Émetteur : 
Ns^baiie Barbea 
Contact Responsable : 
u, Quality Syst. Mngr. Helitowcart. 
Stéphane Paulin 


I Date : 21-61-2013 
instructions particulières; 


Autrorisation de Helitowcart : 


Modifications de produits et méthodes: 
Il est obligatoire d obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
• 
Un écart de paramètres de production vs les spécifications, 
• Un changement de fournisseur de matière première ou de type de matière première 
• 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
• 
La sous-traitance d'activités d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce oroduit 
Nature de la demande ; 
" 
^ 
^ 


Instructions & Autorisation de Helitowcart : 


1 
Inspections à la sortie: 
'.A';!-! 
est obligatoire d effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante ; 
| 


Nom du produit: 
Base Bearpaw 350/355 
Numéro de pièce: 
VNR106 
Rev: 
03 
No. Lot (si applicable) : 
Numéro de dessin : 
VNR106-S 
Quantité : 
58 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
% 
: 
1 
2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
4) Absence de bavures 
10% pièces 
rO k/ 1 
,a Çc> 
5) Absence de contamination(ex rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
Jj K j '& J 


/c'i'O 
Date de l'Inspection : 21-01-2013 
Quantité Relâchée : 28 
Enoncé de conformité : Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon les 
spécifications et instructions émises par Helitowcart : 
<5»^ ! 
Nom et signature de l'inspecteur : 
yy / 
(s.v.p. lettres moulées) 
. 


———— 
I 


**Remplir les sections ombragées. 
Insérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 


F30-04 HTC SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2008 09 04) (2).D0C 
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Rapport d'inspection (FAI) 
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Approuvé par 


f^*S_*s#»ed <1wtpica>a 
/t-/:i.-/pL. 


^AMEC 
Rapport d'inspection (FAI) 
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Les pièces numéro 59, 60,61 et 62 sont rejetées à l'inspection finale, 


les 4 pièces ne sont pas récupérables et sont donc rejetées. 


Nous avons un total de 58 pièces conformes pour la commande client NB-121012-01 
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ThyssenKrupp Matériaux NA 


4700 Bois-Fraoc 
St.Laureni. Queboc H4S 1A7 
Tel.: 514.337-0161 Fax: 514.746-2968 


CERTIFICAT DE CONFORMITÉ POUR MATÉRIEL EXPÉDIÉ 
CONFORMANCE CERTIFICATE FOR MATEBIAL SHIPPED 


Date: 05 NOVEMBRE 2012 


Compagnie: AMEC USINAGE INC. 
Company; 


ThyssenKrupp Materials NA certifie que le matériel décrit ci-bas s'accorde aux dessins ou spécifications 
demandés sur le bon de commande et qui sont en vigueur à la date oo la commande eet acceptée. 


~hys^nKrupp Materials NA cortilied lhat the material described below Is In accordance vwith the drawings or 
spécifications called (or on said order that are current on the date order was accepted. 


Votre no de commande : 120275 
Your order no : 


Date expédié; 05 NOVEMBRE 2012 
Date shipped; 


Notre nodecommarxiB; 49374 
Dur order no.: 


Description 
UHMW SHEET BLACK VIRGIN 
1.00' THICK X 48.0000' X 120.0000' 


QtéVQty. 
7MCX 
1416 LBS 


Spedficafion ; 
ASTMD4020 


ThyssenKrupp Matériâiix NA -Wendy Gallant 


Formulaire: 
Date; 10/03/08 
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Amec Usinage inc. 
110, rue des Grands-Lacs 
Saint-Augustin, QC G3A 2K1 
Phone: 418-878-4133 
Fax: 418-878-2536 


Packing List 


Bill Vanair inc. 


To:877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Ship Vanair inc. 


To: 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Shipment No: 28273 
Customer Code: VNR 
Shipment Date: 12/19/12 
Phone: (418) 561-4512 
Ship Via: Transporteur du client 
PO Number: NB-121012-01 
Order Number: 120166 
Terms: Sur livraison/ on delivery 
Order Date: 10/12/12 


Quantity 
Item 
Qpen 
Shipped. 
Back Ord 


1 
47 
) 
40 


Canceled Unit 
Description 
CH 
VNR106 Base Bearpaw 350/355 
Matériel Fourni par Amec 


Revision 


03 


Job 


Number 


120166-01 


n 


Packing Clerk's Initiais 
Amec Usinage inc. 
Received In Good Order By 


Vanair inc 


Amec Usinage inc. 
110, rue des Grands-Lacs 


Saint-Augustin, QC G3A 2K1 
Phone: 418-878-4133 
Fax: 418-878-2536 


Packing List 


Bill Vanair inc. 


To:877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Ship Vanair inc. 


To: 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Shlpment No: 


Shipment Date: 


Ship Via: 


Order Number: 


Order Date: 


28221 


12/14/12 
Transporteur du client 


120166 


10/12/12 


Customer Code; 


Phone; 
PO Number: 


Terme; 


VNR 


(418) 561-4512 


NB-121012-01 
Sur livraison/ on delivery 


Item 


1 


Open 


54 


Quantlty 


hiPDl&d 
Back Ord 
Canceled Unit 
Description 
CH VNR 106 Base Bearpaw 350/355 
Matériel Fourni par Amec 


Revision 
03 


Job 


Number 


120166-01 


Packing Clerk's Initiais 
Amec Usinage inc. 
Received In Good Order By 


Vanair inc 


Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 


Reviewed & approved by: 
2008 09 04 


Fournisseur : Amec usinage 
Contact Responsable ; stephane pouim 


Émetteur ; 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
Instructions particulières: 


Date 
Décembre 2 012 


Autrorisation de Helitowcart ; 
Modifications de produits et méthodes; 


il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
• 
Un écart de paramètres de production vs les spécifications, 
• 
Un changement de fournisseur de matière première ou de type de matière première, 
• 
Un changement de méthodes de fabrication, et/ou 
• 
La sous-traitance d'activités d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande : 


Instructions & Autorisation de Helitowcart : 


Inspections à la sortie: 
- 
'• i&i 


— 


-■ 
Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit: 
Base Bearpaw 350/355 
Numéro de pièce: 
VNR106 
^ 
Rev: 
03 


No. Lot (si applicable) : NB-121012-01 
Numéro de dessin : 
VNR106-S 
Quantité : 
70 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
9//.- 
3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
Oui 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
oot 


5) Absence de contamination(ex rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
Oui 
-> 
Date de l'inspection : 
Quantité Relâchée : 


Énoncé de conformité : Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon les 
spécifications et instructions émises par H^itowcart : 
> 
Nom et signature de l'Inspecteur : 
(s.v.p. lettres moulées) 
Ct^'' 
Remplir les salions ombragées. 
Insérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 


F30-04 HTG SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2008 09 04) (2).D0C 
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Inspection en cours de fabrication 
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ThyssenKrupp Matériaux NA 


4700 Bois-Franc 
St.Laurent, Qoebeo H4S 1A7 
Tel. : 514-337-0161 Fax : 514-745-2968 


CERTIFICAT DE CONFORMITÉ POUR MATÉRIEL EXPÉDIÉ 
CONFORMANCE CERTIFICATE FOR MATERIAL SHIPPED 


Date: 05 NOVEMBRE 2012 


Compagnie: AMEC USINAGE INC. 
Company: 


ThyssenKrupp Materials NA certifie que le matériel décrit ci-bas s'accorde aux dessins ou spécifications 
demandés sur le bon de commande et qui sont en vigueur à la date ou la commande est acceptée. 


ThyssenKrupp Materials NA certified fhat the material described belcw is in acccrdance with the drawings or 
spécifications called for on sald order that are current on the date order was accepted. 


Votre no de commande : 120275 
Your order no : 


Date expédié: 05 NOVEMBRE 2012 
Date shipped: 


Notre no de commande: 49374 
Our order no.: 


Description 
UHMW SHEET BLACK VIRGIN 
1.00" THICKX 48.0000" X 120.0000" 


Qté./Qty. 
7 M 
ex 
1416 LBS 


Spécification : 
ASTM D 4020 


ThyssenKrupp MatéFiidx NA -Wendy Gallant 


Formulaire; 7.5.3-3-902 
Date; 10/03/08 
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Amec Usinage inc. 
110, rue des Grands-Lacs 
Saint-Augustin, QC G3A 2K1 
Phone: 418-878-4133 
Fax: 418-878-2536 


Packing List 


Bill Vanairinc. 


To:877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Ship Vanair Inc. 


To; 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Shlpment No: 28191 
Customer Code: VNR 
Shipment Date: 12/11/12 
Phone: (418) 561-4512 
ShIp Via: Transporteur du client 
PO Number: NB-121012-01 
Order Number: 120166 
Tenms: Sur livraison/ on delivery 
Order Date: 10/12/12 


Item 


1 


, 
Quantlty 
Ofien 
fSTilppe^ Back Ord 
Canceled Unit Description 


70 
CH 
VNR106 Base Bearpaw 350/355 
Matériel Fourni par Amec 


Revision 
03 


Job 


Number 


120166-01 


Packing Clerk's Initiais 
Amec Usinage inc. 
Received In Good Order By 


Vanair inc 


Job Number; 12016&-01 
Y:\Projel\VNR\VNR106\lnspection\F30-04 htc SUPPLIER INSTRUCTION KIT (200Û 09 04) {2).doc 
Part Number VNR106 


Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 | 
Reviewed & approved by: 
Tre-fr^bio-U 
2008 09 04 1 


Fournisseur : /} yv\-c ç. U ^ 
i a a 
Contact Responsable : 
Émetteur : Nathalie Barbeau. Quaifly Svst. Mnqr. Helitowcart. 


Instructions particulières: 
iDate: /t-l"3.-l-:x 
y ) Ks 


Autrorisation de Helitowcart : 


Modifications de produits et méthodes: 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
• 
Un écart de paramètres de production vs les spécifications, 
• 
Un changement de foumisseur de matière première ou de type de matière première, 
• 
Un changement de méthodes de fabrication et/ou 
• 
La sous-traitance d'activités d'activités de réalisation de la commande qui vous est donnée 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce pro 
Nature de la demande : 


Instructions & Autorisation de Helitowcart : 


duit. 


Inspections à la sortie: 


il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon j'instnjctlon suivante : 
Nom du produit; 
lbe./\èP/)\U-6P3S0 f^o 5TfLÇf>f^LiNE 
Numéro de pièce: 
Rev: 
A03 
No. Lot (si applicable) : 
Num'éro de dessin : 
Q^^té : 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
0 
^ ' 
^ r 
2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
au i 
3 r 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
ou r 
-sr 
4) Absence de bavures 
10% pièces 
Clf l" 
4r 
5) Absence de contamination(ex rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
o L" r 


Date de l'inspection ; 
Quantité Relâchée : //^ 
Énoncé de conformité : Le produit rtommé ci-haut a été fabriqué selon les 
spécifications et instructions émises par Hpitowcart : ci. 
c- 
ct/O 


(s.v.p. lettres moulées) 


y-CM/y 


"Remplir les sections ombragées. 
"Insérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 
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ThyssenKrupp Matériaux NA 


4700 Bois-Franc 
St.Laurent, Quebec H4S1A7 
Tel. : 514-337-0161 Fax : 514-745-2968 


CERTIFICAT DE CONFORMITÉ POUR MATÉRIEL EXPÉDIÉ 
CONFORMANCE CERTIFICATE FOR MATERIAL SHIPPED 


Date: 05 NOVEMBRE 2012 
' 


I 
Compagnie: AMEC USINAGE INC. 
f- 
Company: 


ThyssenKrupp Materials NA certifie que le matériel décrit cl-bas s'accorde aux dessins eu spécifications 
demandés sur le bon de commande et qui sont en vigueur à la date ou la commande est acceptée. 


ThyssenKrupp Materials NA certifled that the material described belcw Is in acccrdance with the drawings or 
spécifications called for on said order that are current on the date order was accepted. 


Votre no de commande : 120275 
Your order no : 


Date expédié: 05 NOVEMBRE 2012 
i 
Date shipped: 
j 


Notre no de commande: 49374 
P 
Dur order no.: 


QtéVQty. 
Spécification: 
UHMW SHEET BLACK VIRGIN 
7MCX 
ASTM D 4020 
1.00'THICKX 48.0000'X 120.0000' 
1416 LBS 


ThyssenKrupp Matéyiâdx NA -Wendy Gallant 


Formulaire; 7.5.3-3-902 
Date; 10/03/08 
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110, rue des Grands-Lacs 
Téléphone : (418) 878-4133 
Saint-Augustin-de-Desmaures 
Télécopieur ; (418) 878-2536 
(Québec) G3A 2K1 
Site Web : www.amecuslnage.com 
FACTURE / INVOICE 


Vendu i I 


Sold to: 


Vanair inc. 


877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas. QC G7A 5K6 


Canada 


Livré à/ 
Ship to: 


Vanair inc. 


877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


r 
No. de facture / InvoIce no: 
23010 
Vendeur / Salesman: 
Catherine Gagne 


Date de facture 1 InvoIce date: 
04/05/11 
Termes / Terme: 
2% 10 - Net 30 


No. de client f Customer no; 
VNR 
Bon d'expédition / Packing list 
23010 


No. de commande / Order no: 
100562 
No. bon commande / PO number 
SIGNATURE DE LA 


Article 
Quantité 
Descrlotion 


Item 
Qusntity 


Révision 
Prix unIUIre 


Unit orice 


Montant 


AméHPl 


1 
6 
VNR106-Base Bearpaw 350/355 
03 
202.3300$ /CH 
1,213.98$ 


Sous-totai / Sub-totai: 
1,213.98 $ 
Expédié par / ShIp via : 
Transporteur du client 
Frais de transport / Ship charges: 
0.00$ 


#140959321 
TPS/GST 
5%: 
60.70 $ 


« 1018364944 
TVQ/PST 8.5%: 
108.35$ 


Total / 
InvoIce Total: 
1,383.03 $ 
Acompte / Pald to Date: 
0.00 S 


Solde dû / Balance Due: 


24.28 $ MAY BE DEDUCTED IF PAYMENT IS RECEIVED BY 04/15/11 


1,383.03$ 


0^ 
,1'"' 


9-i 


No. de facture I InvoIce no: 
23010 
Page 1 of 1 


m 
AMEC 
U 
s 
I 


110. rue des Grands-Lacs 
Saint-Augustin-de-Desmaures 
(Québec) G3A 2K1 


C 
E 
Téléphone : (418) 878-4133 
Télécopieur : (418) 878-2536 


Site Web : www amecusinage com 
FACTURE / INVOICE 


Vendu à / 


Sold to: 
Vanair inc. 


877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Livré à I 
Ship to: 
Vanair inc. 


877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


r 


No. de facture 1 Invoice no; 
23030 
Vendeur / Salesman: 
Catherine Gagne 
N 


Date de facture f Invoice date; 
04/07/11 
Termes / Terms: 
2% 10 - Net 30 


No. de client / Customer no: 
VNR 
Bon d'expédition / Packing list: 
23030 


No. de commande / Order no: 
100562 
No. t>on commande 1 PO number: 
SIGNATURE DE lA 


y 


Article 


Item 


Quantité 


10 


Description 


VNR106 - Base Bearpaw 350/355 


Révision 


03 


Prix unitaire 


Unit orice 


202.3300$ / CH 


Expédié par / Ship via : 
Transporteur du client 
Sous-total / Sub-total: 
Frais de transport / Ship charges: 


# 140959321 
TPS/GST 
5%: 


#1018364944 
TVQ / PSI 8.5°A: 


Total /Invoice Total: 
Acompte / 
Pald to Date: 


Solde dû / Balance Due: 


40.47 $ MAY BE DEDUCTED IF PAYMENT 18 RECEIVED BY 04/17/11 


Montant 


Amount 


2,023.30 $ 


2,023.30 $ 
0.00$ 


101.17$ 


180.58$ 


2,305.05 $ 


0J3QJ 


2,305.05 $ 


Vrf • UT 


6lALq. S? 


r 


No. de facture f Invoice no: 
23030 
Page 1 of 1 


smaures 
Téléphone: (418)878-4133 
Télécopieur : (418) 878-2536 
Site Web : www.amecusinage.com 


Vendu à / 


Sold to: 
Vanair inc. 


877A, Alphonse Oesrochers 


Saint-Nicolas. QC G7A 5K6 


Canada 


Livré à / 
Ship to: 


FACTURE / INVOICE 


Vanair inc. 


877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


r 
No. de facture / InvoIce no: 


Date de facture I invoIce date; 


No. de client / Customer no: 


No. de commande / Order no: 


23073 


04/13/11 


VNR 


100562 


Article 


Item 
Quantité 


Quantitv 


32 


Vendeur I Salesman: 


Termes / Terms: 


Bon d'expédition / Packing list: 


No. bon commande / PO number: 


Catherine Gagne 
2% 10 - Net 30 


23073 


SIGNATURE DE LA 


Description 


VNR106 - Base Bearpaw 350/355 


jtpédié par I Ship via : 
Transporteur du client 


Révision 


03 


Prix unitaire 


Unit Price 


202.3300$ /CH 


Sous-total / Sub-tota 
Frais de transport / Ship charges 


#140959321 
TPS/GST 5% 


#1018364944 
TVQ / PST 8.5% 


Total / 
InvoIce Total 
Acompte / Pald to Date 


Solde dû / Balance Due 


129.49 $ MAY SE DEDUCTED IF PAYMENT iS RECEIVED BY 04/23/11 


Montant 
Amount 


6,474.56 $ 


6,474.56 $ 
0.00$ 


323.73 $ 


577.85 $ 


7,376.14$ 


0.00 $ 


7,376.14$ 


ù 
(> f 
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No. de facture I InvoIce no: 
23073 
Page 1 of 1 
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Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2007 11 01 


Fournisseur ; Amec Usinage 
Contact Responsable : Stéphane Poulin 


Emetteur : 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date : 13 Avril 2011 


Modifications de produits et méthodes: 


Il est obligatOiie d obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 


*^0^6 • Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ne nmdiiit 
Nature de la demande ; 
^ 


Autrorisation de Helitowcart : 


Inspections à la sortie: 


Il est ODiigatoire d effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante ; 


iNom au produit; 
Base Bearpaw 350/355 
Numéro de pièce: 
VNR106 
Rev: 
03 
No. Lot (si applicable) : 


100562-01 
Numéro de dessin : 
VNR106-S 
Quantité : 
48 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
X 
5r 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
X 
5T 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
X 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
X 
5) Absence de contamination 
(ex : traces de rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
X 
5T 


Date de l'inspection : 13 Avril 2011 
Quantité 
Relâchée : 48 
5T 
Enoncé de conformité : 
Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon 
les spécifications et instructions émises par Helitowcart I 


iNom ae ( inspecteur : 
(s.v.p. lettres moulées) 
Sébastien Tremblay 


Remplir ies sections ombragées. 
Insérer ce formuiaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition 


F30-04 htc SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2007 11 01) 
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...zz *Si le matériel est fournit par le client, aviser le contremaître Immédiatement dans le cas d'une N-C** 
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Matériel: OHlH^ 


Echantillonnage en cours de production selon NQA4 


"Si le matériel est fournit parle client, aviser le contremaître immédiatement dans le cas d'une N-C** 
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/► 'iÛÔ 


pièœyjr" 
W^O) 


°ièce;y^ 
L^) 


> 
,^v 
[} 
( 


* 


# Emp. 
ll<^} 
//f ^ 
ImF ni} 
(14^ 
///^ 
H4^} 
/m 
Date 
lo-oy 
W-ûl 
lO-O 1 
la- OJ 
ll-O 7 
V-0-} 
n-os 
^1-0'i 
?/-<!'3 


iiSfiasln) Tolérance reoulse 
Pièce; ^ 
Plèce3' 
Pièce:^ Plèce''^ Pièce-^ Pièce: 
Pièce- 
PièCH* 
% 
^.Oo t-O-hO 
r.œ?/ l.illl 
.scot-ao 
."T/Û 
, ' ■ 


1 


• 


0^" 


#Emo. 
//it /rT% 
//■ r9) zni 
/ 


Date 
0^-04-11 ///^/ "7j'û/ /xJt^ 


Tableau 


(féchantjjlonnaQa 


281-500 


800+ 


JStSSL, 


Qté% 


ln*p*ot«» 


26-50 


10 


11 


3% 


1 sur 1 


ThyssenKrupp Matériaux NA 


4700 Bois-Franc 
St.Laurent, Quebec H4S 1A7 
Tel. : 514-337-0161 Fax:514-745-2968 


CERTIFICAT DE CONFORMITÉ POUR MATÉRIEL EXPÉDIÉ 
CONFORMANCE CERTIFICATE FOR MATERIAU SHIPPED 


Date: 25 MARS 2011 


Compagnie: AMEC USINAGE INC. 


ThyssenKrupp Materials NA certifie que le matériel décrit ci-bas s'accorde aux dessins ou spécifications 
demandés sur le bon de commande et qui sont en vigueur à la date ou la commande est acceptée. 


ThyssenKrupp Materials NA certified that the material described belov/ is in accordance with the drawings or 
spécifications called for on said order that are current on the date order was accepted. 


Votre no de commande : 100928 
Your order no : 
ê 


te expédié; 25 MARS 2011 
te shipped: 


Notre no de commande: W/O 884724 
Our order no.: 


Description 
UHMW SHEET BLACK VIRGIN 
1.00" THICKX 48.0000"X 120.0000" 


Qté./Qty. 
5MCX 
1021 LES 


Spécification : 
ASTM D 4020 


".-X 
yî 
/ 


j 


ThyssenKrupp Matériaux NA - 
Elise Khawand 


Formulaire; 7.5.3-3-902 
Date; 10/03/08 


^atcA 4^4^ 


Helitowcart - RECEIVING INSPECTION GENERAAL 
F30-01 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2006 09 09 


Part Identification 


Part Name: 
HTC Part No: 
3fÂ. ' 
oofÇ"- oC' C, 


Supplier Part Information: 
Supplier Part No: 


/oCa 'Ç 


Inspection Plan 
Aspect 
Sarnpiing 
Inspection 
Acceptance parameters 
A 
<3o4^i'ejAip(^ éha iKtCP. fixytejiz. 
£ZiPr'oÉx: 
B 
/'éei=<T£i^c£, 23C r^os ces -rz&czs 
G 
cSoMZbsAKTSS ^'/'fJsrAajs.h^Si&/^ 
D 
'/CoT 
C^fZ^riF- cviofô/Oh'r^ Ut 
E 
/& C 
Z)c/ Ft'A/f Kê^GaOC^efL-*'S: 
Inspection Plan approved by: 
Date: 


Date: 
Quantity 
Ref PO: 
A 
B 
G 
D 
E 
Assian Lot no 


2£>/0 //^j? 
AU-lOlO|'ii-<5la^ 
/Ufî. 
oiL 
/vô LN- /6U2j4»&/ 
iO^ 


Notes 


Date: 
Comments: 
£49 /%QT 
eM.TgccACicaat.' ^ 
Jp" A ^ 
2Ô. 


//■ /t> 
y 'S^'yun5' 2cifO 
.nrytJtAXJL^ 
>^ia^eA-jh^CxJ^4~ti> 


F30-01 htc RECEIVING INSPECTION- General (2006 09 09).doc/ QMS Manager approval; 
Page 1 of 1 


Tel 1-418-561-4512, 
Fax: 1-418-836-2291, 
info(S).heiitowcart.com www.helitowcart.com 
860 Marie-VIctorin, Saint-Nicolas, Levis, Quebec, Canada, G7A 389 


^AMEC 
U 
S 
I 
N 
A 
G 
E 


1 
des Grands-Lacs 
Sa^Wugustin-de-Desmaures 
(Québec) G3A 2K1 


Téléphone : 
Télécopieur : 


Site Web : 


(418) 878-4133 
(418) 878-2536 
www.amecuslnage.com 
BON D'EXPEDITION 
/ PACKING LIST 


Vendu à / 
Sold to : 
Vanair inc. 
877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Livré à / 
Vanair inc. 
Ship to : 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7AK6 


Canada 


r 
\ 


No d'envol / Packing lIst no: 
21869 
No de client / Customer no: 
VNR 


Date d'envol / Shiping date: 
11/11/10 
Téléphone / Phone : 
(418) 561-4512 


Expédié par / ShIp via: 
Transporteur du client 
Bon de commande / PO number: 
nb-1010012-01a 


No. de commande / Order no: 
100119 
Termes/Terms: 
2% 10-Net 30 


Date de la commande / Order date: 
10/04/10 


> 


Envoyer les factures par courriel à info@helitowcart.com 


Quantités / Quantities 


Article Commandée Expédiée En souffrance 
Ordered 
Dellyered 
Back order 


14 
1 
20 


d 
Dellyeri 
'kU 


Annulée 
Cancelled 


Unité 


Unit 
Description 


CH 
VNR106 Base Bearpaw 350/355 


Révision 


Révision 


03 


No. de Projet 


Project No. 


100119-01 


Pascal Julien 
Amec Usinage inc. 
Reçu en bon état par / Received in good order by 


Vanair inc. 


No d'envol / Packing list no: 21869 
Page 1 of1 


Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 


Reviewed & approved by: 
2007 11 01 


Fournisseur ; Amec Usinage 
Contact Responsable ; Stéphane Poulin 


Émetteur ; 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date ; 11 Nov. 2010 


Modifications de produits et rtiéthodes: 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande : 


Autrorisation de Helitowcart : 


Inspections à la sortie: 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit; 
Base Bearpaw 350/355 
Numéro de pièce: 
VNR106 


Rev: 
03 


No. Lot (si applicable) ; 
100119-01 
Numéro de dessin ; 
VNR106-S 


Quantité : 
06 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
X 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
X 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
X 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
X 


5) Absence de contamination 
(ex : traces de rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
X 


Date de l'inspection : 11 Nov. 2010 
Quantité/ 
Relâchée^: 6 \ 
Énoncé de conformité : 
Le produit nommé ci-haut a été fèbfiquè seion 
les spécifications et instructions émises par Helitowcart : 


Nom de l'inspecteur : 
(s.v.p. lettres moulées) 
Sébastien Tremblay^i:^^====^---'r======:i------ 
**Remplir les sections ombragées. 
***lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'embaliagé avec le bon d'expédition. 


F30-04 htc SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2007 11 01) 


^AMEC 
U 
S 
I 
N 
A 
G 
E 


des Grands-Lacs 
slM^ugustin-de-Desmaures 
(Québec) G3A 2K1 


Téléphone : (418) 878-4133 
Télécopieur : (418) 878-2536 
Site Web : 
www.amecusinage.com 
BON D'EXPEDITION 


/ PACKING LIST 


Vendu à / 
Sold to : 
Vanair inc. 
877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Livré à / 
Vanair inc. 
Ship to : 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7AK6 


Canada 


\ 


No d'envoi / Packing iist no: 
21921 
No de client / Customer no: 
VNR 


Date d'envoi / Shiping date: 
11/18/10 
Téléphone / Phone : 
(418) 561-4512 


Expédié par / Ship via: 
Transporteur du client 
Bon de commande / PO number: 
nb-1010012-01a 


No. de commande / Order no: 
100119 
Termes/Terms: 
2% 10 - Net 30 


Date de ia commande / Order date: 
10/04/10 


Envoyer les factures par courriel à info(ghelitowcart.com 


Quantités / Quantities 


Article Commandée Expédiée En souffrance 
Ordered 
Deiivered 
Back order 
Q 


Annulée 
Unité 
Description 
Canceiied 
Unit 


CH 
VNR106 Base Bearpaw 350/355 


Révision 
Revision 


03 


No. de Proiet 


Proiect No. 


100119-01 


Pascal Julien 
Amec Usinage inc. 
Reçu en bon état par / Received in good order by 


Vanair inc. 


No d'envoi / Packing iist no: 21921 
Page 1 of1 


Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 


Reviewed & approved by: 
2007 11 01 


Fournisseur ; Amec Usinage 
Contact Responsable ; Stéphane Paulin 


Émetteur : 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date ; 18 Nov. 2010 


Modifications de produits et méthodes: 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à ; 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande ; 


Autrorisation de Helitowcart : 


Inspections à la sortie: 


1 II est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante ; 


Nom du produit; 
Base Bearpaw 350/355 
Numéro de pièce: 
VNR106 


Rev: 
03 


No. Lot (si applicable) : 
100119-01 
Numéro de dessin : 
VNR106-S 


Quantité : 
14 


Paramétres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 


oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
X 
^-1 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
X 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
X 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
X 


5) Absence de contamination 
(ex : traces de rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
X 


Date de l'inspection : 18 Nov. 2010 
Quantité 
Relâchée^ 6 \ 
sr 


Énoncé de conformité : 
Le produit nommé ci-haut a été fabiqùé selon 
les spécifications et instructions émises par Helitowcart : 
6r 


Nom de l'inspecteur : 


I r.cîvn jpttrfis mouléesl 
Sébastien Tremblay 
— 
I 


**Remplir les sections ombt^ées. 
***lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballaqe avec le bon d'expédition. 


F30-04 htc SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2007 11 01) 


Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2007 11 01 


Fournisseur : Amec Usinage 
Contact Responsable : Stéphane Paulin 


Émetteur ; 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date : 16 Nov. 2010 


Modifications de produits et méthodes: 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 


Autrorisation de Helitowcart : 


inspections à la sortie: 


|ll est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante 


Nom du produit: 
Base Bearpaw 350/355 
Numéro de pièce: 
VNR106 
Rev: 
03 
No. Lot (si applicable) ; 
100119-01 
Numéro de dessin : 
VNR106-S 
Quantité : 
14 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
X 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
X 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
X 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
X 


5) Absence de contamination 
(ex : traces de rouillç^f^eier-inoj<.) 
10% pièces 
X 


Date de l'inspection : 1 iNov. 2010 
V 
ne). 
\ 


Quantité''^ 
Relâc^jée : 8 
\ 
X 
\ 
\ 
\ 
Enoncé de conformité / 
Le praauit nommé ci-haut a etéfabriqué selèn 
^ 
Irr apénlfiofifinnsi et instructions émisesparJdEdËowcart : 
Nom de l'inspecteur : 
k(s.v.p. lettres moulées) 
Sébastien Tremblay 
**Remplir les sections ombragées. 
***lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 


F30-04 htc SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2007 11 01) 


Inspection de première pièce (FAI) /étape 
de production 


Job Number: 
j 0 0 1 
~ ^ l 
# 
Pièce AMEC: 
\J M « 
# Pièce client: 
iRev: û ^ 


Matériel: 


Echantillonnage en cours de production selon NQA4 


# 


Outil de 


mesure 
Dimension et tolérance 
Inspection 1" piece 
c 
N-C 
# 
emp. ^^Inspection finale 
c 
N-C 
# 
emp. 


1 


A 
m 
.sol 
Ilûf 


2 
fioJ 0^ 
r. (T. cKo 
as 


3 
■ as 


4 
Loi 
liVc^ 


5 
V. 9éf 


6 
/ 
'a W 


7 
c )^-n-/û) 
fi--7^0 
tS 


8 


• 


g 
vc~,r ce- 
« ^ 
2$' 


10 
1^. S00 
•TS 


11 
^ 7-- 
Vtf yHS^ 
- 


12 
D 


13 
J30 
û 


14 
i\ 
h 
% 
Ss 


16 


17 


18 
d- IS? 


19 
iZ- 5ô/ 


20 
1. Hô 
X 


21 
6> 
Y' 


22 
/ 


23 
\ - 0 hh 


24 


25 


26 


27 
\ 
^ \ 


28 
w 
\ / 
\0~9-bl 


—N 


29 
\f 
V.y 


30 
V 


31 


/■ 


32 
V 


33 
fL7-ûô 


34 
\U 


35 
2V 


BG. Bore Gage 
CE: cale étalon 
CMM:CMM 00 Comparateur optique 
GNG: Go-no-Go 
IC: indicateur a caaran 
indicateur a groove M: Micromètre PiPige RA: Rapporteur d'angle R: Rugosimetre '"Note: par défauit les dimensions sont mesurées au vernier • 


Approuvé par 
(QAR): 
Date; 


F3-R8 


Inspection de première pièce (FAI) /étape 
de production 


Job Number: 
ihO j f ^ 
# Pièce client: 
^ 
# Pièce AMEC: 
^ ^ 
lû C 
Matériel: 
OM ^ k)P^ 


Echantillonnage en cours de production selon NQA4 


; dans /e cas d'une N-C* 


# 
-rarde 


mesure 
Dimension et tolérance 
Inspection 1" piece 
C 
N-C 
# emp. 
Inspection finale 
0 
N-C 
# emp. 


36 
1/0^ 


37 
n--ni 
X 
1 


38 
1^. h'X'-K 
"25 


39 
lù.n H 


40 
-2$ 


41 
uf . 
6^1 
X 


42 
75 


43 
Lnh 
7:> 


44 


45 
mjg'/, 


46 


47 


48 
/V 
?r 


49 
J-ii y 
m 
?-g^0 
>-58 A 
Ci 


52 
7. W 


53 


54 
O-^Oé/ 
'é>\ 


55 


56 
JX' 


57 
. OC. P' 


58 
-/A? 


59 


> 


60 


61 


62 
4- 


63 
I 
1\k 


64 
■ blO K'^'o 


65 


66 


67 


68 


69 


70 


Indicateur a groove M: Micromètre P Pige RA: Rapporteur d'angle R: Rugosimetre —Note: par défault les dimensions sont mesurées au vernier • 


Approuvé par 
(QAI^) 
Date: 
/é - //- /r::^ 


F3-R8 


( 
SIAMEC 
- 
N 
A 
G 
6 
Inspection de première pièce (FAI) /étape 
de production 


Job Number: /on 
# Pièce client: V 
Rev: g>3 
# Pièce AMEC: 
^ 
/o G 
Matériel: 


Echantillonnage en cours de production selon NQA4 


"Si le matériel est fournit par le client, aviser le contremaître immédiatement dans le cas d'une N-C* 


« 


Outil de 


mesure 
Dimension et tolérance 
Inspection 1®' piece 
c 
N-C 
# emp 
Inspection finale 
0 
N-C 
# emp. 


1 
/c 
(686 
V 
Oûl 


2 


3 
< 
. f 
3^? >c. 


4 
7 
y 


5 
^, 
^C}(n 
7^ 


6 
- 


7 


8 
èsc 


9 
(K 
?7- 


10 


' 
< 
/e. 


/ 


11 
I/^K 
(X 
V ^ 


12 
V2 yJi'' 
'/a 


Z 


13 
TT 
r 
tr 
• 
X 
x- o 
75 


16 
.5n5 
fX 
ÎS 


17 
K 
15 


18 
X 
Khi 9'^ 
TT y 


19 
X' 
/i2o\ 


20 
//RS- 
X 
iJfO. 


21 
xr 
-2. / 


22 
S.fVo 
< 
75 


■ s 


23 
S. o ^(d 
X 
i:oÇ7 


24 
S:9J(n 
X 
TT 


25 
R/y 
^. g/Y 
7^ 


26 
ÙC 
5 


27 
X 
>< 


28 
X 
Jô-D-W 


29 
■ //. 
X 
//.76.R 


30 
/9.RTZ 
< 
/f-A4 


31 
ZO 
3 
X 
2^-fi Y 


32 
K 


33 
122.' n o 
< 
tL2-0Û 
7< 


34 
K 
.f 
/ 


35 
X 
2 w> 
V 
ore Gage 
CE cale étalon 
CMM.CMM 00 
idicateur a groove M: Micromètre P Pige RA 
Comparateur optique 
GNG Go-no-Go 
IC: 
Rapporteur d'angle 
R Rugosimetre "'Note: 


Indicateur a cadran 
par défault les dimensions sont mesurées au vernier ' 


Approuvé par 
(QAR)^ 
Daté: //-//-/lO 


/ «/r 


Inspection de première pièce (FAI) /étape 
de production 
# Pièce client: 
^ 
|Rev: 
Job Number: 
/OO \l^-0{ 


# 
Pièce AMEC: 
Matériel: 


Echantillonnage en cours de production selon NQA4 


# 


Outil de 


mesure 
Dimension et tolérance 
Inspection l®' piece 
c 
N-C 
U emp. 
Inspection finale 
C 
N-C 
#emp. 


36 
l'à.Hi? 
\m 


37 
(7 
17-372, 
25" 
t 


1 


38 
/S.C2I 
7 
25 
/ 


39 
/ 


40 
6 
- JZo 
7 
e.^71 
:&r 


41 
9.^5r5 


42 
7,770 


43 
7 
/. t? 5 
X 


44 
K. 
n-w) 


45 
7 
n-m 


46 
X 
11-0 fi 
TT; 


47 
//. 
7 


48 
7 


49 
X 
> 


f 
m 
■ h 
c no 
f - 
o 
X 
?»30 
7. B'Ç)2 
X 


52 
7. 77q 
X 
7-m 1 
>< 


53 
7, m 
X 
4-113 


54 
Cd. ?)0(£P 
X 
t-ffo i 


55 
î. 
X 
y-1>5 


56 
K 
.130 <1 S" 
V 


57 
.PC? 
K 
> ■ > 


58 
J?? 
K 
-17-3 


59 
. 2V« 
X 
-7-141 
V 


60 
IP « 17^ 
X 
e 
|2..l?l 


61 
E- 
7 
9 
R.-12,/) 


62 
P. /f- 
i3<>' 
r 
Il .]-lO 
X 


X 


63 
7 
h 
$ 
X 


64 
.^9lOv.3fi 


65 


66 


67 


68 


69 


70 
^Bore Gage 
CE: cale étalon 
CMM:CMM CO Comparateur optique GNG: Go-no-Go 
|idicateur a groove M: Micromètre P:Pige RA: Rapporteur d'angle R: Rugosimelre * 


"/Approuvé par 
(QAR): 
Date: / 


IC: Indicateur a cadran 
'Note: par défault les dimensions sont mesurées au vernier ' 
/ // 


F3.R8 


muM 
Inspection en cours de fabrication 


Job Number: 


# Pièce AMEC: VNR ni>ù 


#Pièce client: VNii. loç. 
Rev: 
5 


Échantillonnage selon Tableau NQA4 (par défault) 
Autre: 


Dim.# 
Dimension 
Enregistrements 


(Dessin) Tolérance requise 
Pièce: ^ 
Pièce: 5 
Pièce: "2. Pièce: 
Pièce:// 
Pièce: | 
^ Pièce: "2(5 Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Q3 
.?5Î 
.7^(1 
■ 25^ 
■ 2s % 
(A 
•Cf T. 31: 
sOÙ-M ■ L^ m 
/e 
•u?) 
15 ?0 
91^72 d^-n 
Rl-5? 
\lo 
■ 50 
.Ç/)1 
^scs 
©A5b7 
■ .^06 
Mia 


X 


# Emp. 
110'i 
^3(00 7 
^Ùô'i 
i 
[W^ 


Date 
10-i|-(O 
lû'iHO 


(Dessin) 
Tolérance requise 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 


# Emp. 


Date 


F9- 


Tableau 


d'échantillonnage 


Niveau NQA4 


Grosseur 


Lot 


Qtéà 


inspecter 


2-8 
3 


9-15 
3 


16-25 
3 


26-50 
5 


51-90 
6 


91-150 
7 


151-280 
10 


281-500 
11 


500+ 
3% 


1000+ 
2% 


•SABIC 
Polymershapes 


SABIC Polymershapes 


1665, 55 Avenue 
Dorval , Quebec H9P 2W3 
QST# 1214445316 
PHONE:(514)422-1048 FAX:{514)422-1055 


FACTURE 


NO. DE FACTURE 
DATÉ DE FACTURE 


PRIS PAR 
NO, DTNS. T.P.S. 
Transporteur 


j M134169copy 
'TTaTo iô 


sTaw/askac 


856372750RT0001 


VENDU A; 
AMEC USINAGE INC 


110 RUE DES GRANDS LACS 
ST AUGUSTIN DE DESMAURES QC G3A 2K1 


Canada 


EXPEDIER A: AMEC USINAGE INC 


EXPEDIER PAR 
MIDLAND TRANS 


NO. DE T.P.S. 
CHARGE TPS 
CLIENT 
AMEUSI 
~N0 DU BON DE COM.~; DATÉ b'ÉXP. COND. DE TRANS 
14.10.10 
PAYE D'AVANCE 
TcOIVl! y BIS 
EXP. 


100199 


LN 
PRODUIT 


NO. DE T.V.P. 


AGENT COMMERCIAL 
MONTREAL OFFICE 


110 RUE DES GRANDS LACS 
ST AUGUSTIN DE DESMAURES QC G3A 2K1 


Canada 
A/C 


10D. DE FACTURATION BON DE COM. PAGE WHS. 
M40a57 
1 
^ 
93 
N^Bir " 
; LÉrmE DE TRANS ! Date Shc. ; Bureau " 
01 
888878-6 
! 14.10.10 ; 
93 


UGS 
i 
DESCRIPTION 
PRIX 
PAR SOUS-TOTAL 
i 


: 001 ; F93314753 


002 ; 93030995 


! 005 ; 0000007 


20 


2 


0 


0 
i 


20 


2 
SHT 


EA 


; PIJtOUES TIVAR 1000 - NOIR 
i1,00 X 23.875" X 19,812 


: NYLOIL MDX PLATE 


i 
.375 X 18 X 48 


; SVP DECOUPEZ MDX EN 35 MCX 


DE .8125" X 48" 


MERCI POUR VOTRE COMMANDE 
TPS Payable 5 5% 
;TVP Payable 


S . V . P 
. , PAYEZ CE MONTANT 


61.50 
1230,00 


174 . 97^ SHT ' 
349 
. 94 


0.00 


79.00 


124.42 


1783,36 


'** SI VOUS NE RECEVEZ PAS ACTUELLEMENT NOS FACTURES PAR ** 


i ** COURRIEL OU TÉLÉCOPIEUR - VEUILLEZ NOUS FAIRE PARVENIR ** 


i »• 
VOTRE ADRESSE COURRIEL OU NUMERO DE TÉLÉCOPIEUR AU 
** 
«* 
# FAX: l-866-:759-1439 


: 
******************* 


" 
' 
Envoyer Palernent: SABIC Polymershapes 9150 Airport Road Brarnpton ON L6S 6G1 
Phn : (514)422-1048 Fax : (514)422-1055 
Aucune marchandise ne peut otre rotourneo sans notre autorisation. Toute atiomalie doit etre signalée datis un délai de 10 jours. 


Ah 
8 i I 
' 
..I ' 
Sabic Polymershapes 


1565 55^''avenue, Dorviil QC H9P 2W3 
lel; 514-422-1048 
l ax: 514-422-I05,v 


CERTIFICATE QF CONFORMAINCE 


TO/A: AMEC USINAGE INC. 
DA I E: OC 
l . 18 , 
2010 


110 RUE DES (iRAlNDS EAC 
P.O.#: 100199 


ST-AUGliSTlN DE DESMAURES,QC. P.S.#; M40857 


G3A 2K1 


QuautiD: 20 PCS 


Material tirade & Color: IIVAR 1000 BLACK 


Dimension: 1.00 X 23.875" X 19.812" 


Lot#: 3412644 


Manufactnrcr's Rcference: 0000566047 


Our Référence #: 00-1)17233 


Spécification: N/A 


The undersigned hereby certifies that the material(s) and the iteni(s) shipped 
herewith undcr the above purchase ordcr and shipper, detailed above, are in 
confonnanee with al! contractual and applicable governnient spécifications and/or 
purchase order requirernents. 


Signed: 
Oiga Kuchviia 


Tille: 
Ouaiitv ( 
oordinator 


QUADRANT 


ENGINEERING PLASTIC PRODUCTS 


Certification 


Ship to: 
Sabic Polymershapes - Dorval 
1665, 55 Avenue 
Dorval, QC H9P 2W3 
CANADA 


This is to certifv that 
TIVAR 1000 COLORED Plate BLACK 
1 X 48x 120 IN 
PRESS FINISH, STANDARD TOLERANCE 


Item No: 03010110287 


QC 
#: 3412644 


Qty: 2.00 PC 
Supplied against purchase order number: 00-D17233 
Quadrant Order No: 0000566047 


Quadrant EPP USA, Inc. 
2120 Fairmont Avenue, P.O. Box 14235 
Reading, PA 19612-4235 


10/08/10 


Sold to: 
SABIC Polymershapes 
1665, 55 Avenue 
Dorval, QC H9P 2W3 
Canada 


Dorval 


Date of MFG: 10/02/10 


Spécification/ QUADRANT PRODUCT SUPPLIED UNDER THIS 
Compliance: QRDER MEETS: ASTM D 4020-05 WITH A 
MOLECULAR WEIGHT OF 3.0 TO 6.2 MILLION 


G/MOL. 
MANUFACTURED FROM USA. 


Is designated as: TIVAR 1000 COLOR 


And is essentially the: POLYMER 


KNOWN AS ULTIRA HIGH MOLECULAR WEIGHT 
POLYETHYLENE WITH A PIGMENT AUDITIVE 


Additional: 


Service Center: 
Quadrant EPP USA, Inc. 


Stéphanie Marabella 


Technical Sales Engineer 


Job N'jmber: 100119-01 
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Part Identification 
Part Name: 
^ 
^^^^0 
- O 
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HTC Part No: 
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Supplier Part Information: 
Supplier Part No: 
UN /e. l oQ> ^ S 


Inspection Plan 
Aspect 
Sampling 
Inspection 
Acceptance parameters 
A 
'/Lot 
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Tel 1-418-561-4512, Fax; 1-418-836-2291, lnfo@helitowcart.com www.helitowcart.com 
860 Marie-Victorin, Saint-Nicolas, Levis, Quebec, Canada, G7A 389 


^AMEC 
U 
S 
I 
N 
A 
G 
E 
A 
e des Grands-Lacs 
ugustin-de-Desmaures 
Télépho 


'ec) G3A 2K1 


ne : (418) 878-4133 
Télécopieur : (418) 878-2536 
Site Web : 
www.amecusinage.com 
BON D'EXPÉDITION 
/ PACKING LIST 


Vendu à / 
Sold to : 
Vanair inc. 
877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Livré à / 
Vanair inc. 
Ship to : 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7AK6 


Canada 


r 
N 
No d'envol / Packing list no: 
20539 
No de client / Customer no: 
VNR 


Date d'envoi / Shiping date: 
06/08/10 
Téléphone / Phone : 
(418) 561-4512 


Expédié par / Ship via: 
Transporteur du client 
Bon de commande / PO number: 
100317-LB-02 


No. de commande / Order no: 
20090748 
Termes / Terms: 
2% 10 - Net 30 


Date de la commande / Order date: 
03/17/10 
/ 


Envoyer les factures par courriel à info@helitowcart.com 


Quantités / Quantitles 


Article Commandée Expédiée En souffrance 


Itern 
Ordered 
Delivered 
Back order 
Annulée 
Cancelled 


Unité 


Unit 
Description 


VNR106 Base Bearpaw 350/355 


Reprise sans frais pour le client car 
pièces non-conformes SPelletier 


Révision 
Révision 


03 


No. de Proiet 
Project No. 


20090748-03 


Pascal Julien 
Amec Usinage inc. 
Reçu en bon état par / Received in good order by 


Vanair inc. 


No d'envoi / Packing list no: 20539 
Page 1 of1 
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Inspection en cours de fabrication 


lijmber: 
®lWlKeAMEC: \/A/R 06 
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Échantillonnage selon Tableau NQA4 (par défault) 
Autre: 
oo'■ k 


Dim# 
Dimension 
Enregistrements 


Tolérance reauise 
Pièce: ) 
Pièce: 2. IPièce: 
Pièce: <4- Pièce: ^ 
Pièce: //t'ièce: ? 
Pièce: /? 
Pièce: ^ 
Pièce: 


1 
ô. 
.IL3 
O.yeOS 
O'i>ù0 
Û. 
o'V^ 
<P- ^62 


tÔOCM-t iJi'Uù 
PAPTÛljr 
â K 
Û H 
0 K 
Ô K 
dM. 
ck. 
t?'*- 
ak. 


VjSj^LB 
ô K 
0 k 
0 r- 
âiL 
<?k. 
alC 


Pr 
0, i7r:* .0)5 
.ue 
o.yoO 
0-V.2 
C^.W 
eP- ^^1 


1,eM l'es 


Û^-âi ')ù 
; 
- 


# Emp. 
114 f 
Il4 ^ f)4^ 
\D^O 
\OÇ^ 
lû^ 
105.0 


Date 
07-tL 
oy-ô(> à7-OÙ 
Ô-F-ffê 
oê-cif\i) 
clf-etf-lC c;8-eù-K> 
c^8-c0-io 


Tolérance reauise 
Pièce: 11 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
^ièce: 
=>ièce: 
Pièce: 
='ièce: 
Pièce: 
=»ièce: 


l 


6.#.«Vv^ic 
\7rvibié 
m 


# Emp. 


Date 


■ 


Tableau 


d'échantillonnage 


Niveau NQA4 


Grosseur 


Lof 


Qtéà 


inspecter 
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9-15 
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16-25 
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26-50 
5 


51-90 
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10 
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500+ 
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1000+ 
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Réparation du fini de surface selon entente avec VAI 
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AMEC Usinage Ina 
110, des Grand-Lacs 
Saint-Augustin (Québec) 
Canada. G3A 2K1 
Tél (418) 878-4133 
Fax (418)878-2536 
www.aniecusinaQe corn 
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Giaall 
Nathalie Barbeau <nbarbeauhelitowcart@gmail.com> 


byCkKJglc 


Autorisation de dérogation / ref: Pads de BearPaws BP350 
3 messages 


Nathalie Barbeau <nbarbeau@heiitowcart.com> 
Mon, May 3, 2010 at 3:46 RM 
To: mgosselin@amecusinage.com 
Ce: Nathalie Barbeau <nbarbeauhe!itowcart@gmail.com>, info@helitowcart.com 


Objet: 
Prescription de réparation de pièces reçues non-conformes / Pads de BearPaws BP350 


NCR no: 
2010-04-23-nb-01 


Produit : 
Pads de BearPaws BP350 / 314-0018-01-S Rev Cl 


Qté Lot : 
38 


Qté Rejetée : 38. 


Description de ia non-conformité : 


Marques d'outil sur le dessus des pads rends le fini de surface inesthétique. Ne peut être vendu ainsi. 


Prescription de disposition 


Ré-machiner en surface les deux zones touchées (la zone centrale entre les positions d'attache, et les 
ailettes, i.e. la zone où l'on retrouve la gravure de notre nom de compagnie de chaque coté de la zone 
centrale). 


Nouveiies Conditions d'approbation de cette réparation avec dérogation : 


1) Interruption d'outil autorisé en fin de course seulement, et ce en bordure de la section 
remontante à l'arrière seulement. Aucun arrêt d'outil ne peut être accepté ailleurs qu'en bout de 
course. Le profil doit être continu et ne doit pas laisser voir un manque de maitrise ou une irrégularité 
du procédé. 


2) Tolérance maximale autorisée pour l'amincicement du pad : -.0150" 


Rapport d'inspection : 


Nous comptons sur votre équipe pour nous fournir un nouveau rapport d'inspection confirmant les mesures 


https://mail.google.coni/mail/?ui=2&ik=c8397b8d80&view=pt&search=sent&th=1285fb... 04/05/2010 


Gmail - Autorisation de dérogation / ref: Pads de BearPaws BPS50 
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obtenues lors de l'inspection des paramètres de cette reprise. 


Merci beaucoup, 


Nathalie Barbeau 


VF Commercial Affaire 


Helitowcart (Vanair inc.) 


877A Alphonse-Desrochers 


St-Nicolas, Levis, 


Quebec, Canada, G7A 5K6 


main tel: +1 418 561 4512 


plant tel:+1 418 836 4525 


plant fax:+1 418 836 4575 


nbarbeau@helitowcart.com 


info@helitowcart.com 


www.helitowcart.com 


Mario Gosselin <mgosselin@amecuslnage.com> 
Tue, May 4,2010 at 8:35 AM 
To: Nathalie Barbeau <nbarbeau@helitowcart.com> 


Bonjour Mme. Barbeau, 


Nous avons avancé la réparation des pad, seulement nous avons remarqué 
que du au fléchissement de la plaque, il impossible de respecter la tolérance demandé. Si 
nous demeurons dans le 0.015" demandé, nous allons réchapper environs 5 plaques, si on 
accepte 0.010" de moins on les réchappe toutes. Si on ne descend pas suffisamment il reste 
des traces de l'ancien usinage. Je sais que vous avez une crainte en ce qui consterne le fais 
de baisser cette cote, sauf que 0.010 de pouce représente environ l'épaisseur de 3 feuilles de 


https://mail.google.com/mail/?ui=2&ik=c8397b8d80&view=pt&search=sent&th=1285fb... 04/05/2010 
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papier. C'est très peut. Si c'est non acceptable la seul solution qui reste est de refaire la job 
au complet, dans ce cas il faudra compter 3 semaines de délais. 


J'attends de vos nouvelles la dessus. 


Merci. 


Mario ÇosseRn 


Estimateur-chargé de projet 


110, rue des Grands-Lacs 


Saint-Augustin (Québec) G3A 2K1 


Tél.: (418) 878-4133, poste 223 


Téléc.: (418) 878-2536 


www.amecusinage.com 


Email: mgosselin@amecusmage.com 


AVIS: 


Ce message et toute pièce jointe sont la propriété d'Amec Usinage et sont destinés à l'intention exclusive de son ou ses 
destinataires; ils sont de nature confidentielle et peuvent constituer une information privilégiée. Si vous n'êtes pas le 
destinataire du message, vous n'êtes pas autorisé à utiliser, à copier ou à divulguer le contenu de celui-ci ou de ses 
pièces jointes. Si vous avez reçu ce message par erreur, veuillez en aviser immédiatement l'expéditeur par retour de 
courriel et supprimer ce message ainsi que tout document joint de votre système. Merci 


NOTICE: 


This message and any attachments are confidential property of Amec Usinage inc. and are intended solely for the 
named récipients or entity to whom this message is addressed. If you are not the intended récipient, you are hereby 
notified that any review, retransmission, conversion to hard copy, dissémination or other use of this message and any 
attachments is strictly prohibited. If you have received this message in error please inform the sender by e-mail and 
destroy the message and the attachments. Thank you 
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De : Nathalie Barbeau rmailto:nbarbeau(ia)helitowcart.com1 
Envoyé : Monday, May 03, 2010 3:47 PM 
À : mQosselin@amecusinaQe.com 
Ce : 
'Nathalie Barbeau'; info@helitowcart.com 
Objet : Autorisation de dérogation / ref: Pads de BearPaws BP350 


[Quoted text hidden) 


Nathalie Barbeau <nbarbeauhelltowcart@gmail.com> 
Tue, May 4, 2010 at 10:34 AM 
To: Nathalie Barbeau <nbarbeau@helitowcart.com> 


Alio Mario, 
Voici tel que discuté nos préoccupations ainsi que les nouvelles tolérances acceptées en dérogation: 


1) J'accepte une tolérance de -0.025". Il sera essentiel que cette tolérance ne soit pas dépassée 
particulièrement au centre car cette surface est déjà très mince par en dessous. 


2) 
Il est essentiel que les pads ne gauchissent pas trop. Max: +/- 1mm. 
(Il ne faut pas que ce soit visible à 


l'oeil nu). 


Nathalie 


2010/5/3 Nathalie Barbeau <nbarbeau@.helitowcart.com> 


[Quoted text fiidden] 
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Nathalie Barbeau 


From: Nathalie Barbeau [nbarbeau@helitowcart.com] 


Sent: 
May 3, 2010 3:47 PM 


To: 
■ mgosselin@amecusinage.com' 


Ce: 
'Nathalie Barbeau'; 'info@helitowcart.com' 


Subject: Autorisation de dérogation / ref: Pads de BearPaws BP350 
Objet: 
Prescription de réparation de pièces reçues non-conformes / Pads de BearPaws BP350 


NCR no: 
2010-04-2 3-nb-01 
Produit : 
Pads de BearPaws BP350 / 314-0018-01-S Rev 0/ 
Qté Lot : 
38 
Qté Rejetée : 38. 


Description de la non-conformité : 
Marques d'outil sur le dessus des pads rends le fini de surface inesthétique. Ne peut être vendu ainsi. 


Prescription de disposition : 
Ré-machiner en surface les deux zones touchées (la zone centrale entre les positions d'attache, et les 
ailettes, i.e. la zone où l'on retrouve la gravure de notre nom de compagnie de chaque coté de là zone 


V Ccniratô/. 


* Nouvelles Conditions d'approbation de cette réparation avec dérogation : 
1) I Interruption d'outil autorisé en fin de course seulement, et ce en bordure de la section 
•remontante à l'arriére seulement. Aucun arrêt d'outil ne peut être accepté ailleurs qu'en bout de 
course. Le profil doit être continu et ne doit pas laisser voir un manque de maitrise ou une 
irrégularité du procédé. 
2) 
Tolérance maximale autorisée pour l'amincicement du pad : -.0150" 


Rapport d'inspection : 
Nous comptons sur votre équipe pour nous fournir un nouveau rapport d'inspection confirmant les 
mesures obtenues lors de l'inspection des paramétres de cette reprise. 


Merci beaucoup, 


Nathalie Barbeau 
VP Commercial Affaire 


Helitowcart (Vanair inc.) 
877A Alphonse-Desrochers 
St-Nicolas, Levis, 
Quebec, Canada, G7A 5K6 
main tel: +1 418 561 4512 
plant tel: +1 418 836 4525 
plant fax:+1 418 836 4575 
nbarbeau@helitowcart.com 
info@helitowcart.com 
vww. helitowcart.com 
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Helitowcart - NON CONFORMITY report 
F80-02 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2006 09 09 


Section A - Non conformity description 
Product / Output: 
SP2>sc> --r^D 
NCR: 


yyyy-mm-dd-initials-# 


Product no: S 
J -4 ' 0<D 
- Ol - Q 
ASS no: 
— 


Non conformities: 
CARPAR no: 
— 


"TV/O/ "beS" Sj/2P^ACe //diéétgo'Cf Ê /C. 


cJT/c: 
Su^ 
/'fJA djd. supplier: 
(h.>Ar. 


Supplier ref no: 


^Sxrfl^T^rQ cJ.<S^ 
/vî PI lbS 


vj VALE'Uf^ "ÙU/^o'hcJ/T'ScjA, 
Quantity rejected: 


Initiatedby: /J. 
Date:^^ ^ 
Quaptity in the lot: 


Décision & notes: 
/\ 
X DWait 
'^Repair 
A 
^ 
□ Discard 
OUseasis 
\ 
X / / ^Return to 
□ Dérogation 


V 
\ 
\ \ 
/yyP 
/7 N 
XX 
supplier 
(=use as is with 
\ 
\\ M* 
PX X ^ 
orwithoutrepair) 
Actions 
\J ^ 
Resp 
Verified by 
/- /fe. MACAfiiJsyi 


£l^fice. Ttes 
o< 
AifjSJ 


É(JlAtrJe. fi. LbS 
~h'ou/ II. 
A^f'Afle.isv^. 
/ 
0 / 
Prescribed by: /\A fOti . 
» m 
^ 
Date: 


Section C - Final vérification 


Décision & notes: 


f 
Closed by: 


F80-02 htc NON CONFORMITY (2006 09 09) 


Date: 


'(■ 
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I r 
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♦ 
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Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
Reviewed & approved by: 
F3Ô-04 
Page 1 of 2 
2007 ifof 


Fournisseur : Amec Usinage 
Contact Responsable ; Mario Gosselin 


Émetteur ; 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date ; 14 Avril 2010 


Modifications de produits et méthodes: 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note • Transport Canada se réserveje droit^e visiter vos installations relativernent à ce produit. 
Nature de fa demande ; 


Autrorisation de Helitowcart 


Inspections à la sortie: 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


I Numéro de pièce; 
Nom du produit: Base Bearpaw 350/355 


No. Lot (si applicable) : 
20090748-01 


VNR106 


f^uméro de dessin 
VNR106-S 


Rev; 
03 


Quantité 
38 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
OUI 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
OUI 


- 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
OUI 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
OUI 


5) Absence de contamination 
(ex : traces de rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
OUI 


Date de l'inspection :14 Avril 2010 
Quantité 
Relâchée : 
38 


Énoncé de conformité : 
Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon 
CiJ>\ 
les spécifications et Instructions émises par Helitowcart : 


Nom de l'inspecteur : 
(s.v.D. lettres mouléesf Mathieu Lanqevin / Sébastien Tremblay 
**Remplir les sections ombragées. 
***lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 
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Helitowcart KIT mNSTRUC^^^ 
DU FOURNISSEUR 
Tf3o:o4'' 
Reviewed & approved by; 
J'age 2 qf^2_ 
2007 ïï 01 
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ThyssenKrupp Matériaux NA 


4700 Bois-Franc 
Sl.Laurent, Quebec H4S 1A7 
Tel. : 514-337-0161 Fax : 514-745-2968 


CERTIFICAT DE CONFORMITÉ POUR MATÉRIEL EXPÉDIÉ 
CONFORMANCE CERTIFICATE FOR MATERIAL SHIPPED 


Date: 22MAR2010 


Compagnie: AMEC USINAGES INC. 
Company: 


ThyssenKrupp Materials NA certifie que le matériel décrit ci-bas s'accorde aux dessins ou spécifications 
demandés sur le bon de commande et qui sont en vigueur à la date ou la commande est acceptée. 


ThyssenKrupp Materials NA certified that the material described below is in accordance with the drawings or 
spécifications called for on said order that are current on the date order was accepted. 


Votre no de commande : 200900957 
Your order no : 


Date expédié: 22 MAR 2010 
Date.shipped: 


Notre no de commande: 795746 
Our order no.: 


Description 
UHMW SHEET BLACK VIRGIN 
.1.00" THICKX 23.8750"X 19.8120" 


Qté./Qty. 
38 MCX 
615LBS 


Spécification : 
ASTM D 4020 


4' 


Thy.ssenKrupp Matériaux NA --Wendy Gallant 
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l 


Inspection de première pièce (FAI) /étape 
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" # Pièce AMEC: VA/ KK)/^ 


Pièce client: 
)0 Îo 
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UhjM.\fJ iVOtK. 
Zî 


Echantillonnage en cours de production selon NQA4 


6 
{ 
Si te matériel est fournit par le client, aviser le contremaître immédiatement dans le cas d'une N-C** 
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Echantillonnage en cours de production selon NQA4 
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des Grands-Lacs 
^^^Bugustin-de-Desmaures 
(oWlc) G3A 2K1 


Téléphone; (418)878-4133 
Télécopieur : (418) 878-2536 
Site Web : 
www.amecusinage.com 
BON D'EXPEDITION 
/ PACKING LIST 


Vendu à / 
Sold to : 
Vanair inc. 


817k, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Livré à / 
Vanair inc. 
Ship to : 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7AK6 


Canada 


\ 
No d'envoi / Packing Iist no: 
20726 
No de client / Customer no: 
VNR 


Date d'envoi / Shiping date: 
06/29/10 
Téléphone / Phone : 
(418) 561-4512 


Expédié par / Ship via: 
Transporteur du client 
Bon de commande / PO number: 
100317-LB-02 


No. de commande / Order no: 
20090748 
Termes/Terms: 
2% 10 - Net 30 


Date de la commande / Order date: 
03/17/10 


V 
/ 


Envoyer les factures par courriel à info@helitowcart.com 


Quantités / Quantities 


Article Commandée Expédiée En souffrance 
Ordered 
Delivered 
Back order 


29 
3 
26 


Annulée 
Canceiied 
Unité 
Description 


Unit 


CH 
VNR106 Base Bearpaw 350/355 


Reprise sans frais pour le client car 
pièces non-conformes SPelletier 


Révision 
Revision 


03 


No. de Proiet 
Proiect No. 


20090748-03 


Pascal Julien 
Amec Usinage inc. 
Reçu en bon état par / Received in good order by 


Vanair inc. 


No d'envoi / Packing iist no: 20726 
Page 1 of1 
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2.2 Control System 


Control panel 
# 
Operating instruction: 


Step A: Turn Main Switch ON by selecting 
Main Switch Sélections: 
position no 1 or 1+2 
0: 
Carrier OFF, 
1 : 
For Carrier opération only, 
1+2: For simultaneous Carrier & APU opération 
2: 
n/a (Off) 


Step B: Turn Control Panel Electrical System Switch ON 


Electrical switch ON ! 


UP / DOWN Hand grip 
FORWARD / REVERSE Hand grip 
# 


Step G: You may then trigger ground movement: 
For lifting / lowerinq: Move switch on left hand grip toward operator to lift, toward helicopter to lower 
For ground movement: Move proportional slider switch on right hand grip toward helicopter to move forward 
(i.e. to push) or toward operator to move backward (i.e. to pull). 
For speed: 
Move proportional slider switch located on the right hand grip away from its neutral position. 
Moving slider switch farther from neutral position increases speed, moving slider switch doser to neutral 
position reduces speed. 
For controlled stop: Slowly return proportional slider switch located on the right hand grip back to its neutral 
position. Such slider switch movement provides décélération and finally interrupts movement. 


Controiler 
The electronic controiler is located within the hand grip control panel, it is connected to a hydraulic 
distributor block located within the mechanical compartment module. One hand grip sends a signal 
for lifting/lowering: the other is for forward/backward movement. 


Note: A spare fuse is located inside the control panel. 


IMPORTANT: 
Do not submit the controiler to water or dust environmental conditions. 
Make sure controiler is protected from excessive shock and vibration. 
Do not use both grips simultaneousiy. 
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conlUicniicIs. Si vous n'êtes pas le destinatnire, veuilles uoier que toute publication de ce docuirient est. 
strictement iiilcrdilc. Si vous avez rcçi' ce da'nio- par areur, veuillez en inronna- re.\péclitcuf p:u* 
télcplionc imnicdiatcincnt cl dclniirc le documoic. M£ltCI. 
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Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30.04 
Paqe 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2007 11 01 


Fournisseur : 
Contact Responsable : 
pocj/r/o 


Émetteur : Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr. Helitowcart, 
Date : /g? 


est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à ; 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
/ 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande : 


Aûtrorisation de Helitowcart : 


«IBBtliaiili! giËilgiSë^l^lSgS@9l0!aiË»S»KlîBilifflSi 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit- , ^ 
^ 
Numéro de pièce: 
3/y-<s>c3/<9 '0/-C 
Rev;C 


No. Lot (si applicable] : 
Numéro de dessin : 
W 
Lfj. 
Quantité : 


> 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
i^::y'y:£aiyr:. 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 


I ' 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 


4) Absence de bavures 
10% pièces i®iïi 
5) Absence de contamination 
(ex ; traces de rouille sur acier inoxi] 
10% pièces 


À'::;; 


Date de'l'inspection : ' 
Quantité"/ / ' 
Réiâchée : ' 
P^ol x 
y 


ërion'cé de'confornfltô': v '- : I 
" ^ 
nommé ci-haut â été fabrkjué^i^lon r:^ 


I 
r 
: les spécifications et instructions émis^^^ par Helitowcart y ; ' ; 


: 
LéVssQuS . 
* 'Remplir les sections ombragées. 
""Insérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 


f.i: 
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RMEC USINAGE inc 
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P. oo3/ooa 
/ 
\ 
. 
'I \ 
' I 
^ 
AMEC 


> U 
*1 
I 
m 
Job Nlombet:,^ 
H f 
AWIEC Pisca#: \ f A/f( lOé 


Inspection première pîèçgde - 
production 
I 


t . 
p. 


P0#:_ 
Date: Çy f 


_Cllent pièce 


Canformo; /O N-Ç: D 
Matériel 
Conforma: Bf IM>C: Q 
Conforme: S^ N-C: □ 


iCMt' 
Dimension # 
■ ■ • 'inspëctton'opfefoteur 
,'ittlnlc, 
. '' Contré'vériliebferu'i 
Të5îp7 
'"«Int 
ion finel 


2:^. y<o 
H'' 
Q5.?-^Q 
3BS5: 
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/ 
Inspection première pièce de 
production 


i:- 


Job Number 
AMECpièce#: ' i /i/\ig irife 


PO 
Date: 


.Client pièce #:. 


Matériel 
Conforme: I?1 N-C: □ 
Conforme: □ N-C: H 
Conforma: H^N-C: H 


Dimonsior» # 
Insoactlon opérateur 
« iinip. 
m ln|t. 
Contre vérification 
nmp» 
htInM. 
inspection final 
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Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2007 11 01 


Fournisseur: p//f£C 
Contact Responsable : 
9cyo//'»^ 


Émetteur : Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date : ^z-e^f-oS 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande : 


Autrorisation de Helitowcart : 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit: s ^ ^ 
3E^/?p/fUL» 
Numéro de pièce: 
/oÇ, 
Rev: ^A 
No. Lot (si applicable) : 
Numéro de dessin : 
y/AJJl/oÇ. 
Quantité : 


rz 


0 
oo 
0 


ô 


1 
0 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 


n 
Initiales 


1 ) 
Type de matériel conforme 
1/lot 
k . 
Cpot 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
hCC. 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
dKPt 


4) Absence de bavures 
^ 
10% pièces 
Hù^ 


5) Absence de contamination 
(ex : traces de rouille sur acier inox.) 
10% pièces 


Date de l'inspection : 
Quantité 
Z'zf 
Relâchée : 
j 
T 
Énoncé de conformité : 
Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon 
les spécifications et instructions émises par Helitowcart : 
Nom de l'inspecteur : 
v-^.7/. 
^ 
7 
(s.v.p. lettres moulées) 
**Remplir les sections ombragées. 
***lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 
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Job Number ^ (^7^- D \ 
AMEC pièce#-. V/N/R (Df^ 


inspection de première 
pièce/étape de production 


Echantillonnage sn cours de production 


Date: 
Client pièce 


Fréquence: 
25 0 
5CO 
100 D 
Autre D 
**S/ /c matfylel estfoumftparle client, aviser la corrtremaltrBjmmédlatBment dans Ib cas d'une N-C** 
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N-C: □ 
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, aie des Grands-Lacs 
Téléphone; (418)878-4133 
t-Augustin-de-Desmaures 
Télécopieur : (418) 878-2536 
Fébec) G3A 2K1 
Site Web : www.amecusinage.com 


ISi 


ANSl*RABt 


QMSi 


FACTURE I INVOtCF 


Vendu à / Vanair inc. 
Sold to 
860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas, QC G7A 389 


Canada 


Livré à / 
Ship tp: 
Vanair inc. 


860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas, G7A 3S9 


Canada 


No. de facture I Invoice no: 


Date de facture / Invoice date: 


No. de client / Customer no: 


No. de commande / Order no: 


vendeur / Salesman: 


ermes / Terms: 


d'expédition / P 


omma 


nevieve Pare 
2%A0 - Net 30 


VNR 


Article 
Quantité 
Item 
Quantitv 
Pnx unitaire 
Unit price 


175.0000$/CH 


Montant 
Amount 


6,475.00 $ 
VN 


Orde 
PO 
VA04-000 


Order No: 
PO Number: 


Bearpaw 350/355 


orque EC-120 assemblé 


au vs S 
Poulin 


264.0000$ / CH 
6,336.00 $ 


tal / Sub-totai: 
Ip charges: 


T 
5% 


44 
7.5%: 
talT^^^^e Total 


Date: 


12,811.00$ 
0.00$ 


640.55 $ 


1,008.87 $ 


14,460.42 $ 


0.00$ 


Expédié par / Ship via : App< 


^ance Dus: 


256.22 $ MAY BE DEDUCTED IF PAYMENT 18 RECEIVED BY 0^12/08 


14,460.42 $ 
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www.helltowcartcom 
By Vanair 


Helitowcart (Vanair inc.): 860 Marie-Victorin. St-Nicolas, Qc. Canada, G7A 3S9 tel: 418-561-4512, Fax: 418-836-2291, inf6@helitowcart.com 


Purchase Order 


St-Augustin, Qc, G3A 2K1 
1206 chemin Industriel 


St-NIcolas, Qc 


878-4133 
Canada, G7A1B1 


-fttSai 077X 


Supplier: 
Amec Usinage 
P.O. No: 
nb- 080527-01 


Contact: 
CulllQumo Lapeinte 
r-VS. ^Ç2,»r>c-"îp.i 
(initials-yymmdd-sequence) 


Coordlnates: 110 rue des Grands-Lac 
Ship to: 
Helitowcart 


PIck up par Lucien Barbeau - tél. 563-0217 


Quantity 
Description 
Rev. 


Due 


Date 


Currency: 


Unit Price 
Amount 


40 
VNR106-S - BearPaw Pad BP350- Streamiined (Helitowcart no: 314-0001-01-S-A) 
A 
30 juin 2008 
$175.00 
$7,000.00 


/ 
Subtotal 


J 
2% discount/I Odays paymenf* 


$7,000.00 


$140.00 


Issued by: 
*■ 
c~^ 
— 
Total 


GST 


TVQ 


Shipping 


Total 


$6,860.00 


Date: 
$343.00 


Helitowcart (Vanair inc.): 860 Marie-Victorin, St-Nicolas, Qc, Canada, G7A 389 


tel: 418-561-4512, 
Fax:418-836-2291, info@helitowcartcom 


$540.23 


$0.00 


$7,203.00 


PO nM80S27-01 AMEC (Pad BP350).xl8 


^AMEC 
u 
s 
I 
N 
A 
0 
E 


rue des Grands-Lacs 
fit-Augustin-de-Desmaures 
(Québec) G3A 2K1 


Téléphone: (418) 878-4133 
Télécopieur : (418) 878-2536 
Site Web : 
www.anriecusinage.com 


MSI-RAB i 


INTCRNATKMAl 
* 
CERTlFICAnON 
FACTURE / INVOU^^T 


Vendu à / Sold to: Vanair inc. 


860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas, QC G7A 389 


Canada 


Livré à / Ship to: Vanair inc. 


860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas, G7A 3S9 


Canada 


No. de Facture / Invoice No: 
143 


Date de Facture / invoice Date: 02/13/6 


No. de Client / Customer No: 
VNR 


No. de Commande / Order No: 
27083 


Article 
Quantité Descrioti 
item 
Quantitv 


1 
22 VNR106- 


Expédié par / Ship via : Transport! 


Vendeur / Saiesman: 


rmes / Terms: 


'expédit 


c 


w 350/355 


d enregistreme 


[enregistiAent 


DUCTED IF PAYMENT 18 REC 


enevieve Pare 
2°^t - Net 30 


ation signé M Barb 


57.69 


^ 
Prix unitaire 
Montant 
Unit orice 
Amount 


131.1100$/CH 
2,884.42 $ 


/ Sub-totai: 
2,884.42 $ 
m 
1 Ship charges: 
0.00$ 


T.P.S./ (GST); 
144.22 $ 


T.V.Q. / (PST): 
227.29 $ 


^^^o/ce Total: 
3,255.93 $ 


Date: 
0.00 $ 


Due: 
3,255.93 $ 


Paae i ofl 


^AMEC 
U 
a 
I 
M 
A 
s 
E. 
* 
rue des Grands-Lacs 
Téléphone: (418)878-4133 
-Augustin-de-Desmaures 
Télécopieur : (418) 878-2536 
(Québec) G3A 2K1 
Site Web : 
www.amecusinage.com 
m 
ceHTiPicAnoN 
FACTURE I INVOICS 


ANSI-RABI 


QMV 


Vendu à / Sold to: Vanair inc. 


860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas, QC G7A 389 


Canada 


Livré à / Ship to: Vanair inc. 


860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas, G7A 3S9 


Canada 


No. de Facture / invoIce No: 
143' 


Date de Facture I InvoIce Date: 02/11/0' 


No. de Client / Customer No: 
VNR 


No. de Commande / Order No: 
27083 


Vendeur / Salesman 


rmes / Terme: 


'expéditi 


Article 
Quantité Descripti 
Item 
Quanti tv 


4 VNR106 
350/355 


# d enregistreme 


lenregistinuit 


DUCTED IF PAYMENT IS REC 


Expédié par / Ship via : Transporti 


en^ieve Pare 
2°^ 
- Net 30 


ation signé M Barb 


Prix unitaire 
Montant 
Unit orice 
Amount 


131.1100$/CH 
524.44 $ 


lllal / Sub-total: 
524.44 $ 
/ Ship charges: 
0.00$ 


T.P.S./ (GST): 
26.22 $ 


T.V.Q./ (PST): 
41.33 $ 


^^o/ce Total: 
591.99 $ 
I^mTo Date: 
0.00$ 


^^Hce Due: 
591.99 $ 


10.?9 
'21708 
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^AMEC 


Amec Usinage inc. 


Bon d'expédition 


Vendu Vanair inc. 


a : 860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas, QC G7A 389 


Canada 


Livré Vanair inc. 


a : 860, Marie-Victorin 


Saint-Nicolas, G7A 3S9 


Canada 


No d'envoi: 14347 
Code de client : VNR 


Date de l'envoi : 02/11/08 
Téléphone : (418) 831-0719 


Ship Via: Transporteur du client 
PO Number: Confirmation signé M Barbeau 


Order Number: 27083 
Terme: 2% 10-Net 30 


Order Date: 12/20/07 


Item 


1 


Quantités 
Commandée Expédiée 
En souffrance 
Annulée 
Unité 


30 
CH 


Description 
Révision 


VNR106 Base Bearpaw 350/355 
R04 


Numéro 


de Projet 


27083-01 


'âcking Clerk's Initiais 
Amec Usinage inc. 
Received In Good Order By 


Vanair inc. 
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Plastique 
Polyfab Inc. 
CERTIFICAT DE CONFORMITÉ 


1275, de la Jonquicre 


Québec, Québec 
GIN 3X2 


Téléphone : (418)682-0760 


Sans frais : 1-866-682-0760 


Téiécopieur : (418) 682-2294 


Couriel : ventesqc@plastiquepolyfab.com 


Compagnie : Amec Usinage 


110 des Grands-Lacs 
Saint-Augustin-de-Desmaures 
Québec 
G3A 2K1 
Canada 


Bon de Livraison Numéro C59522-01 


Selon votre commande d'achat numéro : 385755 


En Date du 2008-06-05 
le matériel est conforme aux spécifications énumérées ci-dessous: 


40 mcx UHMW noir vierge 1" x 19.812" X 23.875" 


CONTROLE ; 


RESPONSABLE : 


o 


Succursale Montréal 
7600. Trans-Canada - St-Laurcnl QC - H4T 1A5 
Téléphone : (514) 738-6817 


Sans frais: 1-888-506-9600 


Télécopieur: (514) 738-0650 


Site internet : lUlp://\vvv\v.plastiquepolyfab.coin 
Courriel : \cnlcsinti-'f7'plnstiqucpohfab.coiu 
lAPD 
IKTERNATKMAL ASSOO ATION 
OF PLASTICS DISTRIBUTORS 


Helitowcart - RECEIVING INSPECTION GENERAAL 
F30-01 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2006 09 09 


Part Identification 
Part Name: 
r\ 
^ r> 
HTC Part No: 
0 J/4 -oo/cS -Of" d 


Supplier Part Information: 
Supplier Part No: 
vnr /D(o -S 


Inspection Pian 
Aspect 
Sampling 
Inspection 
Acceptance parameters 
A 
'/lot 
(£ PA/ss 
B 
Vlc>t 
ÙS'S Tûous 
G 
VlpT 
syA/Sn*<je.^âJr AiCAl 
D 
E 
Inspection Plan approved by: ^ 
Date: 
o^. // 


Inspection Records 
Ok = Tinitials 
Lot Numbers: HTC-LN-yymmdd-se 


Date: 
Quantity 
Ref PO: ^ A 
B 
lc 
D 
E 
Assign Lot no 


/t 
1 /A- 
r\». 
LN-««»aii -0/ 


Notes 


Date: 
Comments: 


F30-01 htc RECEMNG INSPECTION- General (2006 09 09) / QMS Manager approval: 


1 0f1 
Page 


Tel 1-418-561-4512, Fax:1-418-836-2291, InfotSihelitowcart.com www.helltowcart.com 
860 Marie-Victorin, Saint-Nicolas, Levis, Quebec, Canada, G7A 389 


^AMEC 
I 
K A e e 
Inspection première pièce de 
production 


fjob Numbenjâ. 
106 
_CBent pièce 


Conforme: 13 N-Cî* ï 1 
Conforme: -ElT N-C: D 
■ * 
Conforme: D 
D 


r 


itMn 
. • ^1nspec&>n'op^3teur 
ietML- . ' 
■ ' Contrtf vérrfication- 
•• 
B9»^- . 
êvâi ' 
foêpètcdbn ffosi - 
' 
ntIMt 


1 
^1- 
ll|0 
Q3.'3-SO 
ISÛ 


2 
* 
1 Q.67,<" 
" 
1^. (0^-3 


3 
"L-Oo?. 
Q.®C90 
. 
. 


4- 


5 
9. ■ 57r 


5 
tl.dd 
11.0D 
■ 
" 


7 
17, . ezc 


B ' 
ZO.Of 
oLQuiàSO 
- 


9 
7.. VTjT 
•• 
• 


10 
R."2.Ô(7 
IV Lq^iO- Tf 
' 


11 
-OZÊ 
■ 


• 


12 ' 
' 


13 •• 
à-iz-^ 
. 
I\. ia.3 


14 
G..Ç£7<j 
û 


15 
p. "76:/-y 
16^ 


■ 


17 
• .•.'Tort 
It'CoiAn 
If» m /oc;^!) 


18 
jz-r 


19 
1,aa.\ 
■ 
V.0O^ 


20 
z. yer^j 


21 
-3,.'^ad 
3, ' ^a>ô 


22 
. • O.CJO) /ocM) 


23 
. Z7C 


24 
.IZ« 
.JSlT 


25 
e.iz!:r 


a On 
'-f-oc 


1.2 


1 fi. 
1 z<r 


2S ^H 72 « wr®' 
ky 
• 
1 
-4 
.■ ^a9 


l.iW 
ItHt' 
nsso 


aAMEC 
I 
M 
AC 
Inspection première pièce de 


Job Number 
AMEC pièce 


PO#: 
Date: 
#: 
1 /1/\ 1^ ( rxfo 
Client olèce #: 


Matériel 
Conforme: 0 
N-C: □ 
Conforme: □ N-C: Q 
Conforme: Q N-C: D 


Dimension # 
Inspection opérateur 
Ommp. 
elln^ 
Contre vérification 
*Bmp. 
et ML 
Inspection final 
lempi 
«ML 


33 
-San 
lûHfc 
vw/ 


34 
e.sDo 
K .Sbo 


35 
1° 
i" 
4 


36 
.'iSo 
.'T^r 


37 


38 


39 
l-SCO 
/. 


40 
Z.033 
7 


41 
73ps'' 
. 3oS- 


42 
7 . 3o5r 


43 
.\^5X. MP^o 
./ZfT yt/r'' 


44 
i \.-on(pr(^) 
r?. i .s7d- 


45 
5£ 


46 
. Ho-dCSsouiS) 
/ 


47 
V 


46 
OfL 
((«6 
a. n'^o 
M( 
49 
{O-Z^ 
tt|0 
/r^ 95o 
ou. 
rco 


50 
' 


51 
7 
/&. ?/? -A. 


52 
' 1 
vvc* 
X yj' 


53 
■ irfiicT 
C- 
5\ 
c. 
('O 5^ 


54 


55 


56 


57 


58 


59 


60 


61 


62 


63 


64 


045P:î(L'î5«Ch8mfe<^ 
10^ 


^Ntrtovpë-Î 
R0.125 
f^.l25r-- . 
I / 
Type(6x) 


ojscn 
[Ojmjr, 


ISJprypeîSK) 
•'3:75Qjr^ 


C°)l @= = 
=® 
(S) 
SECnON A-A 
SCALE 0,30 : 1 
^A9;S2Sfei 
.5oo2«icttrtjg 


R0.500 


-jRÔjiSâ 
r0;03125' 


TBP^K ii2r nm/3i*a)iB^ •£ 
SECnON E-E 
SECnON D-D 
scAle q 30 . 
^ 
SCALE 0,3Ù : 1 


0.250— 
TOI ÈhUHCBS 
Qï375— 
(S 


^!37Sf 
.(x=f.É£il£ 
n-fa.o/{? 
ANqiàs^ 


«).92Sr¥pe (6x) 
DRAWN 
9monb 
\via(ecfc ServicesTechniques loc 
3005 me Lia$|bergh, Trois-Riviéres, Qc, C9A 5E1 
Tel: (819)60r-8049. Fiix:(819)377-79Z8 
r© 
I 


2007-12-14 


9mon Bemier ing. Jr 
TTTie 
OpUmlsatJon du BP3S0 
PSSOW: 
QS!ie^Tîyia?«»:«Tw£a\ 


t-f- 


cnoN c-c 
^LE 0,30:1 


OWGID 
REv 
A2007_^09 BEARPAW V17 
IsHgrl opi 


" -rV 


,0 


•(^ 
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Nathalie Barbeau 


From: 
Stéphane Poulin [spoulin@amecusinage.com] 


Sent: 
February 11, 2008 3:01 RM 


To: 
nbarbeau@helitowcart.com 


Ce: 
info@helitowcart.com 


Importance: High 


Désoler pour le délai d'attente I 


Je n'ai pas reçus l'autre document à remplir. 
Aussitôt que je l'ai, je le rempli et te le retourne. 


Stép/iane (PouBn 
Estimateur-chargé de projet 


11/02/2008 
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ye-A2(l07_09„8earF'aw... * H - 


I 
\ 
h 
- 
i 


A2007 09 Be 


'^@32 


î: 1.07deg 
nce: 0.3796in 


I X; O.OOOOin 


I Y; 0.3795in 
iZ; 0,G071in 


area; 290.2963 inches'^2 


© 
© 


4'i"- i.- '1^ 
. 
' 
4 


• n-^ 1*1 


•V," 


rj.3796in 


S*-'3 
J ^ '-f 


Y 
.A 


11/02/2008 


Heiitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2007 11 01 


Fournisseur: 
Contact Responsable : 


[Date: /| 
Émetteur : Nathalie Barbeau, Quality Syst Mngr, Helitowcart. 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Heiitowcart pour toute action envisagée en regard à 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de foumlsseur de matière première, et/ou 
3} Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos Installations relativement à ce produit 
Nature de la demande : 


Autrorisation de Heiitowcart : 


!' 
l. .j .. 
.i 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 
Nom du produit n , • rv 
^ 
Nurnéro de pièce: 
W-zM/f-rti-r 


Rev:c 
No. Lot (si applicable) : 
\ 
Nurnéro de dessin : 
f10/]n 
.. RmirOavJ \J}1 


Quantité : 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
wm: 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
fm 


4) Absence de bavures 
10% pièces 


5} Absence de contamination . 
(ex : traces de rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
M- 


• Date de l'inspection : 
Quantité 
• 
' 
:\il \ '. 
Relâchée: H 
Érioncé de conformité : 
Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon 
les spécifications et Instructions émises par Heiitowcart : 
Nom de l'inspecteur • 
• 
O | 
(S.V.P. lettres moulées) .S+zIp T,in, t 
- 
) ( 
U.. 


1 
**Remplfr lès sections ombragées. 
***lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 


F30-04 hic SUPPUER INSTRUCTION KO" (2007 11 01).cloc 


Plastique 
P®lyfab lue. 
CERTIFICAT DE CONFORMITE 


1275, de la Jonquicre 
Québec, Québec 
GIN 3X2 


Téléphone : (418)682-0760 


Sans frais : 1-866-682-0760 


Télécopieur: (418)682-2294 


Couriel : ventesqc@plastiquepolyfab.com 


Compagnie : Amec Usinage 


110 des Grands-Lacs 
Saint-Augustin-de-Desmaures 
Québec 
G3A 2K1 
Canada 


Bon de Livraison Numéro 059522-01 


Selon votre commande d'achat numéro : 385755 


En Date du 2008-06-05 
le matériel est conforme aux spécifications énumérées ci-dessous: 


40 mcx UHMW noir vierge 1" x 19.812" X 23.875" 


CONTROLE : 


RESPONSABLE : 


J 


Succursale Monlréal 
7600. Trans-Canada - St-Laurcnl QC - H4T1A5 
Téléphone : (514) 738-6817 


Sans frais : 1-888-506-9600 


Télécopieur : (514) 738-0650 


Site internet : http://vvww.plastiqucpohTab.coni 
Courriel : lentesmtlTrplastiqiiepolvfab.com 
lAPD 
INTERNATIONAL ASSOOATION 
OF PLASTICS DISTRIBUTORS 


(PRoè-AÙ 


Helitowcart - RECEIVING INSPECTION GENERAAL 
F30-01 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2006 09 09 


Part Identification 
Part Name: 
^ 
HTC Part No: 
2>ç4-oovS-o\ • 


Supplier Part Information: 
Supplier Part No: 


sj 
iOGo 


inspection Plan 
Aspect 
Sampling 
Inspection 
Acceptance parameters 
A 
^/CCT 
B 
^/côr 
7-CtOS (jeS 
G 
£ 
' 
i'ids.TArLiçivJT cîpasi CiceftcAnts»^ 
D 
E 
Inspection Plan approved by: 
-'Va Cv 
^ 
Date: ::2stsCb. 1 U ( 4" 


Inspection Records 
Ok = t^nitials 
Lot Numbers: HTC-LN-yymmdd-se 


Date: 
Quantity 
Ref PO: 
A 
B 
C 
D 
E 
Assign Lot no 


2s3Xi<o. il-i^ 
ait 
LN- oQpti iE>-o(j 


Notes 


Date: 
Commente: 


F30-01 htc RECEIVING INSPECTION- General (2006 09 09).doc / QMS Manager approval: 
Page 1 of 1 


Tel 1-418-561-4512, Fax; 1-418-836-2291, info@helitowcart.com www.helitowcart.com 
860 Marie-Victorin, Saint-Nicolas, Levis, Quebec, Canada, G7A 389 


R3/8" 


S# 


0.255 
J 011/16" 
^.475 
Typ. 8x 


1/2" 


03.156 
3/8" 


R02 
Smaller - w as 20" 
26-sept.-06 
G.L 


R01 
Initial issue 
18-s6pt.-06 
G.L 


Rev. 
Description 
Date 
Par 


SECTION A-A 


23 3/4" 


/ 
I 


S 
/ 


3/8" X 45° 


0.255 


I 
I 0.925 


TI7.305 
Typ. 6x 


1/4" 
Typ. 


. 1/8" 
Typ. 


1" 


SECTION B-B 


0 


19 5/8 


Note : 
-Raw material spécification ; 
UHMW Polyethylene Sheet 1" 
- Machined From File : 
VNR106.SLDPRT 
- Break corner 0.01 x 45 deg Typ. 
- if no indicoted dimension, 
Follow 3D fiie Specs. 


3.75 


6.38 


10.13 


12.75 


15.38 


19.13 


21.75 


( 
-X 
Vonair Inc. 
m M 
B B 
e60.Marie-Victorin 
W ^^^B 
B m St-Nicolas. Lévis (Québec) 
i 
y/B B 
memB 
Canada. G7A 3S9 
t^Êsmmsnf?a 
www.heStowcart.com 


IHtS DOCUMENT IS 
PROPERTT OF VANAIR 
INC.WRITTEN 
PERM6SION FROM 
VANAIR INC SHALL BE 
OBTAINEO PRKDR TO 
COPYING. USING OR 
MOOlFYtNG. 


TOLERANCES 


rrtf» / riti»: 
Bearpow BP-350 - Pad 
! 


Moténel / Moleriai. 
UHMW Black 


X/X 
t MVT 
O 
tI/64- 
xuc 
tooitr 


X.)Û0( 
<0.005- 


ANOLBtl* 


D«>un4 par / Drowirvg by: 
G.Lop^îe 


Dot«: |mnVdd/ywy| 


T1/20/200é 
1 
B 


1 
Echele / Scole. | 


1 
1:4 
1 
• 
Pofl# 
1/2 
VérM pa / Ch«ck«i by: 
Dot»; |fnnVdd/yvy<rJ 
D*tun # / Drowng t. 
VNRIOé 


Rev tt: 
R02 


Approwv* par / Apprevad by: 
Oo1«: [rmVdd/yyyyj 
Pièce » / Port » 
314-0018-01 


Rev • 
B 
J 


Zone D 
(Stiffeners) 


Zone A 


Zone C 
(Pocket Arec) 


t 


% 


Zone C 
(Pocket Arec) 


Zone B 


COUPE C-C 


( 
Vanair Inc. 
M m m 
mm 
8«0. Worie-Victofin 
M 
m m St-Ntcolas. Lévis (Québec) 
/ 
y/# 
Canada. G7A 3S9 


www.heilowcort.com 


IHB DOCUMENT B 
PIKDPePrr OF VANAXÎ 
WC. WRITTEN 
PERMSSION FROM 
VANAR INC. SHALL BE 
08TAINH) PRKDR TO 
COPYING. USING OR 
MOOIFYING. 
f 
TOLERANCES 


Titi» / Titl»- 
Bearpow BP-350 - Pad 


Mofétiel / Molarioi 
UHMW Black 


X/X 
t MZT 
XX 
t l/M- 


xrx 
tooicr 
xjoa 
t O.OOS 


ANGLES tl* 


D«»iné pot / Drowrig by: 


C.Lopoinle 


Dot»; |fr*iVdb/yyyy, 


11/20/2006 
B 


Ech«U* / Scola: 


1:4 
2/2 
VMM par / Ch»ek«i by. 
Oarpt IrrwrVdd/vyvy, 
D*»in • 
/ Orawir>Q 1: 
VNR106 


R*v*: 
R02 
Approvw* par / Apprev*4 by- 
OoT*: (fTyrVbd/yyyy; 
Pi*c«t/Part«: 
314-0018-01 


R*vir. 
B 
j 


iob Number: QS~S^ÙO—^S~' 
AMEC pièce #: 


Inspection première pièce de 
production 


'tATt.ili 


PO#: 
Date: 
fûlô^ 


_C!ient pièce #: 
ffiW 


Matériel 
Conforme: 
N-C: □ 
Conforme: ^8* N-C: □ 
Conforme: ^0" N-G: □ 


Dimension # 
Inspection opérateur 
#emp. 
et inft 
Contre vérification 
# emp. 
BtInlt 
inspection final 
#an?p. 


et Inlt. 


1 
7.00Û 
aK. 
7.ÛO / 


2 
,37é 
/ \ 
0.^75" 
/OH 
la^ 


3 
s-/â 
/ 
(D^Co^Sr 


4 
^•Sof 


5 
9.S>S 
S". 3SO 
S. 3fO 


6 
.I7S~ 
0-I23 
c9 ^ / 2"^ 


7 
■ 99? 
0.2^! 
5 s:/ 


8 
■ 37o 
ô.3?3 
•f 


g 
%/5'é' 
3. /5"G 


10 
^S'Oo 
0.5CO 
eP ■ S^oo 


11 
vr" 
45° 
4iî- 


12 
57. Vi 


13 
.M 
.2S?- 


' 
14 
■ éss- 


15 
,179- 
.472 


16 
-99» 
. 997 
CD. T0c2 


17 
19 9A 
l'a ^/s- 


18 
?.7Ç 


19 
Éi^r 
<^.334 
3 
\ 


20 
/0.13 C 
10. 12G? 
/tp. /jji 
l 


21 
/.y, 3^ 
/S. 522 
-3^ /S. S &f 


22 
/f-/pO 


23 
2/. 75" 


24 
lOns- 
vy 
12. ^S-/ 
V! 
/z ?s;t 


25 
H.?s- 
4.25-2- 
loH 
4. 


26 
3A' 
>< V5 " 
% k 75-" 


27 
■ 99? 
es», 
1- 
7 
/>^ c. 


28 
.m 
(f 
C7. îp :? 


29 
.39r 
l? 
sfO' 


30 
Mo 
i 
<3>. l><7 


31 
W 
■ 
fi. '/s 
/05<J 
H^Vf? 


32 


m 


t 


F3-R5 


- 
\ 


M ® 
L-J "011/16® 
^.475 
Typ. 8x 


(D 


23 3/4" 
m 


12;75 


1 
15.38 


19.13 1^ 


m 
2175 


195/8" 
SECTiaN B-B 
2 
3/8" 


.50- 


R02 
Srralier - w as 20" 
26-sept.-06 
G.L. 


R01 
Initial issue 
1B-sept.-06 
G.L 


Rev. 
Description 
Date 
Par 


03.15601 


SECTION A-A 


Note r 
-Rawlmaterlal spécification : 
UHMW Polyetfiyiene Sheet 1" 
- AAocitilned From File : • 
VNlil06.SLDPRT 
- Breqk corner O.OT x 45 deg Typ. 
- If nq< Indicated dimension. 
FoIIqw 3D file Specs. 


" 
Vondrlnc. 
r.^\m mWr^M 9 
B5Û, Mole-victodn 
/^/HELÊ 


THB00CUMe4TS 
PROPBnYOFVANAR 
NC-WRinei 
PStfyUSSION FROM 
vanarnc.snau.be 
OBTAB«D PRORTO 
COFYtt4G, USNC OR 
MOOFYING. 
f 
TOLERANCES 


IHre / ntM: 
Beanaow BP-350 • Pad 


Mai*W/Ma<ar(afe 
UHMW Black 


x/x 
ti/3r 
XX 
tMUt 
XXX 
tOUXT 
XJOOt 
tOXCS* 


ANGLStl* 


Oesdné por / Ckawlng by: 


G.lopokite 


Oolei (rmVdd/yyyyJ 
10/23/20a& 
B 


EeheOe/ScaiK 


1:4 
• 
Fes«: 
1/2 
VMM por / Chaekar by: 
OolK tmnVdd/yyyy] OoMn 9 ! 
Drewlng •: 
VNRIOA 


Rav t: 
R02 


Approuvé par / Approved by; 
OolK prmVdd/wyy] 
Plftcs « / Port «: 
314-0018-01 


Re* »: 
A J 


"« V 


Rx Date/Heure 
Nou-OI-2Q06(Mer) 1B:33 
01/19/1398 17:55 
418B3G2291 


a)8B3ËEE91 


LUBARINC 
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• • • 


fcelitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 ot ^ 
^É^eviewed & approved by: 
2006 11 01 


^If^ournisseur : 
R-, 


Contact Responsable : 


C^>tJ i c 
c-/3o M e Cf^Girir^ 


SS^ 
jlÊinetteur : 
'Siathalie Barbeau. Qualitv Syst. Mngr, Helilowcatt. 


Date : 
rJa (/ i, 


iiBtructions en regard aux modifications de produits et méthodes : 


E wSbî iliçtructian : 
• 
- 
j • 
% 
est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard a : 
?.Un écart de production vs les spéciftcations, 
changement de fournisseur de matière première, et/ou 
lÎJh changement de méthodes de fabrication. 


' 


rNature de la demande : 


r« • 


!v* 
• 


'■ <** * 


^jAiutorisation do Helitowcart : 


jiistructions en regard à l'inspection à la sortie : 
êffectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction d'inspection suivante : 
KNom' de l'inspecteur: 
ivfs.v.p. lettres moulées) 
Ses Initiales : 


«Nom du produit : 
^ 
BP- 360 
- rm 
Numéro de pièce : 
3/4- 
O / ~ 


Rev ; 


jïjNo. Lot (si applicable) : 
Numéro de dessin : 
iCiCo Pcfj OQj 
9«antit&>: 


iMKtf 
1 
• 
Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 


r 


Initiales 
?:f1) Type de matériel conforme 
1/lot 
V 


5^2) Conformité des dimensions 
A î-' 
10% pièces 
i 
•fCC-/0C50 
Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
ïy ' 
10% pièces 
cdo 1 
rte 
josc^ 
; ';4) Absence de bavures 
i *• 
10% pièces 
cPo ■ 
ru- 
/ojo 
\ .;S) Absence de contamination 


t{ V 
(ex ; traces de rouille sur acier Inox.) 
10% pièces 
oc. 
/oSb 
i;pate d'inspection : 


î*": * 
Quantité Relâchée : 
nL- 
, 
pnoncé de conformité : Le produit nommé cirhàùt a été fabriqué selon les spécifications 


.j 
instructions émisos par Helitowcart. 
It»i0 
f r 
**^lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 


?iF;30-04.hlo SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2006 11 01)F.doc , 


II:- 
1^- 


Tel 1-418-S61'4512, 
Fax: 1-410-838-;2291, 
lnfo@helHowcart.corn www.helltowcart.com 
860 Marie-Victorin, Saint-Nicolas, Levis. Quebec, Canada. G7A 3S9 


Helitowcart - RECEIVING INSPECTION GENERAAL 
F30-01 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2006 09 09 


Part Identification 
n 
/I 
PartName: 
T(3-o 
HTC Part No: 


CP02-A 0[ A 
Supplier Part Information: 
Supplier Part No: 


Inspection Plan 
Aspect 
Sampling 
Inspection 
Acceptance parameters 
A 
'/cor 
p. foJTtKS. /<^A(^o*£r feO-v 
B 
M 
rE:tcr\E=- 
<-iFt-rsAuJ 
G 
II 
f'rtEserwCfe' -rt>oi Uers. TlWoi 
D 
lOôXT 
CofO'^C© CV*-*. 
Filait 
E 
— 


Inspection Plan approved by: 
Date: ^vL 
OG> 


Inspection Records 
D 


Ok = Tinitials 
Lot Numbers: HTC-LN-yymmdd-se 


ate: 
Quantity 
Ref PO: 
A 
^ 
s». ^ 
- Q_ 
1 
E 
Assign Lot no 
^ n\c 
i 
..— 
LN-/|o:|.<5fc-oj 
2^t og 33 ^+|0 s 
ICfi 
LM-llOÎlS-O» 
V 


Notes 


Date: 
Commente: 


'PfWi-nirtooseis cvr-t^WctesT a=>M9 ô 
o>A< 
-riî»wieiL(*,vînJîNJm.) 
To coc-vcï 
t«A(vner«JCtvc_ tJeip^oc- Lssu^ • 
<irt>t>ï-r\o»>i*>»Au TUjiiei 
COt^ër 
ioeen feiA cu^roneiS 
r^ 
J^o 
oS 23 
'' 


F30-01 htc RECEIVING INSPECTION- General (2006 09 09) / QMS Manager approval: 


1 of 1 
Page 


Tel 1-418-561-4512, Fax: 1-418-836-2291, info@helitowcart.com www.heiitowcart.com 
860 Marie-Victorin, Saint-Nicolas, Levis, Quebec, Canada, G7A 389 


>Z<AMEC 
U 
S 
I 
N 
A 
G 
E 


1 
des Grands-Lacs 
Téléphone: (418) 
S^^vugustin-de-Desmaures 
Télécopieur: (418) 
(oSsec) G3A 2K1 
Site Web : www. 


rc Za 


o CV TCL 
BON D'EXPEDITION 


/ PACKING LIST 


Vendu à / 
Sold to : 
Vanair inc. 
877A, Alphonse Desrochfc.w 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Vanair inc. 


877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


r 
N 
No d'envoi / Packing Iist no: 
24101 
No de client / Customer no: 
VNR 


Date d'envoi / Shiping date: 
08/23/11 
Téléphone / Phone : 
(418) 561-4512 


Expédié par / Ship via: 
Transporteur du client 
Bon de commande / PO number: 
nb-110525-01 


No. de commande / Order no: 
100904 
Termes / Terms: 
2% 10 - Net 30 


Date de la commande / Order date: 
05/19/11 
Contact : 
Nathalie Barbeau 
L 
/ 


Quantités / Quantities 


Article Commandée Expédiée En souffrance 
Item 
Ordered 
^Bethiered 
Back order 


1,^ 16 
X6 
J 
10 
CT 


Annulée 
Cancelled 
Unité 
Description 
Révision 
No. de Proiet 
Unit 
Revision 
Project No. 


CH 
314-0024-01 Bearpaw - BP130 PAO A 
100904-01 


/ 


14 Ji^ , tJg // 0 


Huguette Naud 
Amec Usinage inc. 
Reçu en bon état par / Received in good order by 


Vanair inc. 


No d'envoi / Packing iist no: 24101 
Page 1 of1 


tu 
. 
a 
I 
N 
> 


.o, rue des Grands-Lacs 
Sai^^ugustin-de-Desmaures 
(qAc;)G3A2K1 


Téléphone: (418)878-4133 
Télécopieur : (418) 878-2536 
Site Web : 
www.amecusinage.com 
BON D'EXPEDITION 
/ PACKING LIST 


Vendu à / 
Vanair inc. 
Sold to ; 
877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Livré à / 
Vanair inc. 
Ship to : 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


No d'envol / Packing lIst no: 
24139 
No de client / Customer no: 
VNR 


Date d'envol / Shiping date: 
08/29/11 
Téléphone / Phohe : 
(418) 561-4512 


Expédié par/ShIp via: 
Transporteur du client 
Bon de commande / PO numt)er: 
nb-110525-01 


No. de commande / Order no: 
100904 
Termes / Terms: 
2% 10 - Net 30 


Date de la commande / Order date: 
05/19/11 
Contact : 
Nathalie Barbeau 
V 
/ 


Quantités / Quantitles 


Article Commandée Expédiée En souffrance 
Item 
Ordered 
^BeUvered 
Back order 


1 


Annulée 
Cancelled 
Unité 
Unit 


Description 
Révision 
Revision 


CH 
314-0024-01 Bearpaw - BP130 PAD A 


No. de Proiet 
Proiect No. 


100904-01 


r( 


Huguette Naud 
Amec Usinage inc. 


Reçu en bon état par / Received in good order by 
Vanair inc. 


No d'envoi / Packing list no: 24139 
Page 1 of1 


HeJitowcart - NON CONFORMITY report 
F80-02 
Page 1 of1 
Reviewed & approved by: 
2006 09 09 


Section A - Non conformity description 
Product / Output: 
~ 


ADS 


Product no : 
S/4 - c^z4'' 


NCR: 


my-mm-dd-initials-# 


ASS no; 


Non conformities: 
CARPAR no; 


TflfiT 
OF^ cM/mU) ûie tjor-minx 
r^&ero Tn 
£07^ s/ùes. 
dAT if/\P'A-cJ~ C>a/ i-^-rrCklfT^r. 
mok» mcMzA 
Tfl&Y '^A-c/f/We? 


Supplier: 


w&s "T^ 
Csar loc^r^ f=o if_ / X 
• 
?<y j- ■ <.->o<) 


Supplier refno: 


/V. 


Quantity rejected: A*>r- ê/iMS' 


k■ -r 
initlated 
Date 
Quantity in the lot: 


Décision & notes: 
~~ 
FTûw^ïï 
17^ 
^ 
J. cdexé^ a^h-tl S)Mori Ar AuiArecJ- 
□ Giscard 
iuiof riA>/û 
OfJ nlicXfJC^S oA 2e>tJe. E 
oDiscard 
aUseasis 
'•are -^£>,JZS'C var. y^/E. 
,Vy itJ'smcL /(JSTTL. 
aReturnto 
^Dérogation 
' 
ûfiA P 4k^,/ f H/ ^ 
- , 
/Supplier 
(=use as is with 
• 
■ ) 
As^ pbit. "" 
foo /^rrfsOTt*^ 
nr withnnt renaih 
Actions 
' 
Resp 
Verified by 


aJoT^ C£>»ylF=ifZ^/ 
ACCe/^TÂJ-zUC^ /^c7 
'Z>e/t»»ey, 


- O.^'SO 
— ù, I&0 


v-^ 
Çtt'c^ o, / Ço SaPéT^ 
ëlA2>h u^AisiLmfcs tG êAir^i- Tr> cpin/tPc^^^Ar^ 
F0r\. 
/^/L 
ofr- 
/W fS tjcxfJG 


-s= 
FrescribePby: xi 
^ Date:^// np 


Section C - Final vérification 


Décision & notes 
Décision & notes: 
~—~—— 


-ry^T'/fAs A 
/^r^/s'^- Tfh^ Sc/nifA cjt^ Q /éecp'/O 
/j' 
-nku^T ^esr ^ CcJ) /'n-/a] -Tb t ts >2.#^ AJ«^*s c 
Closed by: 
, 
Date: ^<3// aÇ^ 


F8O-O2 htc NON CONFORMITY (2006 09 09).cloc 


QffrcM ^ 
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Heiitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 | 
Reviewed & approved by: 
2007 11 01 
1 


Fournisseur ; Amec Usinage 
Contact Responsable : Stéphane Poulin 


Émetteur : 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Heiitowcart. 
Date : 23 Août 2011 


et rp^ 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Heiitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande : 


Autrorisation de 


îpectiqns à la sorti 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 
| 


Nom du produit: 
Bearpaw - 
BP130 PAO 
Numéro de pièce: 
314-0024-01 
Rev: 
A 
No. Lot (si applicable) : 
100904-01 
Numéro de dessin : 
314-0024-01 


Quantité : 
20 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
ïf'--" * X 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
X 
9^- 1 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
î' . ^ 
5) Absence de contamination 
(ex : traces de rouiile sur acier inox.) 
10% pièces 
X 
^ 
. 


Date de l'inspection : 23 Août 2011 
Quantité 
Relâchée : 6 
. 
Énoncé de conformité : 
Le produit nommé ci-haut a été fabriqué seion 
les spécifications et instructions émises par Heiitowcart : 
y 
Nom de l'inspecteur : 
. 
. 


(s.y.p. lettres moulées) 
Mathieu langevin & Sebastien Tremblay 
**Remplir les sections ombragées. 
***lnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 


F30-04 htc SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2007 11 01) 


i 
APPROUVÉ 
Siéphaa9 Poutin , 


Le 0.480" d'épais est 


relatif à l'épaisseur 
de la plaque garder 


la profondeur du trou 
de 0.480" par rapport 
à une épaisseur de 
plaque de 1.00" . 


si l'épaisseur 1.00" 
est moins grande, le 
chambrage sera 
moin creux. 


H.6J 


IP. (X 


& 


TOP 
SCAIF I / 
A 


-LiJ. 


ro 
o 


3te: 


INfriAL ISSUE 


ISO 
SCALE 0.17 : 
1 


A 


.XX 
'XXX f'o/O 


T 
2 
1 
flffeoOeo 
H. 
^t/oS'/c74 


00 
u> 
ç> 


ui 


O! 


■ g 
iû 


314 0024 01 
Fiî/WPiW 
f5P130 PAO 
Pf)LYT>iYŒ^\E llHlW 
1 


KAKI 
UAltKlA. 
UESC <J-10N 


BEAKPAW - 
PAO 


H 5U-0024-0I 


r 
*joD Numoer: iuuyu4-ui 
Y:\Krojei\vNKui4-uu:<i4-ui\uessins\paT\3i4-uuk:4-UT.poT 


25 May 2011 433PM Helitowcart Fax 418-836-4575 
page 6 


Jf. 
îkj 
" 


h'an Numaar: ai4-uu24-ui 


u 


^ 
m)88BS2m 
^ 
\ 
JLH¥M0dJT3t 
o \ 
o 
f \ 
D \ 


• 
® 
® 
b— 
N 
jjrL— 
t- 


• 
<§> 
® 
®« 
/ 
O / O 
^ 
/ 
HBUTOWCAR 
V y 
^ / 
r 
/ 


< 


' 


uî 


Ï1 


fU 


n 


2 sur 4 


joD iNumoer: luuau'j-ut 
r.\frojetwiNK\oi4-uu<^4-unuessins\pat\ji<t-uu;^<»-ui.paT 


25 May 2011 4;33PM Hetitowcart Fax 418-836-4575 
page 7 


ran Numoen j 
i4-uu^4-u i 


'S) 


^ K 
^ 
■ zs esg 
» " " 
^ « 
h» * . 
5^ 2:è 


a, — 


iS 
13 


T 


3 sur 4 


3 
• • 


o 


NOTE: 


î. ZONE 0 = ALL NON'SHADEO AREA 


Ui 
U) 


TOP 
SCALE 0.17 ; 1 


ISO 
SCALE 0.17 : 1 


HOnOM 
SCALE 0.17 : 1 


00 
(io 
u> 
t 
01 


ui 


VtHM: 5. 
.£sm 


HEAKPAW - BH130 
PAO 


jB 3U-0M4-O1 


Kic 


^AMEC 
I 
H A 
Q 
Rapport d'inspection (FAI) 


Job Number /r çp 
- 
0 
/ 
Révision: A 
w Piécs Client 
Pièce AM£C: t/i\riC ! 
Ry 
Matéilei: 


/ 
inspection 1er pièce 
Cm os 
^ 
mesure 
^ ^0 #6mp} 
Inspôcb'on Finale 
»emp. 
Commentaire 


^■ 37 3. 


H. "Ses 


79.1-12 


Q A é-Sc' 


3."5^/ 


/R (p.Seo 


ao 3or9 Gage 
CE Cala stator 
ÇMM GMM gç 
omparateur -jpKque 
GNG Go-no-Go 
[C indicatour a cadran 
cateur j ;roQve 
VI A/llcrometra P p-ge R;s 
Rapporteur f angle R Ruqosimetr 
Noie par defauil les dimensions sort nnesurees au vernier 


oprouve oar 
4> -• C... 
Date 


F1-R9^Rapport l'inspection (F<\0 


aAMEC 
U 
S 
I 
N 
A 
G 
E 


Job Number: 
^ 


Rapport d'inspection (FAI) 


# Pièce Client: ?/ 7 ^ 


Matériel: 
(jQ 
- no2^(^ O ( 
Révision 
# Pièce AMEC: 
/'?9 


Inspection 1er pièce 
Inspection Finale 
c 
NC 
#emp. 
Commentaire 
# 


outil de 


mesure 
G 
NO 
#empi 


39 
y 
/rj^jCy 
y. 
-?< 


40 
y 
V 


41 
X 
/ 
11 .Oû 
1 


42 
J>4 
1 
-r 


43 
X 
/'t>c% 
20.90 
r 
1^65 


44 


45 


46 


47 


46 


49 


50 


51 


52 


53 


54 


55 


56 


57 


58 


59 


60 


61 


62 


63 


64 


65 


66 


67 


68 


69 


70 


71 


72 


73 


74 


75 


76 
BG: Bore Gage CE: cale étalon CMM:CMM 00 
Comparateur optique GNG:Go-no-Go 
IC: Indicateur a cadran 
IG: Indicateur a groove M: Micromètre P:Pjge RA: Rapporteur d'angle R: Rugosimetre "'Note: par défault les dimensions sont mesurées au vemier "* 


Approuvé par 
Date: 


F3-R9.Rapport d'Inspection (FAI) 


JOD NumDer: iuuyu4-oi 
A 
I • B 
! 
.j._ 


Y:\i-'rojet\VNK\cn4-uuii4-uiMnspection\t-y-Kb inspection en cours ae rapncation.xis 
p 
1 
E 
i 
F 
J_ G J 
H_ 
i 
l 
I 
J 
I 
K 
L 
Part Nurf, 


I 
M 
IHll 
I 
>>X<AMEC 
Inspection en cours de fabrication 


Job 
tfPièce client: 
Rev: 


-Z- 
8 
Dim# 
Dimension 
Enreqistrements 


9 
Tolérance reouise 
Pièce:«5" Pièce:/? Pièce :/t<'Pièce A? Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
M24(o 


11 2C,y<r, ±o2a 


12 


13 


14 


loon i" JûG 
M 
r]C^25 i.n/o 


16 


16 


17 


18 


19 


20 


21 


tt Emp. 
//f ' 


Date 
22.0^ 


22 


23 


Tolérance reouise 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 


24 


25 


9' 


28 


29 


30 


31 


32 


33 


34 


#EmD. 


Date 


Tableau 


cféchantillonnage 


Niveau NQA4 


Ore«»«ur 


Lot 


Qté* 


inspoctii 


2-8 
3 


9-15 
3 


16-26 
3 


26-60 
5 


51-90 
6 


91-150 
7 


151-280 
10 


281-600 
11 


500+ 
3% 


1000+ 
?% 


1 sur 1 


08/26/2011 08:04 IFAX Canon73Oi0ro0Chling-plastics.ca 
♦ Marllyn Hall 
0001/001 


iSO 9001:2008 


Ençifnaerin^ Plastics 


Certificats of Compliance 


Rôchling Engineering Plastics certifies that the material shipped under Purchase Order 
VIM-610729, is as follows: 


Customer: ThyssenKrupp 


Customer P/0: VIM-610729 
SI 0 
#160492 


Material: 


103778 
UHMW BL2 1X48X96 /+T/M2 
Slaok Virgin, Plus Tolérance, Milled 2 Sides 
QTY: 3 
sheets 


This Is to certify that the material supplied for the above sales order(s) has been manufactured to 
meet requirements in accordance with our Quality Management System and ISO standards. 


Mary Pattison 
Quality Manager 


Intcmol (fuaHly setups, procaduroa anti vforU initiructmm moy alita npply. 
Issiiicd; 
21 TidtfmHii Drive Ormigovilk\ Oniario Canada L9W 3K3 


i 
ï 


ThyssenKrupp Matériaux NA 


4700 Bois-Franc 
StLaurent, Quebec H4S 1A7 
Tel, : 514-337-0161 Fax : 514-745-2968 


CERTfFICAT DE CONFORMITÉ POUR MATÉRIEL EXPÉDIÉ 
CONFORMANCE CERTIFICATE FOR MATERIAL SHIPPED 


Date: 05 AOUT 2011 


Compagnie: AMEC USINAGE INC. 
Company: 


ThyssenKrupp Materials NA certifie que le matériel décrit ci-bas s'accorde aux dessins ou spécifications 
demandés sur le bon de commande et qui sont en vigueur à la date ou la commande est acceptée. 


Thyssenl^pp Materials NA certified that the materiai described below is in accordance with the drawings or 
spécifications called for on said order that are current on the date order was accepted. 


Votre no de commande : 101353 
Your order no : 


Date expédié: 05 AOUT 2011 
Date shipped: 


Notre no de commande: 913467 
Dur order no.: 


Description 
Qté./Qty. 
Spécification I 
FEUILLE UHMWPOLYETHLENE NOIRE VIER 
3 MCX 
ASTM D 4020 NOIRE 
1.00" THICKX48.0000"X96.0000" 
465 LBS 
AS PER ROCHLING SID# 160492 


ThyssenKrupp Maté;#ux NA -Wendy Gallant 


Formulaire; 7.5.3-3-902 
Date; 10/03/08 


Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 
Reviewed & approved by: 
2007 11 01 


Fournisseur : Amec Usinage 
Contact Responsable : Stéphane Paulin 


Emetteur : 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date : 29 Août 2011 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note . Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande 


tsiCK. : 2.0U - 
i 
a 
, 


Autrorisation de Helitowcart, 


-— 


Il est obligatoire d effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit; 
Bearpaw - BP130 Pad 
Numéro de pièce: 
314-0024-01 
Rev: 
A 
No. Lot (si applicable) : 


100904-01 
Numéro de dessin : 
314-0024-01 
Quantité : 
20 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
f 
, 
X 
T^l 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
X 
Hù 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
X 
rlù. 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
X 
Ul 
, 
5) Absence de contamination 
(ex : traces de rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
X 
ML 


Date de l'inspection : 13 Avril 2011 
Quantité 
Relâchée : 10 
Mc- 
Enoncé de conformité : 
Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon. 


les spécifications et instrùctions émises par Helitowcart: 
Nom de l'inspecteur : 
, 
(s.v.p. lettres moulées) 
Mathieu Langpvln ^ 
*Remplir les sections ombragées. 
Vnsérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 


F30-04 htc SUPPLIER INSTRUCTION KIT {2007 11 01) 


APPROUVÉ 
Pv SiépAm PotfMi. f1;63l WOMbff 


pi/ TWiA.—V 


'®«î7^rV 
-f 
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Le 0.480" d'épais est 


relatif à l'épaisseur 
de la plaque, garder 


la profondeur du trou 
de 0.480" par rapport 
à une épaisseur de 
plaque de 1.00". 


SI l'épaisseur 1.00" 


I est moins grande, le 
ctiambrage sera 
moin creux. 


IP. >x 


TOP ^ 
SCAIF 1 / 
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I 
^ 
I 
j 1 Ôf'^4 
JS^ 
M' ySlNoon m4a 
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3 
sur 4 
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NOTE: 


t. ZONE 0 = AU NON-SHADED AREA 


ZO'Œ C 


TON" A 
E 
ZONL b 


fSO 
SCALE 0.17 : 
1 


TOP 
SCALE 0,17 : 1 
XlH-iL L 


ROTTOM 
SCALE 0.17 : 1 


juivtivi' 
ZHMM: 2. 
■ ^^sssss 


BEAKFAW - BH130 
PAO 


SQ, 
! •'•*• y'ABKC 
3 3U-C024-01 
»( /ttV«A 
3 
2 


C 
N 
4k 


'^AMEC 
A 
a « 
Rapport d'Inspection (FAI) 


*P»ce Client ? 
""O 0<^'/— O / 
Job Numbar /r- r^9'/>Y " 
O ' 
Révision: /ôt- 
PièceAMEC: 
Matériel: OHHk.)^, 


/ 
Inspecton lerpièca 
Inspection Finale 
#emp. 
Commentaire 
c 
NC #empl . 


?3f, 


V. 


R 
é-v' 
AO 


p»,- s/T) 


30 gpfg Gage CE cale stalor 
MM CMM CC comparateur jplique 
oNG Go-no-Go 
IC indicateur a cadran 
dicateur j grcove VI 'Micromètre P P-ge RA Rapporteur l'ar^qie R Rugosimetre '"•Note oar défault les-Jinensions 3ort mesurées au '/ernier 


ûorouve oar 


P'3-R9_Rapport l'Inspection (FAJ) 


^AMEC 
Rapport d'inspection (FAI) 


Ijob Number: /UX^ 
^ ^ 
# Pièce Client: 
^^ 
^ ^ 
f 
Révision: 
1# Pièce AMEC: 
/"?9 
Matériel: 0//(^ (jO 


Inspection 1er pièce 
Inspection Finale 
c 
NO 
#emp. 
Commentaire 
« 
ou»'de 
mesure 
^ 
#empl 


39 
■ rr 
VYL 


40 
X 
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41 
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43 
X 
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44 


45 


46 


47 


48 


49 
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52 


53 


54 


55 


56 


57 


58 


59 


60 


61 


62 


63 


64 


65 


66 


67 


68 


69 


70 


71 


72 


73 


74 


75 


76 


BC3: Bore Gage 
CE: cale étalon 
CMM:CMM CO Comparateur optique 
GNG: Go-no-Go 
10: Indicateur a cadran 
IG. indicateur a groove M. Micromètre P.Pige RA. Rapporteur d angle R: Rugosimetre '"Note; par défault les dimensions sont mesurées au vemier 


Approuvé par 
Date: 


FS-Ré.Rapport (TlntpecUon (FAI) 


JOD NumDer: 10U9U4-U1 
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I , 
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Kart Nun; 


KaAMEG 
U 
s 
1 
N 
A 
C 
P 
Inspection en cours de fabrication 


5 Job Number; 
mèce ciient:.^/ 
-Of 
Rev: 
6 # Pièce AMEC: 
\/y\rk 
Êchantillonnaoe salon Tableau NQA4 (car défaulO 
Autre: 
— 


8 
Dim.# 
Dimension 
Enrecistremenfs 
9 JDessInl Tolérance reoiiise 
Pièce:A 
Pièce:/h Pièce:/c<IPièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
=ièce: 
Pièce: 
Pièce: 
10^ 
C>.2So 


11 2C( 
s.ola .WT 
.ÇOf 


12.V \ÇQQ i" ./opi 
M 


13 3/ 


14 


15 


16 


17 


18 
Lof 
intptetor 


19 


20 
tt Emp. 
2eo7^ 
//f ^ 
21 
Date 
22- ûd 


22 
Tolérance recuise 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 
Pièce: 


23 
51-90 
6 
24 
91-160 
7 
25 
151-260 
10 
26 
281-600 


500^ 
28 
1000+ 
29 


30 


31 


32 


33 
# Emp. 


34 
Date 
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08/25/2011 08:04 IFAX Canon73Oi0roechling-plastics.ca 
•» Marilyn Hall 
®001/001 


130 9001:2008 


Plastics 


Certificate of Compliance 


Rôchling Engineering Plastics certifies thatthe materlal shipped under Purchase Order 
VIM-610729, is as foilows: 


Customer: ThyssenKrupp 


Customer P/0: ViM-610729 
SiO #160492 


Material: 


103778 
UHMW BL2 1X48X96 /+T/M2 
Black Virgin, Plus Tolérance, Milled 2 Sides 
QTY:3sheets 


This {S to certify that the material supplied for the above sales order(s) has been manufactured to 
meet requirements in accordance with our Quaiity Management System and ISO standards. 


ôoenu 
Mary Pattison 
Quaiity Manager 


V.' 


InlcrDùl (luartty seliips, procaduros and wvrk innlfucl'mns moy alsto tipply. 
IssLicd; »l 21 Tideman Drive OrangeviIk\ Ontario Canada L9W 3K3 


ThyssenKrupp Matériaux NA 


4700 Bois-Franc 
St. Laurent, Quebec H4S 1A7 
Tel. : 514-337-0161 Fax : 514-745-2968 


CERTIFICAT DE CONFORMITÉ POUR MATÉRIEL EXPÉDIÉ 
CONFORMANCE CERTIFICATE FOR MATERIAL SHIPPED 


Date: 05 AOUT2011 


Compagnie: AMEC USINAGE INC. 
Company: 


ThyssenKrupp Materials NA certifie que le matériel décrit ci-bas s'accorde aux dessins ou spécifications 
demandés sur le bon de commande et qui sont en vigueur à la date ou la commande est acceptée. 


ThyssenKrupp Materials NA certlfled that the materlal described below Is In accordance with the drawings or 
spécifications called for on sald order that are current on the date order was accepted. 


|Votre no de commande : 101353 
Your order no : 


Date expédié: 05 AOUT 2011 
Date shipped: 


Notre no de commande: 913467 
Dur order no.: 


Description 
Qté./Qty. 
Spécification • 
FEUILLE UHMWPOLYETHLENE NOIRE VIER 
3 MCX 
ASTM D 4020 NOIRE 
1.00" THICKX48.0000"X 96.0000" 
465 LBS 
AS PER ROCHLING SID# 160492 


ThyssenKrupp Maté;îiâd^NA -Wendy Gallant 


Fonnulaire; 7.5.3-3-902 
Date; 10/03/08 


^AMEC 
U 
s 
' 
N 
A 
G 
E 


IJgfcue des Grands-Lacs 
Téléphone: (418)878-4133 
S^^^ugustin-de-Desmaures 
Télécopieur : (418) 878-2536 
(QTOoec) G3A 2K1 
Site Web : 
www.amecusinage.com 
BON D'EXPÉDITION 


/ PACKING LIST 


Vendu à / 
Sold to : 
Vanair inc. 
877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Livré à / 
Vanair inc. 
Ship to : 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


f 
\ 


No d'envoi / Packing list no: 
23744 
No de client / Customer no: 
VNR 


Date d'envoi / Shiping date: 
07/06/11 
Téléphone / Phone : 
(418) 561-4512 


Expédié par / Ship via: 
Transporteur du client 
Bon de commande / PO number: 
nb-110525-01 


No. de commande / Order no: 
100904 
Termes / Terms: 
2% 10 - Net 30 


Date de ia commande / Order date: 
05/19/11 
Contact : 
Nathalie Barbeau 
V 


Quantités / Quantitles 


Article Commandée Expédiée En souffrance 
Item 
Ordered 
Delivered 
Back order 


1.^ 20 
16 


Annulée 
Unité 
Description 


Cancelled 
Unit 


CH 


Révision 


Revision 


314-0024-01 Bearpaw-BP130 PAD A 


No. de Projet 
Project No. 


100904-01 


// 
fie 
if, r(^ 


Huguette Naud 
Amec Usinage inc. 


Reçu en bon état par / Received in good order by 


Vanair inc. 


No d'envoi / Packing list no: 23744 
Page 1 of1 


>;x< AMEC 
A 
G 
E 


des Grands-Lacs 
Téléphone : (418) 878-4133 
\ugustln-de-Desmaures 
Télécopieur : (418) 878-2536 
(Québec) G3A 2K1 
Site Web : 
www.amecuslnage.com 


BON D'EXPEDITION 


/ PACKING LIST 


Vendu à / 


Sold to : 
Vanair inc. 
877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


Livré à / 
Vanair inc. 
Ship to : 877A, Alphonse Desrochers 


Saint-Nicolas, QC G7A 5K6 


Canada 


No d'envoi / Packing list no: 


Date d'envol I Shiping date: 


Expédié par I Ship via: 


No. de commande / Order no: 


Date de la commande I Order date: 


23745 


07/06/11 


Transporteur du client 


101001 


06/16/11 


No de client / Customer no: 


Téléphone / Phone : 


Bon de commande / PO number: 


Termes / Terms: 


Contact : 


VNR 


(418) 561-4512 


nb-110616-01 


2% 10 - Net 30 


Nathalie Barbeau 


Envoyer les factures par courriel à info@helitowcart.com 


Quantités / Ouantities 


Article Commandée Expédiée En souffrance 
Item 
Ordered 
Delivered 
Back order 
§ 
1 
1 
0 


Annulée 
Unité 
Description 
Cancelled 
Unit 


Révision 


Revision 


CH 
MANDAT D'ESSAI Mandat d'essai 
avec matériel plus épais pour pads 
BP130. 


No. de Projet 
Project No. 


101001-01 


, A " 
V 


Huguette Naud 
Amec Usinage inc. 


Reçu en bon état par / Received in good order by 


Vanair inc. 


No d'envoi / Packing list no: 23745 
Page 1 of1 


Helitowcart KIT D'INSTRUCTIONS DU FOURNISSEUR 
F30-04 
Page 1 of 1 


Reviewed & approved by: 
2007 11 01 


Fournisseur : Amec Usinage 
Contact Responsable : Stéphane Paulin 


Émetteur : 
Nathalie Barbeau, Quality Syst. Mngr, Helitowcart. 
Date : 6 
juillet 2011 


Modifications de produits et méthodes; 


Il est obligatoire d'obtenir une autorisation de Helitowcart pour toute action envisagée en regard à : 
1) Un écart de production vs les spécifications, 
2) Un changement de fournisseur de matière première, et/ou 
3) Un changement de méthodes de fabrication. 
Prendre note : Transport Canada se réserve le droit de visiter vos installations relativement à ce produit. 
Nature de la demande : 


Autrorisation de Helitowcart : 


Inspections à la sortie: 


Il est obligatoire d'effectuer un contrôle à la sortie de production selon l'instruction suivante : 


Nom du produit: 
Base Bearpaw BP130 PAO 
Numéro de pièce: 
314-0024-01 


Revision : 
A 


No. Lot (si applicable) : 
100904-01 
Numéro de dessin : 
314-0024-01 


Quantité : 
4 


Paramètres à inspecter : 
Échantillon 
Approbation 
oui/non 
Initiales 


1) Type de matériel conforme 
1/lot 
X 


2) Conformité des dimensions 
10% pièces 
X 
r 


3) Présence de toutes les dépressions et ouvertures 
10% pièces 
X 
« î 


4) Absence de bavures 
10% pièces 
X 


5) Absence de contamination 
(ex : traces de rouille sur acier inox.) 
10% pièces 
X 
5r 


Date de l'inspection : 6 
juillet 2011 
Quantité 
Relâchée ; 4 
$1 


Énoncé de conformité : 
Le produit nommé ci-haut a été fabriqué selon 
les spécifications et instructions émises par Helitowcart : 
Nom de l'inspecteur : 
^ 
/ X/ 
(s.v.p. lettres moulées) 
Sébastien Tremblay 
"Remplir les sections ombragées. 
'"Insérer ce formulaire dûment complété dans l'emballage avec le bon d'expédition. 


F3(M)4 hic SUPPLIER INSTRUCTION KIT (2007 11 01) 


^AMEC 
Rapport d'inspection (FAI) I Contre inspection 


JobNumber /cal0H-o{ 
# Pièce Client 
Révision: 
fi 


# Pièce AMEC: 
Matériel: 
UNhf^ 
\0\HK\ 
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1er pièce 
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^.269 


rf?. 6/^ 
V 
^ 539^ 
V 
Pv * 
r 
-3.5 -^H5D 
2> 


u 
r< • 3^5(7 
iP> 


ft. -1 «'■ S 
71 
r 
p 
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JO 
fL-hOO 
d 
^?rs 
> 
. 5/0 
r> 


s- 
. 
<y 


/ <S't::^9 
V 
y, 
L Oùf 
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36 
y 
ll.ff 
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8G 8c re Gage 
CE cale étalon 
CMM.CMM CO Comparateur optipua 
GNG Go-no-Go 
iC IrtOicataur a cadran 
ge RA Rapporteur d angia R Rufioaimetre "•Note par déraut les dimensions sont masuréas au verrtiar — 


Approuve par 
ûp- /r 


^AMEC 
Rapport d'inspection (FAI) / Contre inspection 


Job Number: 


# Pièce AMEC: 
V Np. rSi 


«PièceClient 
-a! 


Laléiiel. 
UHHW ^ 


Révision: 
<9 


Inspection 
1et pièce 


OuU<teme$ui«| C NC 


(X)ntre inspection 


. occ. 
H 
"l'Y 
/g» ao'/ 


■ P. ■ T/i, 
/. -79 ? 


il 


Inspection finale 


/^ . g Jg" 
/H.ÛO/ 


/e> 
A 
3È 


Bore Gaoe 'ce cale étalon CPi^tMiCMM CO Comparateur optique GNG Go-no-Go 
10: indicaieuf a cadran 
.. 
. . 
1. 
o ci..~>s>ii.saÉrA 
nar dAfaul las dinw 
pflr défaut les dima 
iraQroQve M: Micromètre P;Pioe RA: Rapporteur d'angle R. Rugosimetra 
nston» «ont mesurées au vermer " 


Approuvé par 


F2-R0 
û^'Ô7' U 


Job Number; 100904-01 
A 
1 
B 
! , 


Y:\Projet\VNR\314-0024-0lUnspectton\f-9-K5 Inspection en cours de tabrK:at>on.xis 
1 Numoer 314-0024-01 
m 
.Qj 
^AMEC 
Inspection en cours de fabrication 


3 


S Job Number; "iM iV/ 
*Pièce client: 
^ev: 
—' 1 


e » Pièce AMEC; 
ËcnantMorvwQe selon TaMesu NOA4 loer défeultl 
Autre: 


B 
Dimension 
Enreg strements 


e 
Totèrance reouise 
=iAce: 
=ièce- 
^ièce: 
Pièce: 
Pièce: 
»ièce: 
^ièce: 
=iêce: 
=ièce: 


10 
f. " 
.18s' 
t.OOil 


11 ■ ^1- 
,5^0- 


12 
-xc) " 
ll.fgf 


13 
FabiMu 


14 
fMienacmnao* 


15 
NivMi. Nr>A4 


16 


17 
OMé 


16 


19 
3 


20 
# Emo. 
/G(Jl 
ISh'i 
*-fS 
3 


21 
3oi| 
rS-25 
3 


22 
aièTi» 
P«!irft- 
^ière- 
^ièce- 
=»iAce- 
2S-50 


23 
S1-90 
8 


24 
•1-1S0 
7 


25 
1S1-2S0 
10 


26 
281-800 
11 


27 
800* 
3% 


28 
innn» 


29 


30 


31 


32 


33 
ft Emo. 


34 
Date 


cnour^iE 


piastiQuos é l'Infini ' 


3025, rue Jean-Marchand 
Québec. Québec 
G2C 2J2 
Téléphone ; 418 847-8311 
Sans frais : 1 800 463-4710 
Télécopieur: 410 847-8313 


Couhel : ventes@poiyalio.com 


CERTIFICAT DE CONFORMITÉ 


Compagnie : Amec usinage inc. 
110 rue des Grands-lacs 
Saint-Augusbn 
Québec 
G3A2K1 
Canada 


Bon de Livraison Numéro: J02727 


Selon votre commande d'achat numéro : 
101451 


En Date du 2011 -06-23 
le matériel est confomie aux spécifications énumérées ci-dessou§: 


2 fols UHMW noir 1 -1/4" x 20-3/4/x 


CONTRÔLE : 


RESPONSABLE : 


Succursale Montréal 
4105, rue Hickmore. Si-Laurent (Qc) H4T 1S5 


Téléphone ; 514 738-6817 


Sans frais : 1 888 506-9600 
Télécopieur: 514 738-0650 


Site Internet : http-.//www.polyaito.com 
Courriel : ventesmtl@polyalto.com 
lAPD 
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PART NUMBER 


8EARPAW - eP130 PAO 


DESCRIPTION . 
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BEARPAW - BP130 
PAO 


3RAW1NC No. 
314-0024-01 


•u t 
|a«cn^ 


J 
L 


19 62 


25 X 45 w^Ofrî'ef 


"//////J Y///////////. 
V////////A 


SECTidN A-A 
SCALE 1 / 2 


SECTION B-B 
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